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Idetta nummer

Temat for arets sista nummer ar slojd. Hér presente-
ras med ritningar och arbetsbeskrivningar nagra
foremal ur Vésterbottens museums samlingar.

Urvalet har gjorts av hemsldjdskonsulent Jogge
Sundqvist, trdingenjor Ehrling Degermark och Bo
Sundin, byggnadsantikvarie vid lansmuseet. De har
valt foremdl som de anser 4r bdde vackra och virde-
fulla. Sméa parlor som méste lyftas fram iljuset foratt
glimma.S16jdsom drvard att kopieras for att fungera
pé nyttivéra hem.

Jogge Sundqvist har skrivit arbetsbeskrivning-
arna till samtliga foremal.
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ForeMalet

- Risédringenting man skridpar med eller trampar pa.
Vikan ta reda pa det och anvédnda det till nagot, t.ex.
farga garn med det, sa Vifastallvarligttill barnen. De
flockades ivrigt runt honom for att fa tag i ett sked-
dmneur alen han nyss himtatiskogen ochnu holl pa
att kvista. Barnen forstod och aktade hddanefter
riset. De larde sig 4ven respektera annat i naturen.
Och fick manga insikter i vad sldjdande egentligen
inneburit for 6verlevnaden i det norra landet.

- Det ska synas hur vél det 4r gjort, men inte hur
fort, sa Vifast ndr ungarna jiktade med att tdlja,
paverkade av nutidens stress och fordldrarnas ma-
ningar: "Du maste gora det klart nu. Skynda dig,
snart méaste vi fara!”

Vifast Bjorklund fran Overkalix var en fantastisk
naturménniska, slojdare, filosof, musiker, historie-
beridttare, filantrop. En pedagogisk begavning. Barn
dlskade de kurser och skolprogram som Vifast ledde
pd Gammlia. Ménga vuxna ldrde sig att slojda och
njot av tillvaron i den atmosfar han skapade. Andra
blev ofta lite blyga infor hans védnliga men &dnda
krdvande gestalt. De kunde inte riktigt forsta. Alltfor
langt fran naturen mister man respekten.

Det finns kunskap man inte kan ldsa sig till.
Atminstone blir den inte begriplig férrin man fatt
gripa tag i &mnet ordentligt! Och ldra sig av ndgon
dldre handledare som sjédlv “varit med” och behérs-
kar tekniken. Detta gédlleriallra hogsta gradjust den
traditionella slojdens alla arter.

Idldre tid var detnaturligt att de unga ldrde av de
gamla eftersom flera generationer arbetade tillsam-
mans pa en gard. | modern tid, ddr grinserna mellan
hem, arbetsplats och skolor d4r skarpa, har ett tom-
rum uppstéatt for sddan inldrning. Det 4r en utomor-

Vifast Bjérklund med tva elever i skolprogrammet 'Kom och krota
med kniven " 1985. Foto: Rickard Arturson.

dentligt viktig uppgift for hembygdsforeningar, mu-
seer och hemsldjdsrorelse att frimja sddana moten
mellan generationerna. Lat trdtradition bli slojd-
inspiration!

Vi har inte tid att arbeta med sant, sdger sdkert
ndgra. - Tid &r ingenting som &ar for lite av. Du tar tid
frdn det ena och fér till det du tycker dr viktigt, sa
Vifast.

Britta M Lundgren
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Slojd ,vilken frojd!

JO

182

gge Sundqvist

Nérjag for forsta gdngen for tolv dr sedan sig delar av Visterbottens museums samlingar
av slojd drabbades jag av en feber. Hér stod vacker och livsbejakande sléjd pa hylla efter
hylla. Foremal som i de flestas 6gon betecknas som ”gamla grejor’men som i mina 6gon ér
bruksforemali tri med ett konstnérligt egenvirde. Jag fylldes av kdnslan for triiet, av den
individuella utrycksfullheten, det kiindes verkligen att lust fanns insléojdad i sakerna.



Ritblock och penna &kte upp och i min iver fick jag
svart att vdlja ut ett av de vackra mélade skrin som
stod pd hyllorna framférmig. Pa ett varutskdrningen
pé locket speciell med en naiv och charmig tulpan.
Ett annat hade ett vackert vdlvt lock och nésta hade
en speciell konstruktion for infdstningen av de sma
hyllorna under locket.

Nér valet av “tulpanskrinet”, snedskrinet fran
Spoland, var gjort forsvann tid och rum. Allt efter-
som jag tringde in i skrinets formsprdk och kon-
struktion uppenbarade sig ett 4n mer sinnrikt och
formskdnt skrin dn forsta anblicken visade. De smé
maéarkena itrdet efter hyveln, vilkajag forst sett som
skavanker, kdndes efter ndgra timmars bekantskap

Snedskrin fran Spéland.

som naturliga detaljer i helhetsintrycket. Efter ett
tag hadejag lart kdnna sldjdaren. Bildhuggarjarnen
som gjort utskdrningen borjade svagt glimma mot
ritningen och den enkla lite naiva tulpanen gled in i
en egen formsfir vackrare och mer komplex &n jag
forst uppfattat den. Malningens skira notta glans
som han eller hon mélat dit utan raka linjer och
matematiska métt kdndes fortfarande levande och
frasch efter 6verhundra ars anvdndning. Overhands-
frédsarnas valdsamma virld kdindes minst sagtavléag-
sen.

Nar sen mitt skrin var fardigsljdat och négot
omaéndrat efter eget huvud, insdg jag att jag fatt
mycket kunskap till skdnks genom att ingdende
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studera hur ndgon fore mig 16st problemen med
sammansittningar och trd som ett levande material
dar svill- och krympmaén alltid byggts in. Kunskap
som gor praktiken sd mycket enklare och roligare!

Manga anser att kopiering av gammal slgjd &r
konservativt och dodande for den personliga utveck-
lingen. Jag tycker precis tvirtom. Aldre tiders s16jd-
ande har inte utforts slumpvis, utan dr mycket med-
vetet, diar funktionen alltid styrt materialvalen och
formen naturligt foljt efter. I sin konstruktion &r
foremalen gjorda foratt hallaimanga hundra ar. Om
de inte hallit har viktiga redskap for dverlevnaden
gatt forlorade. Detta har bestdmt valet av material
ochgivitde enklaldsningarna pd sammanséttningar.
Detta har gett foremalen sina speciella former. Karl
for mat ska vara sldta och ldattdiskade, handtag ska
ha skona och stadiga grepp. Dekoren ska vara skuren
eller malad pé sa sdtt att den tdl Ogats kritiska
granskande under &r av anvéndning.

Ur alla dessa aspekter &r den gamla husbehovs-
slojden en formidabel skatt att 6sa ur. Den forsvarar
standigt sin plats som formmassig forebild. Har finns
den absolut bdsta myllan i vilken genuint nyska-
pande kan vixa!

Maobelslojd eller mobelsnickeri?
Jag véljer ordet mdbelsfo/d istédllet for mobelsnickeri
till avsnitten om tillverkningen av vaggan, viggska-
pet, singen och stolen utifrdn en bestdmd uppfatt-
ning att det dr en artskillnad mellan sldjd och snic-
keri.

S.k. allmogemdbler fran mobelfabriker i maski-
nell serietillverkning blir gérna stela och anonyma.

Mobler ddr slojdarens handaskicklighet kdnns i
ytor, dekor ochkonstruktioner andas diremot en helt
annan nédrvaro och personlig karaktédr. Det dr slojd!

Att detislutinden blir slgjd och inte snickeri, har
med metoderna att géra. Darfor rekommenderarjag
handverktyg till storre delen av arbetet med forema-
len som beskrivs idetta hédfte. Detédr en billig16sning,
oftast dessutom ofarligare @n att jobba med maski-
ner. Det dr ocksad tyst och behagligt utan dammet
sprutande i1 6gon och ndsa. Tidsatgangen blir lite
storre, men & andra sidan skapas en béttre kontakt
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med sldjdforemaélet, vilket 4r en klar fordel for form-
givningen. Ogat med kinsla fér linjernas spdnst
hinner med.

Maskiner ar bra for tunga avverkningsjobb. Hér
véljer du givetvis sjdlv och hittar sdkert 16sningar
som passar dig. Lat bara inte maskinerna styra
formgivningen, da tappar sldjden 1dtt sin karaktér
och sjal.

Spanaskslojdaren Mats Sjoberg brukar beskriva
slojdandet sd hdr: "Man far vara med och bestimma
frdn borjan till slut”.

Aldre konstruktionstekniker
Héftetariméangt ochmycketen uppticktsfiard bland
dldre konstruktionstekniker. Rendssansens 16sning
av ram och listverk 4r annorlunda &n den med 13s
spegelfyllning som vi goridag. Sedda ur produktions-
ochhéallbarhetssynpunktharbadakonstruktionerna
sina for- och nackdelar. Vaggskapet fran 1717, be-
skrivet pa sid 211, dr ett bra exempel. Det dr ocksa
ett exempel pd hur dldre sammanséttningar har levt
kvar pa landsbygden.

Vissa av de alderdomliga konstruktionerna ar
svara att overfora till dagens ldgenheter. Vi har det
for torrt inomhus! Om en trdmdbel utsétts for ett
fuktigtklimaten tid - om vaggan t.ex. stidlls ut under
sommaren och tas in till centralvdrmen igen pa
hosten - kan krympningen orsaka sa stora rorelser
att sprickor uppstér. I dldre tider var husens virme-
kéallor och isolering inte lika effektiva, vilket gjorde
anghalten ndstan lika hog som utomhus. Skillnaden
i fuktkvot mellan ute och inne ar alltsd storre idag.
Daérav svarigheterna. Darfor har ett visst rorelseut-
rymme 1 vaggan och stdndsdngen byggts in. Det
forklarar de olimmade fogarna som kanske syns pa
vintern nér det dr torrt, men inte pd sommaren dé de
svéllt igen.

S16jd pa alla kunskapsnivier

En av ambitionerna har varit att gora beskrivningar
latta att forstd dven for den som inte slojdat sa
mycket tidigare. Detta géller speciellt avsnitten om
smaslojd. Mobelsldjden kriaver lite mer erfarenhet,
men dven dédr hoppas jag att lekmannen ldtt ska



kunna tilligna sig tillvigagangsséttet. En del méatt
dr utsatta, men det mesta far méitas utifran den
inritade méttstocken pd ritningarna.

Kunskap kan man alltid 1dsa sigtill, men islojden
nds ett bra resultat framfor allt genom praktisk
ovning. Givetvis krdver slojden en skicklighet, inte
minstivarden av verktyg, for att slutresultatet ska
bli bra. Bra handverktyg ger ytor som vittnar om
kunskap och erfarenhet. En viktig aspekt for ménga
kopare av slgjd!

Vindfldjlarna representerar i sammanhanget en
annan sldjdart, smidet. Eftersom vi inte hér kan ge
en grundliggande redovisning av olika smidestek-
niker, dr detta ett avsnitt avsett for dig som redan
provat smide och vill anta en ny utmaning. Men inte
utan forhoppningen att ndgon novis ska bli entusias-
merad. Vindfldjlarnas naiva charm borde pryda varje
stolt husdgares takdsar. Smide 4r idag tyvérr for-
knippat med den jdrnbearbetning som kallas svets-
ning. I telefonkatalogens Gula Sidor stdr smides-
firmorna uppradade, men frdgar man efter smide sé

Om ritningarna

”"Att umgéds med gamla allmogeting dr for form-
sinnet ett reningsbad frdn ndtta schabloner och
ger liksom inlevelser i naturens ursprungsfriska
formimpulser 4t den som soker dkthet.”

Orden 4r Carl Malmstens, min ldaroméstare.
Att gd in i ldnsmuseets mobelmagasin och dér ta
del av vara forfaders stora hantverksskicklighet i
form av de tysta men dndé sé talande foremalen
ar stor lycka.

Ritningarna &dr tinkta som en orientering om
hur generationer fore oss sa skickligt hanterade
trd som material.

forstar de inte fradgan. Till trost anordnar hemsldjds-
foreningen varje host kurser i smide pd Norrbyskér.
Och intresset bara okar.

Arbetsbeskrivningarna foljer inte alltid ritning-
arna slaviskt. De dr skrivna med respekt for de dldre
konstruktionerna, men det finns ocksa utrymme for
egna variationer. Nagra av de dldre konstruktions-
l6sningarna forefaller idag mindre lyckade, men de
redovisas d4nda pda ritningarna. Sett ur historisk
synvinkel kan det vara riskabelt att "forbdttra” en
gammal mobel. Oftast har allt sin naturliga funktio-
nella forklaring. Idag har vi battre lim, vilket gor att
en del av de hela briderna kan limfogas.

Tank pé att skruvade sammanséttningar aldrig
kan ersédtta enkla ochrobusta konstruktionsldsningar!
Hopfogningstekniker som gradning, zinkning, blad-
ning, tappning, ndtning och naming &r testade i
hundratals ar och héller 4n! Den extra tid som en vél
genomtédnkt och utford hopfogning tar féorrintar sig
kvalitetsmédssigt madnga ganger om.

Jag hoppas du blir inspirerad att slojda!

Linjerna har betydelse for ritningen pa samma
sdtt som bokstdverna for skriften.

synliga konturer, s.k. kantlinje

skymda konturer

centrumlinje, symmetrilinje och brottlinje
7 trdets fiberriktning

Snitt dr ett utméarkt hjdlpmedel for att gora

tydliga ritningar. Skymda konturer framtrider

da som synliga, vilket innebdr att de dirvid
markeras med heldragna grova linjer.

Ehrling Degermark
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Pinnlist

Pinnlister hingde forr lite varstans i
hemmet, t.ex. i farstun, pa vinden, i
lagardsporten. Den pinnlist vi valt att
beskriva fanns hos Lenita och Arne Berg-
gren i Obbola.

En hédngare, ett knoppbride, en pinnlist eller pigg-
list, som den ocksa kallas av Ebba Andersson i Bjork-
liden, Skellefted, dr enkel och rolig att gora.

Verktyg: Kniv, yxa, puts- och skrubbhyvel, rubank,
stimjirn, triklubba, spiral- eller centrumborr, borr-
sving och bildhuggarjéarn.

Material: Kvistfri tdt fura, bjork, ronn, higg, 16nn
eller nagot inplanterat frukttrdd (t.ex dpple, péron,
plommon eller korsbar).

Listen

Det enklaste dr att skaffa en kvistfri planhyvlad 16-
22 mm tjock brdda. Det gor du lédttast pa en lokal
briadgard. Du kan kdpa péarlspont, men tink pé att
noten och fjddern méste hyvlas eller sdgas bort. S.k.
allmogefoder eller brostlister gar ocksa bra. Undvik
brdader sdgade med ett eller tvd spar pa undersidan.

Pinnlist fran Obbola.

Det dr gjort for att inte brddan ska sla sig. Spéaren
syns pa kortsidan om du inte ”lusar” dem, d.v.s.
pluggar och limmar igen hdlen med en triasticka.

Ett annat alternativ dr att med yxan klyva fram
en brdda ur en rd stam. Bila den jimntjock med en
tiljbila. Torka den langsamt och handhyvla den
jimnare med en skrubbhyvel och plan med en ru-
bank. Den brddan blir latthyvlad for att fiberrikt-
ningen inte dr avsdgad och ddrigenom bruten. Sjélv-
klart kan du ocksa ta en rasagad kvistfri planka som
hyvlas sldt. Kapa brddan till den lingd du vill att
pinnlisten ska ha. Tédlj rent &ndarna och fasa av
kanterna med kniven. Sen dr det dags for dekoren,
kruset.

Sédhér skdr du en enkel linje. Snedstéll spetsen pa
kniven ca 45° och dra den mot dig. Skér sen fran
motsatt hall sd att skdren
mots dédr spetsen skurit
pa djupet. Lagg 2-4 lin-
jer bredvid varandra.

Variera tjockleken.
Enkelt och vackert!

186 Smdsldjd



Om du dr dgare till ett vasst
bildhuggarjdrn kan du
skdra ett halkdl.

halkal

skurna V-skdaror

Pinnarna

Sjdlva pinnen gors av en rak eller krokvuxen bit, torr
eller rd. Det &dr ldttare att skédra i ratt virke. Den
smalare dimensionen gor att detinte sprickernér det
torkar. En kvist med mérgen kvar kan ocksé duga,
men da maste den torkas langsamt. Léngden kan
variera mellan 8 och 12 cm. Tdnk pa att brddans
tjocklek stjdl en del av langden.

Klyv ut pinndmnena grovt med yxa och klubba.
Vid finklyvningen ar kniven ett battre verktyg for att
uppnd en dimension sd ndra den slutliga som mojligt.
Mit dimensionerna utifran ritningarna. Télj bort pa
ovansidan sa att pinnen far en “uppatboj”. Fasa av
kanterna forst sedan den fyrkantiga formen &r klar.

For att gora skaror skidr du forst av fibrerna
genom att “rulla” @mnet mot kniven i 90° vinkel mot
fiberriktningen under hard press. Da dr det mindre
risk att veden spjélkas. Titta noga pa teckningarna

Ta spjdrn med tummen och skjut kniven uppdt, sd skdr den bdttre.

nedan och forsok gora likadant nédr du sedan ska
skéra skdrorna. Ett distinkt snitt ger den renaste och
vackraste ytan.

Innan du skar till delen som ska sitta i halet
borrarduett 12,14 eller 16 mm provhalien skripbit.
Provain tjockleken allteftersom du tdljer. Den ska ga
trdngt halvvégs in.

Hopséttning

Nar alla pinnarna dr klara méter du brddan och
fordelar pinnarna pa samma ldngd frdn varandra.
Fést briddan i hyvelbidnken eller med en tving mot
arbetsbdnken med en skyddande skrdpbit under.
Borra sedan hédlen med en spiralborr sa att pinnarna
pekar aningen uppat. Pinnarna ska vara i vinkel sa
att de blir raka, uppifran sett. Nar skruven gatt
igenom; stanna och borra de sista millimetrarna fran
baksidan. Dablirdetingaurslag. Setill att lutningen
blir jdmn.

Stryk tunt med lim pé pinnen. Ta en trdbit att sla
pa som skydd for pinnarna och driv in dem i hélen.
Naér alla dr inslagna vdnder du pa brddan. Spriack
pinnarna i 90° vinkel mot horisontallinjen/fiberrikt-
ningen med ett passande stimjirn. Anvédnd tunna
utklyvna kilar for att sikra pinnarna bakifran. Sla
med triklubban. Anvédnd gérna lite lim. Saga sen av
dem jarns med bridans baksida.

Borratvd mm hél mellan de yttersta pinnarna for
spiken eller skruven i vdggen. Pinnlisten &r klar for
malning!

Om kniven styrs framdt blir snittet renare.

Smadslojd



01 2 3 4 5 6 7 8 9 10cm

Pinnlist fran Obbola. Skala 1:2.

Exempel pd tiljda pinnar.
Till vinster ur raka pinnar,
ovan ur en krokvuxen gren.
Skala 1:2
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01 2 3 4 5 6 7 8 9 10cm

Pinnlist i Burtrdskgdrden pd Gammlia.
Skala 1:2.

Detalj av pinnlisten i Burtriskgdrden.
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Knoppar och vred

En skuren knopp behdvs alltid. Tiank
bara! Till garderobsdoérrar, skrinlador,
skidnklidor, skiapluckor, viaxelspaken,
hela koksinredningens laddor. Gor en i
veckan under en vir, sid har du till hela
koket! Forr hade alltid ndverburkarna
en skuren knopp. Det borde de ha dven
idag. En hirlig formmiissig prick dver
izet!

Verktyg: Yxa, klubba, drillborr, sdg och kniv.
Material: Hért 16vtra.

Knoppar

Enladknopp drldttatt gora. Letareda paentorreller
ra rakvuxen bjorkklabb. Klyvmed yxanutett fyrkan-
tigt stycke utan mérg, som har en nagot grovre
dimension dn vad du tdnkt att knoppen ska ha.
Léngden drladforstyckets och sjdlva knoppens tjock-
lek sammantagen. Ligg sen till ndgra centimeter att
hélla i vid tdljningen. Vill du gora ett vred, bor tap-
pen dessutom sticka ut minst 15 mm pa baksidan.

Télj biten forst fyrkantigt sldt, sen attakantig.
Det dr den enklaste metoden att géra den runtjamn-
tjock. Talj sldta, jdimna ytor. En vass kniv med slip-
fasen svagt skalformig ar bist.

Nu aterstar formen. Titta pa de tvd knopparna
frdn skép och lador i museets samlingar. De tre
lingstner pa sidan dr egna fria fantasier pd hur man
kan gora.

Rita ndgra egna, som du later vila till ndsta dag.
Om formen kénns bra nésta morgon ar det sannolikt
att du kommer att trivas med den i ménga ar. Gor
inte halsen for smal sa den kan brytas av. Tdnk ocksé
pa att kragen bor vara rejél for att handen ska fa bra
tag.

Tvad knoppar fran ett underskdp fran Grimsmark, Nysdtra socken.

Andra forslag pd knoppar.
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Ge knoppen fals vid infastningen, vilket ger extra
stadga. Falsen tédljs svagtindtlutande foratt ge basta
anldggningsyta och minimera glipor. Den “hals-
kragen” skyddar ocksé dorren fran nétning. Du kan
ocksa sdga in snitten. Saga inte for langt, det ger
brottanvisningar som ldttare kndcker pinnen. Tappen
som sitter i lddforstycket eller locket kan vara rund
eller fyrkantig. Den limmas och kilas fran baksidan.

Vred

Ritningen visar ett vred med tapp och regel. Tappen
lases i regeln med en trdnare. Regeln laser fast
dorren i skdpfrontens nedre del eller i ett uthugget

vred i skapdorrens
nedre kant

regel, sedd bakifrdn

10 cm

Vred pa ett mjolkskdp i museets samlingar. Skala 1:2.

halien av hyllorna, beroende pé var vredet ska sitta.
Da behover inte regeln vara lika bred som ritningen
visar. Vredet och tappen dr gjorda ur ett stycke. Gor
regelns urfasning efter den nedre ramens tjocklek.
Gor du ett urtag i en hylla, faster du regeln forst i
dorren, for att markeringen i hyllan ska bli exakt.
Utforma vredet sé att fingrarna far faste bade nir du
vrider och drar.

Mala i samma kuldr som dorren. P& burkar eller
lador kan ibland en avvikande kuldr vara vacker.
Prova dig fram med akvarellfirger pd ett papper
forst. Anvénd linoljefarg eller d4ggoljetempera. Den
far en skon, blanknott patina med aren.

vredet vridet med
regelns urfasning
mot betraktaren

vred
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Pall fran Backen, Umed socken.
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Pall

Vad vore livet utan en pall? Denna, med
sina smala ben och kraftfulla sits, séitter
man sig snabbt pa utan att riktigt forsta
varfor. Den inbjuder till det. Pallen kom-
mer frin Umed sockens fattigvardssty-
relse pa Backen. Kanske satt nigon gam-
ling pa den och band nit eller lagade
skor?

Pallen tillhor de allra enklaste sittmoblerna. Den har
anvénts till manga olika arbeten i jordbruk och
hantverk, mjolkpallen dr kanske den bést kdnda.

Verktyg: Sag, yxa, kniv spénhyvel, skrubbhyvel,
oxhyvel, putshyvel, traklubba, passare, smygvinkel,
tranavare eller borrsvidng, centrumborr, bottenborr
och en sviangd flack skolp.

Material: En minst 300 mm bred och 50 mm tjock
planka av fura till sitsen. Bjork och gran ar, liksom
hdgg och ronn, bra alternativ, men de senare &r
svarare att hitta i dessa dimensioner, om du inte vill
limma ihop stycken.

Till benen anvédnds svagt bdjd, senvuxen, bjork
eller ronn med margen kvar, vilket gor att &mnet
maste torkas ldngsamt. Tédnk pa att forst mata di-
mensionen pa din navare eller borr innan du letar
dmnen!

Benen

Borja med att tdlja rent dmnena till benen med
kniven eller spdnhyveln. Detta kan du gora redan
ndrbenen ar farska sa torkar dejimnare. Ettbrarad
dr att forst borra upp ett provhal i en trdbit som du
kan provabenen i. De ska sittatrangtitorrt tillstand,
men du ska kunna vrida ut dem med handkraft nér
de gatt in i halet ndgon dryg centimeter.

Sitsens undersida

Spann fast det fyrkantiga dmnet till sitsen i hyvel-
bianken eller med tvingar mot en arbetsbdnk. Rikta
upp eventuella skevheter med skrubbhyveln eller
oxhyveln. Till hjdlp kan du ta tva raka jimntjocka
brader som ldggs ldngst fram och lingst bak pa
amnet, s.k. parallellskivor. Med 6gonen i linje med
brdderna kan du avgdéra om dmnet dr skevt, d.v.s. om
de inte dr i vdg med varandra. Hyvla ytorna jaimna
och sldta med putshyveln.

Rita upp storsta mdjliga cirkel pd sitsdémnets
karnsida. Om det finns tillstymmelse till sprickbild-
ning pa dndtridet, kapa bort 5-10 cm. Saga av plan-
kan. Ritaupp en inre cirkel som blir centrumlinje for
de genomgaende benen. Matupp tre centrumpunkter
for benen pa lika stort avstand fran varandra med
hjdlp av passaren. Dra en
linje fran benens
centrumpunkter
genom centrum
pé sitsiémnet.

Stdll smyg-
vinkeln parallellt
med strecket och du
har borrvinkeln given.

Du kan létt spika ihop en
smygvinkel sjdlv. Lagg tva
trabitar (cirka 10x30x140 mm)
over varandra. L&t ritningen
ange vinkeln som ligger pa

ca 70°. Om du spikar ihop

dem med en tredje liggande
trabit star den stadigare

vid borrningen.

Smygvinkel.
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Borra nu hélen i vinkel. En gammal timmernavare
med skruven i gott skick dr ypperlig. Nar skruven
gatt igenom pé andra sidan maéaste du avsluta
borrningen, s& det inte blir urslag frdn borren. Tailj
renthéalen pdundersidan med kniven. Borrar du med
bottenborr eller med platt centrumborr och borrma-
skin, kan du borra frdn andra sidan in i det gamla
hélet.

Sitsens ovansida

Rita upp en cirkel ca 50 mm frdn kanten pa ovan-
sidan. Skédr ner en skalformad férdjupning med den
flacka skolpen i fiberriktningen. 10-15 mm djup bor
den vara i centrum.

Héar &ar arbetsstidllningen viktig for att nd ett
jamnt resultat. Jag kallar den for “gasa och bromsa”-

metoden. Std brett med benenijérnets

lingdriktning och ta kraft dnda frén

foten ndr det gar tungt. Om du lagger

kortdnden pa skafteti handflatan ochtar

stod mot brostkorgen far du bade styrka och kontroll.

Sjdlva bromsandet goérs med den hand som inte

skjuter pa. Da tar du stod med armbdagen/under-

armen mot bianken och bromsar med handen pa
skdlpen ndr du stdter pd motved.

Lat inte skdlptagen gé in mot centrum och ge ett
”solstrdlemonster” at ytan! D& mdaste du skéra tvéars
over veden, vilket inte ger samma sldta yta som nér
du skér ldngs med veden.

Télj enfas ca 10 mmbredi 45° vinkel pé dversidan.
Undersidan fasas enligt ritningen med yxa ochjam -
nas till med kniv.

Hopsidttning
Sl in benen med en trdklubba. Gor i ordning tre
trikilar av samma trdslag som benen. De ska vara
lika breda som hdalet och inte fullt lika langa som
sitsens tjocklek. Fasa av kanterna pa kilarnas ovan-
sida, da spricker de inte lika ldtt. Sprack benen 1 90°
vinkel mot fiberriktningen nér de sitter i halen, med
ett stimjdrn lika brett som benen. Stryk lim pa
kilarna och driv in dem med traklubban i benen tills
du kdnner att det blir stumt. Sadga av den utskju-
tande biten och renskdr med skoélpen.

Signerad och daterad p& undersidan dr den nu
klar for ytbehandling med linolja eller linoljefarg.
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INIIT SMITT A-A

Skala 1:4
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Skedar och slevar

Den forsta skeden var kanhiinda ett mus-
selskal. Sen foljde skedar av horn, ben,
tri och olika metaller. Att kopa silver-
skedar blev ettsiitt attinvestera sitt kapi-
tal. Triskedar anvindes i de flesta hem
dnnu in i slutet pa 1800-talet, da de ersét-
tes av skedar gjorda av aluminium och
andra legeringar.

Verktyg: Yxa, tdljbila, kniv, skedkniv eller svingd
skolp, triklubba, sdg, brynen, bojlig linjal, penna,
sandpapper (grov, medelfm, fin), gravyrkniv

Material: Hart och titvuxet lovtrd. Bjork, ronn och
hdgg dr att foredra.

Inplanterade frukttrdd som é&pple, pdron, plommon
och kdrsbir dr mycket anvindbara. Aven 16nn och
bok dr ypperliga.

Slev och sked fran Tvdrdlund.

Val av dmnen

Anvind uteslutande ganska tvdrkrokigt vuxna dm-
nen. D& kan fiberriktningen f6lja sjdlva botten pa
skedbladet, som dirigenom blir starkt &ven om bot-
ten dr tunn. Bdjen kan vara lite s-formad for bak-
atbdjen pa handtaget. Framifran sett bor de vara
raka. Undvik bananformade dmnen, de dr svara att
ge en funktionell form.

Lattypen av sked eller slev avgora vilken grovlek
stammen ska ha. Eller tvdartom, vilket kanske é&r
enklast: ta &mnet nédr du ser det. Allt mellan fyra till
tolv cm i diameter pd stammen dr bra om du inte vill
vara extraordindr. Aven en kvist kan vara anvind-
bar. Oftast blir kvisten skaft och stammen skedblad.
Frdga markdgaren innan du sétter dit sdgen!

Gor grovarbetetiratt virke. Ddrigenom underlét-
tas bearbetningen betydligt. Dessutom far du snart
reda pa om dmnet dr dugligt eller inte. Ibland dyker
ndmligen smé Overraskningar upp i veden under
tdljning i form av overvallade kvistar eller sprickor.
Maste du kassera har du sluppit bade torktider och
torkprocesser.

Torkning

Torkningen gér mycket fortare nér onddigt material
ar borttaget. Veden blir ddrigenom inte lika sprick-
bendgen. Vid snabbtorkning ar allt som behdvs en
kokt potatis som smetas ut pd skeden. Ligg den
tjockt pa allt dndtrd, dér fibrerna ligger dppna och
vattenavdunstningen dr snabbare. Efter en natt pa
ett element dr skeden torr! Testa inte detta pa for
tjockabitar. Da orkarinte cellulosanipotatisen halla
emot krympningen med sprickbildning som foljd.
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Klyvning
Klyvning med yxa ar en
bra metod for att folja
fibrerna. Barka forst av
sidorna sé att du lattare
ser hur sprickan blir.
Klyv sen &mnet fran
den rakaste delens énd-
yta med en yxa mitt i
mérgen. Slamedenhérd
traklubba. Var upp-
méarksam, fibrerna kan
vara vridna i stammen
och sidosprickor kan
uppstd. Da maste du
sagaupp ett hjdlpspar frdn skedbladsidan, och klyva
med en trikil fran samma héll. Mé&ts inte sprickorna,
far du sétta yxan snett dver fibrerna lings med
dmnet sé att inte skeden blir skev i skedbladet. Vid
klyvning finns flera olika metoder beroende pd dm-
nets beskaffenhet. Anvidnd fantasin!

Tillyxning

Ritaupp en mittlinje med en bgjliglinjal pa klyvsidan
av dmnet. For ut den till kortsidorna sa den inte
forloras vid tdljningen. Rita upp ytterkonturerna péa
skeden grovt. Télj bort det grovsta med en liten
tiljbila. Tédnk pé formen sedd fran sidan; striva efter
tre axlar som teckningen visar. Své-

raste partiet &r ovanfor skedbladet,

dérden bakre viggen kommeratt f @

bli. Ddr kan du sdga in tva snitt

som skdr av fibrerna, vilket
underléttarbetydligt. Men var

forsiktig sa du inte far hugg

i skedbladets bakkant!

Notera de tre axlarna
i skeddmnet.

Huggjdamna sldta ytor och ta stdd av yxans slipfas.
Std med hogerbenet langt bak sa att du inte skadar
dig om du skulle missa huggkubben.

Urholkning

Det brukar vara bédst att borja med urholkningen.
Anvind en skedkniv till detta. Den skdr bra tvérs
over veden. Ta spjarn med tummen mot skedbladets
sida och dra kniven mot tummen. Hall skeden mot
knéet sa far du bra stdd. Pressa slipfasen mot veden
ochlateggen glida snettunder press sé den skér. Det
finns bade hdger- och vinstereggade skedknivar.
Bédda dr anvdndbara beroende pa fiberriktningen i
skedbladet. Skaffa bada! Ju sldtare du tdljer, desto
mindre arbete far du vid putsningen.

En annan metod dr att anvédnda en svdngd skolp,
ett bildhuggarjarn. Héar adr det viktigt att ha bra
kontroll sa du kdnner dig sdker. Bildhuggarjarnet
ska hallas runt jirndelen underifran, s& att hand-
loven stodjer mot den andra handens tre fingrar. Det
dr bromsen”.Jdrnet farinte stickaut dverkanten pé
skedbladet. Vrid jarnet med cirkelformade rorelser i
handleden. Ta smé tag fran borjan. Kom ihédg att

Ett bra grepp vid urholkning med bildhuggarjdrn.

aldrig oppna greppet och tappa kontakten mellan
hdnderna. Da forlorar du stéodet och bromsen och
ddrigenom ocksé “sdkerhetsbéltet” i greppet!
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Form

Allmant géller for skedbladets inre form att den ska
vara djup ibakkanten och flatiframkanten. Givetvis
styr bade @mnet och funktionen hur skedbladet ut-
formas, men det 4r ldattare att réra omien skél och ta
foda med en sddan grundform.

Skaftetborvarasabrettattdetblirskontatthélla
i och ha en liten fértjockning vid knoppen i bakkant.
D4 kidnner handen att skaftet tar slut. Overgéngen
mellan skaft och skedblad utsétts for den stdrsta
péafrestningen. Den bor vara kraftig i hjdled och
smal i sidled, en slags bjdlke pd hogkant. For att den
inte ska se klumpig ut, ska den fasas, si att en rygg
bildas pé undersidan. Proportionerna mellan skaft
och skedblad méste stimma Overens. Lyssna efter
formens eget sprdk som gérna vill forstdrka funktio-
nen.

Nésta steg dr tdljning med kniv. Hér finns ett
tiotal grundgrepp med en méngd olika kombinatio-
ner. Jag gar inte in i detalj pa dessa. De olika tdljtek-
nikerna redovisas ypperligt i boken ”Télja med kniv
ochyxa”av Wille Sundqvist. Lds ochtrdna! Detbédsta
raddet dr att alltid ha en vass egg och en rak slipfas.

Tidlj skeden ndstan klar. Hall skeden da och da
undertdljandetenbitifrdn dig. Detgordetldttare att
se formen ochfa spénstilinjerna. Spara litejusterman
till rentédljningen. Skeden kan vrida sig, sl&” sig,
under torkningen.

Torkning
Torka den med kokt potatis och rentédlj den. Har du
tdljtjaimnt och slattbehdover dubara putsa insidan av
skedbladet, som da blir lattare att halla rent. Putsa
alltid i fiberriktningen.

Ytbehandla skeden med kallpressad ra linolja.
Las mer om ytbehandling pa sidan 207.

Dekor

Nu kan du skidra en enkel dekor pd handtagets
framsida och en signatur med artalet pa baksidan.
Raka linjer och trekanter dr ldttast. Anvdnd spetsen
pa tdljkniven. For en linje skédr du tva snitt i 45°
vinkel, s& att en v-formad skara uppstar. Tryck hart
sd gar spanet bort direkt och skédren blir renare. For
entrekant gor du tre stick med spetsen enligt samma
princip. Se olika monsterexempel nedan.

Ovan: exempel pd zickzackformer. Till héger: flitmonster, steg for steg.
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Ndgra formexempel

Smasléjd

Att slojda utifran forebilder
stdrker ofta den egna formgiv-
ningen. Hjdrnan ldr vad handen
gor. Testa ndgra av dessa olika
modeller pa skedblad och av-
slutningar. Formexempel av
Wille Sundgqvist.
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RHE&
Sked fran Umea.
Ritning skala 1:2. Skeden dr nott i snittet pd skedbladet

men notera att den dr tjockare i botten och mot kanterna.

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10cm

Iy

Sked frdan Bdrtjdrn, Umed socken. Ritning skala 1:2.
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Slev fran Asele. Ritning skala 1:3.
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Pappersskrin

Detta ’pappersskrin forhemmanshandlingar”,som antikvarien ibérjan avsekletsi nogsamt
i blick lidt inskriva pa locket, kommer frin Ekorrtrisk i Degerfors socken, nuvarande
Vindelns kommun. En kopia har idag sin givna plats bredvid telefonen. Med sin morkgrona
och monjeroda firg och enkla nagelsnittsdekor blir den en hirlig firgklick for forvaring av
t.ex. telefonanteckningar.

Pappersskrin fran Ekorrtrisk, Degerfors socken.
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Verktyg: Hyvelbdank, kniv, finare stédllsag eller ja-
pansk zinkség, putshyvel, simshyvel, 3 mm lockbettel,
snedlopare, 6 mm rak skolp, bredare stdmjérn, drill-
borr, linjal och strykmatt.

Material: Tatvuxen kvistfri fura.

Simshyvel ochjapansk zinksdg.

gradspadr

dekorplatta

Det gamla skrinets konstruktion har inte varit sa
stark. Draglocket har vid ndgot tillfdlle haft en hogre
luftfuktighet och ddrigenom varit storre och springt
de bakre hornen. Nir locket sen krymptitorrare luft
har dethalkatnerilddans bakkant. Hir rekommen-
deras istdllet en genomgaende zinkning med sneda
tappar, s.k. laxstjartar i lddans sammanfogning.

Ladan

Borja med att hyvla till en 12 mm tjock bréda, cirka
1200 mm lang. Kapa bort delen tédnkt till draglock.
Draglocket skjuter ut lite i framkant och méste dér-
for goras lite langre: 265 mm. Skrinet dr 258 x 150 x
60 mm. Hyvla ner de ihopsittande fyra sidostyckena
till 9 mm. Mérk ut langderna.

Simshyvla utsidans dekorplattor innan du kapar
ut delarna. Falsen blir 1 mm djup. Det dr ldttare att
fa enjdmn fals om du sparar ut nadgra centimeter for
mycketpadbéadasidornaavbriddan. Forden ovane blir

nagelsnitt
draglock

skopligg
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detlédtt en "bulle”vid hyvelns ingdng ochurgang. Har
kan du ockséd spidnna fast en stodbit i lingsgéende
riktning for att falsen ska bli rak.

Skér in det lingsgdende gradspéret pd insidan
med ett bredare stimjérn eller med kniven. En fast-
spand stodkloss ar till stor hjdlp for den viktiga 90°
vinkel som draglocket ska vila pa. Tédnk pa att sparet
maéste sluta i bakkant pa langsidorna och inte vara
genomgdende pa den bakre kortsidan.

Kapa delarna till exakta langder. Skér sedan ut
den frimre och bakre delen av langsidornas dekor-
plattor med ett stdimjdrn, 1 mm djupt och 14 mm in
pé langsidorna. Mérk ut notarna pé langsidorna och
spontarna pa kortsidorna med strykmattet. Obser-
vera att den egentliga tjockleken 4r 8 mm, inte 9 mm.
P& kortsidorna méste dekorplattan som gar dnda ut
till kanten rdknas till ochnoten blir d& 5 mm djup och
4 mm bred. Sédga snitten med fintandad stdllsag eller
med en japansk fintandad handsag. De ger fina
exakta snitt. Hyvla ner den fraimre kortsidan 5 mm i
overkant.

spont

not

Not och spont skires upp med lockbettel.

Skér sen upp notarna och sponterna med lockbet-
teln. Var forsiktig vid notarna sé att du inte spriacker
den tunna vidggen av dndtrd! Det dr ocksa viktigt vid
ihopsédttningen. Provspédnn med tvingar och sédtt upp-
stagande trdbitar som skydd utanfér ldngsidornas
notspdr. Limma pd samma sétt.

Botten limmas ochnaras ldimpligen med skopligg.
Tvé péa kortsidorna och tre pé ldngsidorna jamnt
fordelade.

Locket
Nu till det dekorativa locket. Ta till nagra millime-
ter extra pa bredden for att ha marginaler vid in-
hyvlingen av graden. Ga tillvdga som du gjorde med
sidorna. Simshyvla de tvé stegen i en svag vinkel.
Falserna dr ca 1 mm hdga. Hyvla sen in sidograden.
Om du spararkortidndarna till sist far du material att
spanna fast i. Kortsidans grad och falser skdrs med
stimjarn eller 4nnu béttre med en snedlopare.
Nagelsnitten gors med ett 6 mm héljarn eller en
skolp. Pasamma sétt formas “fingertaget”som skrinet
Oppnas med. Anviand dé ett 18 mm haljarn.

Ytbehandling

Maila skrinet med tunn dggoljetempera eller linolje-
fairgimorktkromdioxidgronteller verona. Blymdnjan
i pulverform gar pa grund av sin giftighet inte att fa
tag pa idag, men anviand Beckers klarr6da och bryt
den med kinakridonrott s& padminner den ndgot om
blymonjans kuldr.
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Pappersskrin fran Ekorrtrisk, Degerfors socken.
Ritning skala 1:2.
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Om mobelslojdens verktyg och material

De kommande avsnitten om viggskép, vagga,
stdindsdng ochlyrstolharvivaltattkalla mobel-
slojd. Till denna sldjd krdvs en béttre utrustad
verkstad dn vad som dr n6dvindigt for smésloj-
den. Nedan listade verktyg dr en bra boérjan,
men kan forstds kompletteras.

Verktyg: Hyvelbank, kniv, tumstock, fogsvans,
bédgsag, kontursdg, japansk sag, simshyvel,
gradhyvel, oxhyvel, grundkloss, putshyvel, ru-
bank, hammare, triklubba, borrar, stimjirn,
lockbettlar, bildhuggarjarn, limknektar, filar,
smygvinkel, dubbelstrykmaétt, 1 m linjal.

Material: Fura och bjork. Andra trislag som
finns i ldnet och kan anvidndas ar gran, ronn,
lark och hiagg. De tre sistndmnda dr dock svara
att kopa pa bradgardar.

For ménga &ar anskaffningen av materialet en
svar troskel att komma over infor slgjdandet.
Det dr svart att forvara en fyra meters 200 x 75
mm planka i forrddet till en hyreslagenhet.
Dessutom dr det svart att hitta tdtvuxet kvist-
fritt material.

Ta dérfor kontakt med ndgon av sagarna i
din ndrhet och be dem vélja ut fina bitar ur en
rotstock. Den bor ocksd ha s radiellt snitt som
mojligt med maiargen bortsdgad. Kvartersag-
ningen dr dnnu inte tillbaka,men skogsindustrin
har borjat inse dess fordelar.

Har du madjlighet att kopa rotstockar direkt
frdn en skogsdgare finns mojligheten att hyra
Solosagen av Visterbottens ldns hemsldjdsfor-
ening. Med den kan du sdga langder upp till sju
meter och bredder upp till 35 cm. Snittet fran
den motorsdgskedjan drbetydligt finare 4n fran

Radiellt snitt.

Kvartersagning.

Genomsdgning.

Tangentiellt snitt.



en vanlig motorsdg. Manga anvinder den till att
sdga spdn till hdogre svepaskar. Stativet dr gjort
av aluminium, ochsd ldttatt en man ensam lyfter
upp det pa bilens takrdcke.

Ett enklare alternativ dr att kopa ohyvlat
eller planhyvlat virke p&d ndrmaste brddgard.

De dimensioner i mm som briddgardarna
tillhandahéller ar:

Ohyvlat virke:

12x 25,38, 50

25 x 25, 38, 50, 75, 100, 125, 150
50 x 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200
75 x 75,150,200

100 x 100

Planhyvlat virke:

9x 22,28, 34, 45, 70, 95

16 x 22, 28, 34, 45, 70, 95,120,145

22 x 22,28, 34,45, 70,95, 120,145, 170
34 x 34, 45, 70, 95, 120

45x 45,70, 95,120

Var noggrann nir du véljer brider. Ta bara de
absolutbdsta bitarna. Ju mindre kvistoch vagiga
arsringar dess béttre! Tédnk pa att du ska hand-
hyvla dem nér de torkat och slagit sig. Det géller
ju dven de maskinhyvlade. Bradgardarnas virke
héller cirka 18% fuktighet beroende péa luft-
fuktigheten. Mobeltorrt virke bor ligga pa 4-8 %.
Torka braderna varmt och plant. Lagg strd mel-
lan s& luften far cirkulera och spann ihop dem
medtvingar. Latdem liggaminstetthalvarpaett
torrt stidlle. Lds mer utforligt i kapitlet om tork-
ning i "Tre trasldjder”, Visterbotten 3/72.

Jogge Sundqvist

Om malning

Det dr enkelt att mala med linoljefarg sé snart
man hittat rdtt konsistens pa fargen. Jag an-
viander Beckers fardigrivna konstnédrsoljefiarg
pa tub till mindre foremal.

Borja med att grunda foremélet med en
blandning av kokt linolja (50%) och balsam-
terpentin( 50%). Fordelen med terpentinet ar
attoljan fortunnas, sd den béttre sugsinitréet.
Dessutom blir oljan magrare, vilket forbéttrar
vidhiftningsformégan for nésta skikt. En bra
tumregel dr att g& frdn magert till fett!

Vill du ha béttre lyskraft i den slutliga
fargen, kan du blanda i "blandat vitt” som ar
titanvitt och zinkvitt. Den forra har goda tick-
ande egenskaper och den senare god tork-
formaga. Lat grunden torka nagot dygn tills
den blir helt torr. Ndgot som paverkas av bade
luftfuktighet och varme. Slipa forsiktigt mel-
lan strykningarna med en kdkssvamp, typ
Scotch Brite. For det slutliga skiktet anvadnder
du bara 10% terpentin for béttre torkning.

Kldam ut en string fran tuben tillsammans
med kokt linolja pa t.ex. en porslinstallrik. I
allmidnhet behdvs mindre firg &n man tror,
eftersom fargen skamalas itunna skikt. Hellre
flera tunna 4n ett tjockt, vilket kan ge rinniga
och rynkiga effekter.

Jordférgerna guldockra, engelsktrott, terra
di Siena och umbra géar bra ihop med trédets
gula bottenfarg, medan ultramarin behdver en
vit grundering. All méalning krédver trdning.
Fler tekniker och bindemedel finns naturligt-
vis. Se litteraturlistan sid 209.

Jogge Sundqgvist
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Om trd och fukt

Trd har forméaga att uppta och avge vatten
(hygroskopiskt material). Vattenmédngden = fukt-
kvoten i trd uttrycks i procent och anger dirmed
kvoten av vattnets vikt i torrt tillstand. Fukt-
kvoten 1 nyavverkad fura dr i splintdelen 130-
160% och cirka 40-50% i kédrnan.

Torkning

Det dr nodvéandigt att torka virket for att det ska
erhélla ratt fuktkvot.

Foljande fuktkvotsbegrepp anvédnds itrdbransch-
en:

Fibermidttnadspunkten ca 30%

Skeppningstorrt 20-22%

Lufttorrt 15-20%

Hyveltorrt 15—49%

Rumstorrt/snickeritorrt 8-10%

Moébeltorrt 6-8%

Lufttorkning

Direkt efter sonderdelning av stocken i sdgverk
lagger man virket i s.k. stabbar och ticker vél.
Bésta torkeffekten nar man vanligtvis under april,
maj, juni. Fuktkvoten blir i bédsta fall 15-18%.

Inomhustorkning

S.k. artificiell torkning tar 5-20 dygn beroende pa
trdslag, dimension och torkutrustning. Vid
inomhustorkning rader ett viktigt samspel mellan
vidrme, fukt och lufthastighet. Under torkningen
upptrider formforandringar med pafoljd att triet
krymper, och i simsta fall kan sprickor och defor-
mationer uppstd. Det beror mycket pa virkets
hardhet hur l4tt det dr att torka. Ett titare virke
spricker ldttare och méste med andra ord ges mer
tid for att torka. Mjuka elastiska trdslag har en
helt annan foljsamhet mot fordndringar orsakade
av krympning (jamfor t.ex. ek med asp).
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Jimviktsfuktkvot
Eftersom trdet strdvar efter att nd jaimvikt med
luftens temperatur och dess relativa fuktighet, kom-
mer fuktkvoten att dndras i riktning mot den s.k.
jamviktsfuktkvoten. Virke till inomhusplacerade
traprodukter bor ha en fuktkvot som sd ndra som
mojligt dverensstimmer medjdmviktsfuktkvoten pa
den férdiga trdkonstruktionen. I och med detta und-
viks storre fuktrorelser och oldgenheter (t.ex. att
limfogar lossnar).

Forattna ett fullgottresultatitrdskapande drdet
mycket viktigt att veta att trdmaterialet har ratt
fuktkvot.

Vad iar ritt fuktkvot?

Sé hdr kan man ta reda pa fuktkvoten i en planka.
Tvéa provbitar sagas ut ett stycke in pa plankan
eftersom virkesédndarna torkar ut snabbare pa grund
av att de har dppna porer.

Provbitarna vigs omedelbartefterkapningen (skrapa
bort eventuellt ’sagskdgg”) pa en noggrann vag och
deras rda vikt noteras. Bitarna torkas sedan tills all
fuktighet dr avldgsnad. Detta kan ske forslagsvis pa
tva sitt.

I detena fallet kan kdksspisens virmeugn anvéin-
das. Temperaturen halls omkring 100-103°C. Nér de
tva provbitarna efter upprepade védgningar visar
samma vikt dr all fuktighet praktiskt taget borta.
Bitarna har nu erhallit sin torra vikt.



I det andra fallet byts virmeugnen ut mot en
gammal kastrull. I denna ldggs ndgra metall-
bitar, t.ex. muttrar. Ovanpé dessa placeras prov-
bitarna. En pldtmed uppskurnahalikan fungera
som lock. Sétt spisplattan pa ldg virme. Trédbita-
rna borjar att fordngas. laktta sedan, genom att
halla en glas- eller plastplatta dver plathalen, nar
angbildningen upphdr. Da dr provbitarna absolut
torra. Vég bitarna och jaimfor med tidigare note-
ringar.

Fuktkvoten riknas ut enligt formeln:
rda vikten - torra vikten x JQQ
torra vikten

Exempel: Om rda vikten adr 240 g och torra vikten
200 g blir fuktkvoten 20%.

2407200 x100= 4000 =20%
200 200

Denna metod att berdkna fuktkvoten &r om den
gors noggrant mycket tillforlitlig men tyvérr lite
tids6dande. Det finns andra metoder, t.ex. elek-
triska fuktighetsmétare. Dessabygger sin princip
pé att den elektriska ledningsformégan itrd okar
med fuktkvoten. I médtningsomradet 8-25% fukt-
kvot brukar noggrannheten vara + 1-3%.

Ehrling Degermark
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Viggskdp fran Umed socken.
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Viggskdp

Sméa hédngskiap (antingen raka eller for
placering i hom) forekom allménti bon-
dehemmen. Héngskipet var husfaderns
egendom. Dir forvarade han bréinnvins-
pluntan och glas.

Detta vackra viaggskéap frdn Umea socken med arta-
let 1717 inristatitravirket dr ett av de dldsta skapen
i museets samlingar.

Omdetta vittnarkonstruktionen, ddr sidostyckena
i dorrens profiler dr hyvlade direkt ur brddan. Deko-
ren ar nagelsnitt, enkel men mycket effektfull.
Lashaken med oppningsspak fran sidan dr ocksd en
ovanlig och finurlig 16sning.

Material: Kvistfri tdt och rakvuxen fura. Det ar
speciellt viktigt till de bitar som ska fals- och profil-
hyvlas.

Stommen i skdpet 4r uppbyggt av sidostycken, bot-
ten, overstycke, bakstycke samt ett ramformat fram-
stycke av tva stdende brdder med intappade korta
brdader upptill och nertill. I ramen &r den massiva
dorren inpassad. Skapet har en hylla. Botten, 6ver-
stycke och hylla dr infdsta i sidorna med enkelsidig
gradning. Framstyckets sidor har profilhyvlats efter
hela ldngden. For att erhalla de tvd speglarna har
tvdrgdende bitar med samma profil gerats in som tre
infdllda plattor. Bitarna under och dver dorren har
tappats in i sidostyckena. Dorren dr utféord pa mot-
svarande sdttiett stycke. Bakstycketdruren 37 cm
bred brédda!

Dessutom sitter mellan kronlisten ochbakstycket
enhidngbridda, somharutsdgade hakar, gissningsvis
for att skapet ska hdngas pa spikar i viggen. Den

detaljen kan uteslutas och ersdttas med hidngbleck
eller snett uppatgédende hél for spikar med avnupna
skallar inslagna i viggen

Tillkapning

Gor kapnota for: tva sidostycken, de korta tvarga-
ende bitarna i “speglarna” (en 800 mm lang bréda),
en hylla, dver- och understycke, dorr, kron och bak-
stycke. Hyvla alla brdder, utom bakstycket som ar 15
mm, till 20 mm tjocklek. Sédga ut alla bitarna. Sido-
styckena dr 135 mm breda, men dettotala djupetblir
135 +20 + 15 =170 mm.

Kapa hylla, 6ver- och understycke ihoplagda, sé
de blir exakt lika langa och gor den enkelsidiga
genomgdende graden. Har du inte en gradhyvel kan
du forst sdga med ryggsag och sen hugga ut 70°
vinkeln med stdimjdrn. Anvdnd smygvinkeln eller
gor en mall sé att alla vinklar blir lika.

Tillverkning av framsidan och dorren
Gor tappar i dver- och understycke och tapphél i
sidostyckena. De ldses med 3 mm narar. Innan hop-
sdttning dr det dags for den roliga profilhyvlingen.
Men forst maste spegelns bottenplatta hyvlas fram.
Det grovsta hyvlas bort med en

skrubbhyvel. Dérefter hyvlar du

med en grundkloss. Stéll in

djupet pé grund-

klossen for att

fa jamnt djup.

Skrubbhyvel.
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Profilhyvel.

Vilj sen en passande profilhyvel. Borja hyvla vid
den bortre dnden av stycket. Ta ndgra fa korta skér
och for hyveln bakat allt eftersom du hyvlar. Nér
hyveln faller in i styrspéret tar du fasta bestdimda
drag tills du natt rdtt hojd pé profileringens fals, 4
mm. Sdmst brukar profilen bli i borjan och slutet,
men det ska du hugga bort for att passa in de tvdrga-
ende profilhyvlade bitarna. Du kan ocksa skira pro-
filen med kniv och hyvla med simshyvel. Det ger ett
enklare, mer slojdat resultat som kan vara nog sé
tilltalande!

En annan mojlighet dr att forma en bit sickelstél
som den profil du vill hyvla. Fést den i en trabit lik-
nande den du ser pa skissen.

Hemgjord profilsickel.

Slipa eggen rak och bryna den som ett sickelstal.
Hyvla och hall den snett ifran dig. Ett mycket billi-
gare och trevligare alternativ én en skenande hand-
overfras!

Mit ut var speglarna borjar och slutar. Hugg
forsiktigt ut geringen med stdmjdrn och jimna till
bottenplattan med grundklossen. Kapa den 8 x 70 x
800 mm langa bréddan till den tvdrgédende profiler-
ingen. Den ena, 350 mm lang, profilhyvlas pa en sida,
och blir de stycken som sitter upptill och nertill pa
skapet. Den andra hyvlas pd bada langsidorna och
blir de dekorerade mellanstyckena. Dessutom blir en
bit 6ver, som klyvs i mitten till dver- och understycke
for dorren. P4 ritningen dr halet ddr den fasta tré-
knoppen suttit inritat. Valj att géra en knopp efter
forslagen pa sid 190 eller tdlj en vacker knopp efter
eget huvud.

Laset

Lésanordningen &dr speciell. Se ritning pa sid 216.
Ovanfor hyllan dr en hake inspikad i dorren fran
baksidan. Hakens “spik” dr genomgéaende och lases
genom att bdjas tillbaka in i trdet. Haken hdngs upp
pé ett bleck, som sticker ut i en langsmal 6ppning pa
sidan. Genom sin infdstning laser blecket haken (och
dorren). For att 6ppna dorren maste blecket foras
uppat. P& originalet har bleckets utskjutande del
gatt av.

Om du inte har mdjlighet att sjdlv smida, kan du
ta en smed till hjalp. Hemsldjdskonsulenterna har
adresser! Ritningsforslaget dr gjortbl.a. efter smidda
handtag med klinka ur "Hjilpreda vid historisk
byggnadsinventering”. Se litteraturlistan pa sid 209.

Kronlisten

Tillkronet anvidnds en falshyvel. Borjamed att hyvla
ner etage eller trappsteg”. Ta det yttre trappsteget
forst och fortsdtt indt pad krondmnet. Runda av de
halvmanformiga s.k. stavarna med simshyveln. Und-
vik putsning med sandpapper. Still hellre hyveln
fint till tunna skédr. Den skimrande ytan frdn en vass
hyvel 6vertriffar utan vidare den putsade!
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intappat

overstycke
héingbrida
kronlist
- infdillda
bakstycke profilstycken
lasbleck
sidostycke

ramformat
framstycke
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Viggskdap fran Umed socken. Skala 1:3.

Dekoren

De dekorativa nagelsnitten dr gjorda med en 5 mm
rak skolp. Till ”intryckningarna” pa dverstycket un-
der kronets mitt samt lingst ned pa var sin sida om
nagelsnittet har anvidnts en 8 mm skdlp. Gangjérnen
dr enkla méirlor lagda omlott.
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Bakstycket Ytbehandling
Bakstycket dr troligen av ett senare datum eftersom Sképet dr omélat. Vill du ocksd ha det sa, kan du
det dr spikat. Tidigare utgjorde vidggen bakstycke ytbehandla med kokt linolja (80%) och balsam-
och dentvirgdende brddan den dldre upphingnings- terpentin (20%).

anordningen. Vill du inte ha med den maste kronets
kortsidor forldngas.
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Vagga

Medvaggan anses ha sin upprinnelse i Mindre Asien, dir den utvecklats ur enklare bir- och
hingvaggor.

Undersin lapplandsresa 1732 lade Linné mérke till att ”folket hdiruppe rullar sina barn pa
huvud och fotter”.Vaggornainorr hade alltsd - och har-liingsgdende medar till skillnad fran
vaggor soder om Dalilven, vilka har tvirmedar. Anledningen hértill dr troligtvis den att
vaggan medlingsgiende medariren dlderdomligare modell som dréjtsig kvarinorr,medan
nya modeller med tvirmedar inforts soderifran.

Fragan dr vil hur mycket detta danat vira personligheter? Norrlidnningar dr kanske mer
lingsgdende dn tvir?
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Vaggan som beskrivs kommer fran Y tterhiske, Umeéa
socken. Pa dess ena kortsida star med sirliga malade
bokstédver:

Gud som hafver Barnen kidr

se till mig som liten dr

wartjag wiker eller winder

stdar lykan alti i gudz hdnder.

Pa den andra kortsidan star ett flicknamn:
Margareta Ciarlota

Kling Bdrg

1776

Konstruktionen med de fyra hornstandarna och de-
ras ifalsade sidor &r mycket vanlig, och aterfinns
dven hos stdndsdngen i detta hiafte. Ldgg méarke till
att ramverket med spegelfyllning &r illusoriskt pa
samma sitt som hos sképet fran 1717.

skuren knopp

kontursdagat
overstycke

hérnstandare

spegel

Hornstindarna

Hornstdndarna ochmedarna dr gjordaikvistfri bjork.
Benen dr intappade i medarna och lasta med en
fyrkantig nare. Bade langsidor och gavlar 4r notade
med tva narade tappar vid varje gavel. Tapparna
moter inte varandra och behdver darfor ingen gering
inuti benet.

Borja med stdndarna. Mérk ut notarna med ett
ritsmatt med stalstift. Samtidigt som det ger en
anvisning skér det ocksa av fibrerna, vilket ger en
snygg kant nér noten ska stimmas ut med lockbet-
teln.

Noten bor upptill och nertill vara cirka 2 mm
lingre &n ldng- och kortsidornas spont. D& kan de
svilla och krympa utan att springa sammanséitt-
ningen. Av samma skil bor en olimmad avdelning
gdras ovanfor dvre dekorlisten. Se stycket Aldre

vilvt overstycke

sarglist

hyvlad profil

ram
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Overstyckena dr intappade i
héornstandarna och lasta
med narar.

konstruktionstekniker sid 184. Hugg ut tapphalen
och sdga ut tappen till medarna. Vinta med dekor-
avfasningar och knoppen tills konstruktionsdetal-
jerna ar klara.

Medarna

Det absolut bésta materialet till medarna ar krok-
vuxen bjork, dér fiberriktningen foljer formen. Men
det krdver att du borjar planera nagot ar i forvég, sa
att medarna dr mobeltorra (4-8%) nédr du borjar
arbeta. Sdga ut formen sedan du huggit tapphalen.
Det dr dock ldttare att med smygvinkeln rita ut den
95-gradiga vinkeln (sett frdn langsidan) ur ett upp-
hyvlat rakt dmne.

Langsidor och gavlar
Innan du limmar virket till gavlar och langsidor bor
dustudera hurlistverketoch ”spegeln”aruppbyggda.
De lingsgaende profilerna ar hyvlade direkt i bré-
dan, sa att spegel, profil och ram &dr ett och samma
stycke! Har kallas den blindram. Blindramens kort-
sidor och profiler dr dock ett utanpéaliggande stycke
ochiefterhand ditnarade. Se teckning. Forutom det-
ta har langsidorna kontursadgade doverstycken och en
sarglist, medan gavlarna har ett vdlvt overstycke.
Limma langsidorna utifrdn tre delar. Den tun-
naste delen, som hér lite missvisande kallas spegel,
utgdr en egen del. Den 6vre och undre blindramen

Ramens kortsidor dr ett
utanpdliggande stycke.

med handhyvlad profillist 4r de tvd andra delarna.
Hugg ut profilernas gering med ett stimjdrn. For att
fa samma vinkel kan du gora en mallitrd. Justera in
och fiast ramens kortsidor med narar. Sdga spontar
med en lang ryggsag och gor tapparna. For att spara
virke och forstiarka konstruktionen dr sargen ett eget
stycke, som kilas in mellan de kontursidgade over-
styckena. De fésts i blindramen med narar.
Gavlarna gors och limmas pa samma sédtt som
langsidorna. Vid utsdgningen av gavelsidornas vin-
kel (95°) fors den over frdn en gradskiva till en
smygvinkel. Rita forst upp en mittlinje vilken &r bra
att utga ifrdn. Stycket med den tjockare vdlvningen
idverkant limmas pé sist. Den hyvlas fére limningen
med en rundhyvel pa utsidan. Insidan hyvlas sist
sedan du nyttjat trdet till spdnnkloss vid limningen.

Vaggans botten

Bottnen utgors av lingsgdende brider som vilar pa
tva tvdrgaende lister. Dessa har spikats eller narats
mot gavlarnas insidor. Originalets lite vél tjocka
lister kan tunnas.

Ytbehandling
All dekor, knoppar och avfasningar, tdljs med kniv
och limnas tdljda utan putsning.

Mala med tunn "handmarmorerad” linoljefarg i
kuldren terra di Siena.
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vagga, langsida

0 5 10 15 20 25 cm

Skala 1:5

220 Mdébelslijd



SNITT B-B SMITTA-A

0 5 10 15 20 25 cm

Skala 1:5
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Standsdng

222

Stindsingen idr en singtyp som kan hirledas tillbaka till 800- och 900-talen. Om detta
vittnar de vikingatida mobelfynden i Osebergsskeppet i Norge. I de viasterbottniska
hemmen byggdes de si smaningom in i de lucksingar och forlatsingar som blev de
vanligaste sovplatserna. Den enkla stindsingen fungerade mestadels som extrasing
eller liggplats i fibodar och fiskeldigen. De kom ocksa att placeraside sovutrymmen som
pigor och dréingar anvinde sommartid, i bodar och pa vindar. Det éir déir de ofta har
aterfunnits nir de forviarvats till museet.
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Sadngen dr uppbyggd av liggande brédder i gavlar och
langsidor somnotas ochtappasinifyrahdrnstandare,
en gammal konstruktion som kdnns stabil och trygg.
De hoga sidostyckena skyddar ocksé fran morgonsol-
ens lagt kittlande stralar.

Modifiera langden efter behov. Innan du bérjar
tillverka den, kan det vara klokt att bestimma mad-
rassens matt. Triaslaget dr oftast fura.

Laingsidor och hornstolpar

Bréaderna till ldngsidor hyvlas till 25 mm tjocklek och
limmas om de inte redan har rédtt bredd. Tapparna
och den 430 mm efter sidan lingsgdende sponten
mérks ut med dubbelstrykmatt.

Hornstolparna hyvlas till 70 x 45 mm och maérks
ut for tapphal, notar och avfasningar. Kvistfritt och
rakvuxetvirkeunderldttar profilhyvlingen. Komihag
att alltid lagga kdrnsidan med det starkaste virket
utat!

Gortapphél ochtappar. De genomgaende tappar-
na naras fast med fyrkantiga narar. De klyvs lattur
en bjorkbit med kniven och tédljs sedan runda. Lat de
sista millimetrarna forbli fyrkantiga, sa sitter de
béattre i det 6 mm runda hélen och blir dekorativa.

De genomgdende tapparna naras fast med fyrkantiga narar.

Sargstycket, som ligger ovanpd sidorna, dr 50 x 25
mm och har en vinklad ursdgning fér de kontur-
sdgade sidostyckena. P& sa sétt blir de fastlasta och
kan inte rora sig. Enkelt, men genialt! Den tunna
profilhyvlade delen fortsédtter utanfor, forstarker och
utgdr vacker dekor. Sidostyckena fasas kraftigt pa
insidan med kniven. Aven sidostycken och sarg fists
mednarar. Putsahornstolparnarena med stothyveln.
Profilhyvia dekoren pé kanten.

Sarglisten limmas med det dvre kontursigade sidostycket och
skymmer den hoptorkade glipa som uppstdr i den olimmade fogen
pd vintern.

Hopséttning

Satt ihop ldngsidorna forst. Eftersom de dr langre ar
deldttare att hantera pd hyvelbdnken. Fasa avhorn-
stolparnas nederdel fore ihopséttning. Limma bara
tapparna. Noten adr till foratthélla langsidornailidge
om de skulle sld sig. Virke behdver utrymme att
krympa och svilla. Fuktigheten i trdet 4r ca 6 % pa
vintern och ibland dnda upp till 12% pa sommaren.
Det gor att virket i ldng- och gavelsidor i hojdled ror
sig 2-4 mm, vilket innebdr att hela konstruktionen
spricker vid torkning om du limmar ihop den. Limma
dérfor inte de nedre sidostyckena med de dvre. Sarg-
listen limmas med de 6vre kontursdgade sidostyckena
och skymmer den ihoptorkade glipan pa vintern. For
att ytterligare forstirka den olimmade fogen kan
centrumtappar sidttas in som gor att briderna inte
glider isdr i sidled.

Gavelstyckena maste ocksa goras i tva delar. Lat
gliporna i sidor och gavel ligga pd samma hojd. Det
ser snyggast ut och betraktaren forstar avsikten.
Tank pa vilken arstid du slojdar. Pa vintern maste
glipan byggas in for att kunna svélla pd sommaren!

I denna konstruktion gar noten i benet &nda upp
och slutar 15 mm frdn dverkanten. Om du inte vill att

Mébelsisjd 223



standsdng, gavel

25 cm

Skala 1:5

noten ska synas kan du gora en nacke, ddr noten och
sponten dr forkortad. Limna dven dir ett mellanrum
for krympning och svéllning.

Vid limningen kan du, om ldngden ricker till,
spdnna fast tvad bitar av grovre plank pa varsin
kortsida av hyvelbédnken. Kila fast sidorna mot plan-
korna med tvé kilar med cirka 10° vinkel fran var-

sitthdll. Detér en billigare 16sning dn langa limknek-
tar!

Vid ihopséttningen av ldngsidorna med gavlarna
bor du provspédnna innan limmet strykes pé. Kolla
alla vinklar. For sdkerhets skull kan du méta de
invindiga diagonalerna med en pinne. Ar de inte lika
langa 4r vinklarna felaktiga.
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standsdng, langsida

uSNirr B-B

Skala 1:5

Sidngbottnen bestir av tjocka fribirande brider =~ Ytbehandling
frdn gavel till gavel. Brdderna vilar pa lister. Ett Behall de tdljda och hyvlade ytorna. De far en behag-

modernare alternativ mer passande for vara tun- liglysterndr de mélats med en sa tunn linoljefarg, att
naste skumgummimadrasser eller resdrkdrnor &r du en ljus sommarnatt kan ligga och rdkna arsring-
tvé lister spikade ldngs langsidorna. P4 dessa spikas arna om du har svart att somna.

tunnare briador tvirs over.
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Lyrstol fran Umed.
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Lyrstol

Ar 1810kom fransmannen Karl XIVJohan
till Sverige som kronprins. Med honom
foljde den franska kejsarstilen, empire-
stilen. Sittmobler fran denna tid har be-
nen djiarvtsvingdaframatoch bakat,pro-
filerna idr skarpkantade. De tillverkades i
ddeltrd,helstmahogny med blankpolerad
yta.

Framfor allt stolama togs upp i det
folkliga hantverketoch dterfinnsiménga
lokala varianter. Vanligast ir lyrstolen
med en snidad lyra i ryggen. Denna stol
frin Umed har de karaktiristiska empire-
dragen och en malning som imiterar ma-
hogny.

I Skellefted kallades liknande stolar
for ’skillingstolar’med anledning av sto-
lens pris, en skilling. Nigra menar att
namnet kommer frin en soldat Skilling,
som tillverkade stolar i Varutrisk.

Detta 4r den mest avancerade slojdmobeln av alla i
hiftet. Har ingdr bl.a. plattskdrning och genombru-
ten dekor, vilket kanske 4r en utmaning for ménga.
Stolen dr gjord i bjork forutom sitsen som &r av furu.

Tillkapning

Nér du gor kapnotan till stolen bor du tinka pé att
gora frambenen ca 30 mm for langa for att forebygga
sprickbildning vid urtagningen av tapphalen. Det dr
viktigt att fiberriktningen foljer de bojda frambenens
form. Spar ocksd utsdgandet av formerna till dess att
sargtappningen dr klar, sd att duharraka vinklar att
utgd ifran.

Benen
Légg samman alla ben-dmnen medjamn underkant.
Identifiera alla ben- och sargdmnen

genom att méirka ut dem som sidosargar

skissen visar. Basen i bakben
triangeln vinds mot
framsidan péa stolen.
framben
bak- och framsargar
/A Vo
= — 9

Triangelmdrkning av ben och sargar. Triangelns bas vinds mot
framsidan pd stolen.

Mirk ut benens hojd, sargens hdjd och rita upp
tapphalen péd insidan. L&t en passande lockbettel
bestimma tapphélens bredd. Vid uthugg-
ningen underldttar det om du markerar
tapphélets djup med en tejp pa lockbet-
teln. Borja 3 mm fran strecketibak- och
framkant.

Kanten utgdr en skyddsvédgg och
huggs bort med ett sista rakt snitt
med den sida pa lockbetteln som
inte har slipfas. Ett gammalt tunt
hyvelstdl 4r en bra ersdttare for
ett brett stdmjarn vid skér-

ningen av tapphadlets

inre langsida.

VA

Lockbettel.
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overstycke

ryggbricka
Sits
underliggare
framsarg
baksarg bakben
framben sidosarg
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Sargarna
Kapa till sargarna med ndgon millimeters marginal
sd inte tapparna bottnar i hdlen vid sammansétt-
ningen. Placera sargen i rdtt lige mot benens tapp-
hal. Mirk av tapphalets bredd pa en sarg. Overfor
matten till strykmattet och rita ut alla tapparna.
Mirk ut tapparnas hojd. Séga ut tapparna med
ryggsag eller spdnnsdg, sa att halva strecket blir
kvar. Ta de forsta dragen med sagen over ett horn sé
foljs linjen ldttare. Justera sen tappen med stim-
jarnet. Nértappen provas i halet kan du spédnna fast
benetibdnken, sd minskarrisken for sprickbildning.
Kontrollera fore limning att bitarna inte &r skeva
iforhallande till varandra. Séga av de 6verskjutande
30 mm av benet och sdga ut formerna. Hér kan det
vara klokt att sigaut spdnnklackar somunderléttar
thopséttningen vid limningen mellan bak- och fram-
ben. De tas latt bort med sdg och kniv i efterhand.

Om basning

Basa over en gammal kastrull kopplad till en
ihopspikad trdlada dir biten ryms. Om ladan ar
smalare dn kastrullen gors triaskivor pa sidorna
sa det blir titt. Lagg lingsgdende ribbor pé bot-
ten s& angan kan cirkulera fritt. Tdta i &ndarna
med enbit skumplast. Rékna med en halvtimmes
basning per cm av tjockleken, men inte mer. Det
kan t.o.m. forsimra kvaliteten pa virket.

Starta bojningen direkt. Anvdnd handskar.
Torka i minst tre dagar om du utgatt frdn torrt
virke. Anvéinder du ratt virke behover det ocksa
basas forattbdjningen ska blijimn. Torka &mnet
ldngsamt i tvd veckor pa ett torrt stélle.

Efter Drew Langsners bok Green Woodworking. Country
Workshops N. C. USA.

Ryggen

Det breda overstycket, d&ven kallat dverliggaren, ar
gjort ur ett stycke. Har du tillgang till ett krokvuxet
dmne formas det bdjt med en bandkniv och lapp-
hyvel. Sen sédgas konturen ut och trimmas med kniv.
En annan mdjlighet &r att basa, d.v.s. &nga, en plan
trdbit i en basldda och forma den i en jigg.
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Overstycket 4r fastsatt ibakbenen med gradning.
Gorgraden innan rundningen pa benens baksida och
fore gradsparen pa dverstycket. Méark av 1/3 av dver-
styckets tjocklek med ritsmattet. Skar med kniv och
ett litet stimjérn ut den svagt avsmalnande gradens
70° vinklar. Gradsparet méarks ut pa 6verstycket med
bakryggen som mall sedanden dr limmad. Hugg ut
en 20 mm langbitislutetav gradsparet med ett
staimjdrn. Dethjédlperdigvid starten med gradsdgen.
Forattsagairatt
vinkel kan du
spdnna fast en
trabit som styr-
hjalp. Saga dess-
utom tva extra
spar som hind-
rar detborthugg-
na fran att kila
rast i graden.
Hugg bort triet med stimjiarnet och jaimna till spa-
rets botten med en grundhyvel. Graden ska ga trangt
de sista millimetrarna och behdver déarfor justeras
ofta. Limma ldngst in vid klacken.

Prraaspar.

Grundhyvel.

Den s.k. frambocken (frambenen och framsargen)
ochbakryggen (bakbenen, baksargen ochunderligga-
ren) limmas var for sig. Konstruktionen &r sa finurlig
att du kan limma frambock och bakrygg utan rygg-
bricka och overstycke. Fordelen med detta dr att
inpassningen av ryggbrickan blir perfekt. Forbered
bara med utstimt notspar och dekor péd underligga-
ren innan ihopsédttandet. Dekorraden kallas nagel-
snitt och gors med en rak skolp nr 8, 4 mm bred.

TnnnfXINB.

Ryggbrickan dr kontursdgad med en 16vsdgur ett
stycke med lyran skuren i plattrelief med bild-
huggarjiarn. Reliefen framgar av den skuggade teck-
ningen ochbilden. Inféllningen med notari éver- och
underliggare ska bara limmas i mitten, s& rygg-
brickan tillats svélla och krympa fritt i noten.

Ytbehandling

I originalet dr en stiliserad mahognyimitation mélad
med tunn linoljefargikuléren briand terra. Sitsen ar
fraickt svart med omvéxlande gult och guldockra i
flitmonster. Avstiandet mellan varje farglinje ar 45
mm. Méla!
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Overstycket dr
fastsatt i benen

med gradning.
Ryggbrickan limmas
bara mitt i noten.
Sitsen naras med Sargarnas tappar ska
6 mm narar. sitta trangt, eftersom stolen

saknar nedre tvirsldar.
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stol baksida

SNITT c-¢

MNITT D-P

6Nirr



stol i profil

Skala 1:5
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stol, sits och frambock

snitta-a

0 5 10 15 20 25 cm

Skala 1:5
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Vindflojel

Vindflojelns forebild tros vara
fartygsvimpeln. F16j (av lagtysk-
ans vléogel = vinge) idr en liten
vimpel som sattes upp i mast-
toppen for att utvisa vindrikt-
ningen.

Placerad pa en byggnad har
den formodligen frimst marke-
rat status och fungerat som en
dekoration.Denna vindfldjel fran
Norrfors, Umea socken, ar till-
verkad 1756.

Verktyg: Hammare, stdd, &ssja, olika
smidesstidnger, dver- och undersédnke,
skrotmejsel, halstamp.

Material: 20 mm rundjéirn till stdindaren.
Sisnr: 1370. Plattjdrn 12x 80 x 150 mm till
vaderstrecksvisaren. Plattjarn 4 x 20 x
1000 mm till gdngjédrnen.

I tillverkningen av vindfldjeln innefattas
en rad olika &dldre smidestekniker. Be-
skrivningen har tillkommit med hjélp av
smeden Ake Asplund i Nyliden, Skellef-
ted. Denna beskrivning dr frimst avsedd
for dig som redan provat smide och vill
anta en ny utmaning.

Vindfldjel fran Norrfors, Umed socken.

Metallslojd
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Stiandaren

Borja med standaren. Forst smids féstet. Jarnet
tunnas ut till ca 1,5 mm och slas koniskt mot ett stort
undersédnke.

Undersdnke.

Halen for spikarna slas med halstampen fore
hoprullningen. For den sista finjusteringen och upp-
riktningen trdr du féstet pd en kon av jirn och
bearbetar ytterligare med hammaren.

Hdalen for spikarna
slas med halstampen
fore hoprullningen.

Nésta steg blir att smida ner stdndaren fyrkantig
till den forsta avsatsen som flgjeln vilar pa. Dérefter
smids stangen rund ner till 13 mm. Avsatsen smids

sen fram sa langt som mdojligt, varefter den stukas
jdmn bakifran i ett hal. Som noétskydd smids en
jarnbricka. Ovanfor flojeln sitter ocksd enjarnbricka.
Stdndaren maste vara jamnt rund upp till
vaderstrecksvisaren, diarjarnet sen blir koniskt. Smid
ut standaren till att bli spiktunn i toppen.

Bollen lingst upp, som med tiden halkat ner
vilket fotot visar, dr skdrsvarvad ur ett stycke kadrik
kdrnfura och har en 30 mm lang hylsa i underkant.
Hylsans viggdr 5 mm tjock. Haletibollen &r koniskt.
Runt hylsan &r en jarntrdd virad, sa att bollen inte
lossnar ndr den spricker av vdder och vind. Standar-
ens topp dr bdjd over bollen.

Viderstrecksvisaren

For vdaderstrecksvisaren utgar du fran ett plattjarn
12 x 80 x 150 mm. Klyv in fran bagge kortsidorna 40
mm mitt pa jirnet, for att fa utgangsmaterial till de
fyra visarna (N,0,S,V). Smid ut visarna till ca 6 x 6
mm.

For O-visaren tunnas och plattas jarnet ut och
bojs tillbaka i en ring. Till S- och N-visaren klyvs
jarnet till tva plattor som tunnas ut och bojs i tva
ringar respektive en pil. V-visaren &ar spetsig.
Centrumhaélet slas med en fyrkantig hélstamp.

Vindfléjeln

Till vindflojeln anvénds 1,5 mm tunn plat. DA kan
dgarens initialer och artal slds ut kallt med sma
huggmejslar. Sjdlva ytterformen mejslas ocksé ut,
men sdga forst in tvd spar mellan “ldpparna” for att
underldtta uthuggningen.

Till gdngjdrnen anvinds ett plattjdrn 20 x 4 mm.
Fasa av framkanten péd plattjdrnet och rulla ihop den
till ett hal 6ver stddet med hammaren. Léggin en 13
mm rundstav innan hidngslet slas ihop definitivt.

Sla hal for nitarna i gangjarn och flgjel enligt
ritningen. Nita ihop med jarnnitar. Se till att gang-
jarnen drraka iforhallande till varandra. Detunder-
lattar om géngjérnen sitter pa ett 13 mm rundjarn
vid ihopnitningen.

Montera ihop och svartbrédnn hela fljeln med ra
linolja. Sen kan du lata fljeln se ut dver nejden fran
din taknock!
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DELAR. AV FLOJELN

BORTROSTADE.
ANTAGET UTSEENDE.

SNITT
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Skala 1:5

25 cm



Slojdlinjen pa Vindelns folkhogskola

Véra studier inriktar sig pé att hdlla gammalt hant-
verk levande och att fora traditionerna vidare. En
viktig del av arbetet dr att sjdlv finna ldmpligt virke
och bearbeta det till ett anvdndbart bruksforemal.
Mycket av det hantverksméssiga héller pa att for-
svinna och ersdttas av maskinarbete. Den utveck-
lingen vill vi bryta.

Forsta veckan pé slgjdlinjen far de nya eleverna
ensamma rda om Tanga (s& kallas var byggnad for
slojd samt bild och form) for att ldra kdnna varandra
och ldrarna. Veckan ddrpa kommer eleverna i ars-
kurs tva.

Vi far ofta ut och hdmtar material i skogen. Dér
tar vi slev-, svep- ochkosdmnen, bjorkrotter och dven
ndver om det finns intresse och mdjlighet. Det ger en
fin helhetskdnsla att vara med fran forsta borjan och
fa kunskap om hur &mnena till de olika sldjdalstren
ser ut.

Slojdlokalerna kan anvédndas dven pa kvéllar och
helger. Gemensamma regler, lektioner i maskinvard
och regelbundna slojdmoten, d& beslut fattas om
planering , studieresor och annat, dr viktiga inslag
for att allt ska fungera.

) Lansmuseet besdker vi ofta. Dér gor vi skisser av

Amnen till siojden hamtas i naturen. bl.a. gamla verktyg, skrin, laggkirl och ser p& filmer
som visar arbetsgadngen vid liggning, garvning, svep-
teknik m.m.

Vi har ocksa mojlighet att bjuda in hantverkare
och slojdare som instruktdrer i undervisningen.

Under hdsten tecknar vi for att dvaupp varkinsla
for former och proportioner, vilket har stor betydelse
dven for slojdandet. Vi jobbar med modellteckning
och modellskulptur. Under varen arbetar vi med
fargldara, gamla méleritekniker och utstdllningstek-
nik.

Det dr gott att se hur snabbt alla utvecklas och att
ridslan foratt teckna, som alltféor manga har, alltmer
borjar sldppa. Vijobbarju inte for att konkurrera och
overtriffa varandra, utan for att utvecklas, béade

o individuellt och tillsammans.
blojdmaten dr viktiga inslag i utbildningen.
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en utbildning for slojdsugna!

Under ldsdrets gang har vis.k. temaperioder da vi
viljer olika arbetsomraden. Hittills har vi bl.a. arbe-
tat med verktygstillverkning, skinnsémnad, spén-
korgstillverkning, tovning, smide, svédrvning, bat-
bygge, knuttimring, instrumentbygge, keramik och
malning. Vad som viljs beror mest pd vara egna
onskemal och resurser i fraga om lokaler och hand-
ledning. Vissa teman &r helt naturligt gruppjobb,
t.ex. batbygge, medan andra kan vara mer individu-
ella.

Inom dmnet etnologi far vi fordjupad kunskap om
de foremal vi slojdar. De sdtts d& ocksd in i ett
funktionellt, praktiskt sammanhang. Vi anvédnder
t.ex. tratragen till bakning och laggkérlen till smor-
kérning.

Eftersom slojdteknikerna har sina rétter i bonde-
samhiéllet blir det naturligt att lata foremalen be-
rdtta’ om den tidens vardagsliv, hogtider och tradi-
tioner. Vi gor studiebesokiden finahembygdsgérden,
dir vi slojdare kan gora viktiga iakttagelser.

Viknyter dven an till dagens samhille genom att
gora studiebesodk eller bjuda in foreldsare. Genom att
knyta samman dessa perspektiv, det historiska och
nuet, lar vi kdnna den bygd déir vi valt att levaunder
ett par ar.

Tisdag pd Tanga har blivit en tradition. D& bjuds
ovriga pé skolan in for att deltaien sléjdkurs med oss
som handledare. Vi turas om, tre och tre, och lar ut
vad vi sjdlva har lart oss. Vibjuder dven pa kaffe och
hembakt bréd dessa kviéllar.

Host och var har vi utstéllning och forséljning av
de alster vi har sldjdat. Da kommer folk fran hela
trakten och viséljer fika ochbjuder pad underhéllning
(beroende pa formagor i klassen). Under varen aker
vi ivdg en vecka pé studieresa.

En liten forsdljningslokal finns iett litet hus intill
smedjan. Déar kan f.d. sldjdelever och nuvarande
elever sédlja sina egna sldjdalster.

Mer information om utbildningen hos Vindelns folk-
hogskola, tel 0933/10024.
Eleverna pa slojdlinjen

Resultatet av temat knuttimring.

Vi arbetar i mdanga tekniker, tex. smide.

Det vi sléjdar blir inte bara vackert - det har dven en funktion.
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Slojdldrarutbildning i Umea

Sedan hosten 1990 finns vid Institutionen for este-
tiska &mnen i Umed universitet en utbildning i tra-
och metallslgjd for tvadmneslédrare.

Utbildningen, som vararifyra ar, startar med ett
slojdar som innehdaller fem moment:

1. Sléjdimnet och sléjdldraren iett tidsperspektiv
(2p). Denna kurs ger historik och framtidsvision at
amnet.

2. Firg, form och funktion (15p). Kursen innehal-
ler studier i firg, form, komposition samt kultur-
kunskap. Arbeten i trd och metall &r under denna
kurs inriktade mot slojd med handverktyg. Sl6jd-
metodik inom omradena forma och foga, material-
kunskap och ytbehandling ingér ocksa.

3. Maskinarbete i trd och metall samtfordjupning
(17p). Héar ges grundldggande kunskaper och fardig-
heter i maskintekniker. Fordjupningen ar inriktad
mot mobeltillverkning. Mdbeldesign, arbetsplane-
ring, fanering, skiktlimning, metall som konstruk-
tionsmaterial samt ytbehandling &r delar i denna
fordjupning. Dessutom ingar dven kemi och kultur-
kunskap ikursen.

4. Sldjden som kulturspridare (5p). Kursen inne-
haller analys och tolkning av massproducerade bil-
der, barn- och ungdomskultur férr och nu samt kon-
sumentkunskap. Slojdarbetet dr inriktat mot ren-
overingar och aterbruk. Dessutom behandlas olika
metoder att sprida sldjden i samhéllet.

5. Didaktiska inslag i sl6jd med féiltstudier (I p).
Detta innefattar praktik i skolornas slgjdundervis-
ning och trdning i undervisningsteknik.

Andra studiedret ldses det andra @&mnet i kombi-
nationen, t.ex. engelska, matematik eller svenska.

Under det tredje studiedret studeras sldjden i
ndrsamhillet med inblick i sldjdtraditionerna (bl.a.
svep- och laggteknik, knivslojd och arbete i ldder,
horn och nédver.) Dessutom behandlas sljd i ett
internationellt perspektiv, foratt fa inblick ihur slgjd
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Rekommenderad kroppsstdllning vid hyvling. Ur Svensk pe-
dagogisk snickerislojd (1894) av Carl Silow och Otto Salomon,
som verkade for skolsldjdens inforande.

bedrivsiandraldnder ochskapa forstaelse forinvand-
rarkulturers traditioner. S16jd och handikapp &r ett
annat delmoment. Halva studiedret bestar av en
lararkurs.

Sista studiearet bestdravytterligare en lararkurs
samt fordjupning och examensarbete.

Slojdlararutbilningen ldgger lika stor vikt vid hant-
verksskicklighet som vid undervisningsskicklighet.
[ utbildningen medverkar for ndrvarande tre ldrare
itrd- och metallslgjd, pedagogik- och metodikldrare,
bildldrare samt ldrare i kemi och kulturkunskap.
Undervisningen ges i rymliga och &ndamalsenliga
lokaler med en utmérkt maskinpark.

Jarl Cederblad



Handens hus

Ilanthandelslingan pd Nordana finns sedan somma-
ren 1992 Handens hus. Projektet dr ett samarbete
mellan Visterbottens lins hemsldjdsforening och
kulturndmnden i Skellefted kommun. Projektan-
svariga ar lanshemslgjdskonsulent Karin Holmberg
och avdelningschef Bertil Marklund.

[ fore detta vandrarhemmets lokaler har arkitekt
BengtLidstrom gettderenoverade lokalerna en lokal
priagel. Han har anvént sig av traditionella inred-
ningsdetaljer frdn Vésterbotten, formade i en for
husets funktioner samstdmd helhet. Lokalt produ-
cerade mobler anvinds i inredningen. Golv, viggar
ochtak dr malade med traditionella farger och tekni-
ker.

Projektets malsédttning dr att stimulera sldjdare
och konsthantverkare boende inom Skelleftea kom-
mun att hoja kvaliteten savil tekniskt som form-
massigt. Kunskap om olika tekniker ska dokumente-
ras, sd att lokala slojdtraditioner bevaras for kom-
mande generationer och gerinspiration till fornyelse.

I Handens hus finns en kommunal konsulent,
Ulrika Hedlind, som ger sléjdarna rad och stimulans
samt formedlar kontakter till konsumenter. E tt refe-
rensbibliotek med sl6jd- och konsthantverkslittera-
tur och tidskrifter samt ett arkiv som visar lokalt
producerad slojd och konsthantverk har borjat byg-

Bild: Ingemar Nilsson.

gas upp. I Handens hus kan sldjdintresserade fa en
motesplats och pa sikt kommer det att finnas mojlig-
het att kopa material och verktyg. En I6rdag imana-
den demonstreras olika slgjdtekniker. Har kommer
dven mindre temautstdllningar och utstidllningar
med gamla slojdforemél att visas. Konsulenten gor
dven besok hemma hos slojdare, héller foredrag,
ordnar aktivitetsdagar m.m. ute i kommunen.

Konsulenten samarbetar och samordnar verk-
samheten med ldnets hemsldjdskonsulenter. For
hemslgjdsforeningen som 1984 var tvungen att av-
yttra sin fasta punkt- hemsldjdsbutiken i Skelleftea
- dr det nu en ny spannande verksamhet som byggs
upp i samarbete med kulturndmnden.

S16jden och konsthantverket har fatt ett ansikte
utat i Skellefted!

Karin Holmberg

Vilkommen att besoka Handens hus i
Skellefted!
Tisdag

onsdag, torsdag
Forsta helgfria I6rdagen varje ménad
Telefon 0910/588 88

9-12, 13-17
13-17
12-16
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Under denna rubrik éir korta notiser frin linets hembygdsforeningar 1
och museer vilkomna. Program, projekt och initiativ 4r spinnande j

och viktigt for andra att ta del av. Skicka notiser eller idéer for

nista hifte till redaktoren senast den 15 januari 1994. —

Nytt fran Gratianbygden

Hembygdsforeningen Gratian har instiftat en egen
flagga for den egna Gratian-bygden i centrala delen
av Storumans kommun. Redan i somras vajade den
gula flaggan med Gratiansymbolen och bladgrona
farger vid méanga hus i varje by frdn Forsmark till
Ankarsund, frdn Harrvik till Aborrberg. Flaggan
innebdr ytterligare en symbol for Gratianbygdens
strivan att stdodja och stirka det egna nédringslivet
samt stotta kulturella aktiviteter.

Vid ett styrelsemdte nyligen beslot Gratianfor-
eningen vidare att genomf6ra en grundlig invente-
ring av viktiga historiska platser och hus i omradet.
Alla som bor i Gratianbygden uppmanas ta kontakt
med foreningens ordférande Rubert Ahlenius i
Bastansjo och foresld objekt som bor restaureras.

Foreningar i Burtrdskbygden

Kénner du till ndgot foreningsarkiv med anknytning
till Burtrdskbygden? Tag da kontakt med Stig-Hen-
rik Viklund som sedan den 2 augusti pa halvtid
arkivinventerar (tel. 0910/880 05).

I borjan av oktober hade han karterat cirka 360
foreningar.

Viklund har uppmérksammat att Burtrdsk dr en
foreningstit bygd. Mest forvanad dr han 6ver freds-
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Foreningen har redan sokt fa arbetskraft till att
slutfora restaureringen av en kvarn i Gajnabicken
vid Brdnaviken. Men manga fler projektberdknas bli
aktuella.

Frdgan om ett museum for Gratianbygden &r av
stort intresse for foreningen och for ndrvarande dis-
kuteras olika projekt, kanske i Umnés, som &r en av
dedldstabyarnaibygdendédr denberdmda Gratjamor
en gang verkade.

Hembygdsforeningen diskuterade dven stod till
teaterforeningen i bygden. Inte bara kommer man
att stotta skdtseln av teaterhuset i Slussfors, som nu
drabbats av 0versvidmning, utan dven stimulera till
en arlig Gratian-revy.

Hembygdsforeningen Gratian

foreningar pa 1920-talet samt de manga olika sjuk-

kasseavdelningarna.

Lamna gédrna uppgifter om:

* bildandetid, ev. reorganisering

* annat intressant om foreningens verksamhet

* bevarade arkivhandlingar och deras placering
Man kan gdrna fa ldmna in handlingar pa Folk-

rorelsearkivet i Skellefted.



Sune Jonsson . drets Hasselbladspristagare

”Fotografins nobelpris”, d.v.s. Hassel-
bladsstiftelsens internationella fotopris,
har i ar tilldelats Sune Jonsson, vilkind
medarbetare i linsmuseet och i denna
tidskrift.

Juryns motivering dr: "Under snart ett halvsekel har
Sune Jonsson skildrat det nordsvenska landskapets
O0dslighet och karga skonhet, det oglamordsa i enkla
maianniskors vardag. Med ett lagmailt och levande
bildsprak har Jonsson gestaltat sitt panorama av ett
samhille i fordndring. I en omfattande bokproduktion
har hans ord och bilder vdvts samman till en unik
dokumentation i det amerikanska FSA-projektets
anda”.

Sune finns bakom kameran i manga bilder vi
publicerar i Visterbotten, darfor kinns det ovan-
ligt och roligt att kunna visa en bild av Sune i en helt
annan position, ndmligen framfér kameran. Pris-
utdelningen som forrdttades av Prinsessan Lilian
dgde rum den 22 oktober under fotoméssan i Gote-
borg.

Sune Jonsson, som dr fast knuten till linsmuseet
som féltetnolog och fotograf, kommer att anvidnda en
stor del av prispengarna till egna framtida dokumen-
tationsprojekt.

Sune Jonsson tar emot Hasselbladsstiftelsens fotopris. Foto:
Stellan Wengelin.

Vigratulerar den virdige pristagaren och gldds at
att under ndsta ar kunna publicera fler av Sune
Jonssons bilder.

Kulturstipendium till Annika Hallinder

Annika Hallinder, SkellefteA museum, tilldelades
arets kulturstipendium under studieférbundet Vux-
enskolans distriktsstdimma i Asele i mitten av okto-
ber.

Annika far priset ’for sitt resultatgivande arbete
med att utveckla och inspirera till bevarande av
kulturarvet genom olika former av lokalhistorisk
dokumentation. Hon har framstéllt studiematerial,
utbildat cirkelledare och funktiondrer samt &ven

sammanstdllt insamlat material. Genom hennes en-
tusiasm har méanga byar inspirerats att skriva egna
byabocker.”

- Over 1000 personeri distriktet har arbetat med
att dokumentera sin historia. Det &r ett viktigt ar-
bete, for den person som lar kdnna sin bygd bryr sig
ocksd om att den finns kvar. Byar som dgnar sigat sin
historia blir mer framatstrdvande. Datid, nutid och
framtid hor oaterkalleligt ihop, sdger Annika.
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Projekt bonhus

De visterbottniska bonhusen representerar ett vik-
tigt andligt och kulturellt arv. Den kristna rorelse
som har de flesta bonhusen ildnet &r EFS Visterbot-
ten med sina drygt 200 missionsféreningar och néds-
tan lika manga gudstjanstlokaler. Manga av dessa
kommer féormodligen inte att bestd i ett ldngre per-
spektiv. Imanga dr medlemsantaletringa och alders-
fordelningen negativ. Under senare &r har ocksé
flera av dem lagts ner eller slagits samman med
storre och livaktigare foreningar. Underhdall ochupp-
varmning innebdr ocksa stora problem for sma foren-
ingar. Ménga bonhus anvédnds darfor inte vintertid
utan man samlas till moten i hemmen precis som
under pionjirtiden.

Projekt bonhus vill medan tid &r dokumentera ett
representativt urval av bonhusen och dd dven en del
av frikyrkorna. Utstdllningen pa linsmuseet visar
en del av det som gjorts under 1993. Arbetetinleddes
pavarvintern med interidrfotograferingar, frimst da
i sodra linsdelen. Aven norra delarna av lidnet skall
inventeras. Avsikten dr ocksé att fordjupa dokumen-
tationen genom att skildra sammankomster och
foreningsaktiviteter av olika slag. Gudstjdnster skall
bandas och predikanter och foretridare inom rorel-
sen intervjuas for att spegla andligt innehall och
livskénsla.

Sune Jonsson

EFS bénhus i Bredvik, Nordmalings forsamling.

Da EFS-foreningen i Bredvik bildades 1903 var medlems-
antalet 104. Praktiskt taget alla familjer i byn anslét sig. Efter
ideell insats av bredviksbénderna invigdes bonhuset 1929.
Predikantbostad fanns i overvaningen. 1944 anvidndes bonhuset
som forldggning dt finldndska krigsflyktingar. For att familjerna
skulle fa dtminstone ndagon avskildhet delades bénsalen upp i ett
antal avbalkningar. Efter krigsslutet krdvdes en ordentlig re-
novering. Avbalkningarna avligsnades, liksom de bdda pelar-
rader och den orgelliktare som tidigare fanns i bénhuset, och
varmluftspanna installerades. Rudolf Oskarsson frdan Torrbole
gjorde altarutsmyckningen.

Vid den senaste renoveringen 1983 fick bonhuset sitt nuvarande
utseende med en ndgot djdrvare firgsdttning och ett mdktigt
bridtak.



Utstdllningar i vinter

22/10-9/1 Akallen Honom medan Han dr Néra
Bonhusbilder av Sune Jonsson, 1993 ars
Hasselbladspristagare.

13/11-9/1 Jorden, Kirleken, Livet

Skulpturer, malningar ochteckningar av

Torfrid Olsson.

31/10-30/1 Gustaf Hallstrom och samerna
Resor pd Nordkalotten 1907-1926.

I nasta nummer

Guldriket i vart ldn presenteras i 1/94,
som utkommer i mars. Forfattaren Ake
Lundgren beridttar historien om gruv-
industrins tillkomst och utveckling, med
tonvikt pa Boliden, Kristineberg, Linba-
nan och Adak.

Vi presenterar ocksd Lansstyrelsens
projekt Sevird kultur.

Handbrytning i Boliden-gruvan pa 250 meters
niva 1942. Visterbottens museums bildarkiv.
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