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Att skorda en skog
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En norrlandsk teknikhistoria 4
SVANTE ADELHULT

Skogsmuseet jubilerar 64
TURE HENNERSSON

Vasterbotten 12014

Manga ar de forskare, forfattare, filosofer, forstasigpaare och all-
deles vanliga medborgare som helst och garna framhaller natu-
rens, i allmanhet och skogens i synnerhet, stora betydelse for det
mentala hélsoldget hos oss nordbor.

Nog talar traden i skogen om en tid, som dr en annan an den man-
niskan sjalv lever i. Traden férbinder henne med redan levda liv,
och med liv som komma skall.

Det ar parkchefen som formulerar sig. Han liksom flera andra ta-
lar med darr pa stdamman om skogen som en ordrd och of6rstord
varld dit vi gar for att slippa undan den pafrestande civilisatio-
nen, dit vi gar for att fly i saval tiden som rummet. En professor i
idéhistoria menar att:

...manga svenskar innerst i sina hjartan bar en drém om skogen.
| den drdmmen ar skogen djup och vild, nagonting att sjunka ner
i snarare an att ga in i, som om skogen vore ett tillstand, inte ett
omrade.

Férmodligen skulle vi kunna goéra minst ett dubbelnummer av
tidskriften Vasterbotten om vara och andras forhallanden till sko-
gen — kanske rentav Skogen med stor bokstav.

Men skogen dr uppenbarligen ocksa en hel del annat. Sveri-
ge raknas som vdrldens nast storsta exportdr av sdgade trévaror,
tredje storsta exportor av massa och fjarde storsta exportor av
papper. Det &r skog det med.

| arets forsta tidskriftshafte berdttar vi om den rasande raska
omvandling av satten att bruka denna skog, som dgt rum under
framfor allt andra halvan av 1900-talet.

Som redaktdr bugar och bockar man naturligtvis ndr ndgon
kommer med bra och intressanta uppslag. Sa det gjorde jag nar
Svante Adelhult hoérde av sig och inte bara foreslog ett temanum-
mer om skogsbrukets mekanisering, utan ocksa lovade att leve-



rera i princip hela materialet. Vad jag emellertid inte var
riktigt pa det klara 6ver, var att det hdr med skog det &r ett
brannbart amne - i flera bemarkelser. Den strid som pagar
mellan olika falanger i fraga om det svenska skogsbruket
hade gatt mig rétt sparlost forbi, formodligen eftersom jag
aldrig varit sarskilt betuttad i skogen vare sig som plats for
de djupa fantasierna eller som ravarutillgang.

Det blev till att Idsa Maciej Zarembas svidande vidrak-
ning med det moderna skogsbruket i boken Skogen vi
drvde. Och under flera manader har jag hangt kvar vid
Naturskyddsféreningens pilgrimsfard 6ver renrakade kal-
hyggen i Harjedalen som rullat i den kommersiella televi-
sionen, pa temat »Sverige ser inte langre ut som du tror,
till slagdangan »Den gamla dansbanan« med sang av sa-
lig Ake Gronberg. Sverige later inte lingre som forr, kunde
man tilldgga.

Nagonstans i Vasterbotten.

Véan av ordning och reda fragar sig da om vi i tidskriften
Viisterbotten kan skriva kulturhistorien om skogsbrukets
mekanisering utan att i samma hafte dgna lika mycket ut-
rymme at en kritik av detta bruk? Jo, jag tycker det. Resan
fran handség till skordare &r definitivt en historia att be-
ratta. Att utvecklingen dessutom i manga stycken utspelat
sig pa tidskriftens hemmaplan gor inte insatsen mindre
angeldgen.

Skogsmuseet i Lycksele fyller 30 ar och den del som kall-
las Maskinepoken blir 20, vilket uppmaérksammas med en
artikel av museets tekniker Ture Hennersson.

ANDERS BJORKMAN, REDAKTOR



PRIVAT FOTO

Vid drivningen i Lycksaberg. Artikelforfattarens mor tvaa fran hoger.

Vintern 1936 higg min pappa timmer i Lycksaberg. Min mamma var kocka
for arbetslaget. De fann varandra och flyttade till Lycksele. Niir jag gick i
realskolan blev det tal om vad jag skulle bli. Pappa, byggjobbaren, sa: »Bara
du slipper mura fasad pd vintern.« Scoutledaren, préisten, var mer konkret:
»Du ska ldsa till préist.« Sd jag pluggade teologi i Uppsala men priistvigdes
inte. I stdillet blev jag ordbrukare som radioreporter, politiker och marknads-
forare.

Pappa slutade jobba i skogen fire motorsdgens intdg. Néir han gick bort
vid 79 drs dlder hade maskinerna for linge sedan ersatt det manuella
skogsarbetet. Det cir en rasande snabb teknikhistoria, vil véird att bertta.

Svante Adelhult



Utvecklingenii artal

1940-tal
Motorsagar borjar anvandas. Traktorer satts in for virkes-
transporter pd basvagar.

1950-tal

Plockhuggningen avldses av trakthyggesbruk med kalav-
verkning, markberedning, plantering och réjning. Motor-
sagen blir lattare och mer anvandbar. Halvbandstraktorer
forbattrar framkomligheten. Linkranar underlattar last-
ningen. Hydrauliken gor sitt intdg. Barkningsmaskinen
Cambio och skogstraktorn BM Bamse presenteras.

1960-tal

Stortintresse for mekanisering under mottot: »Ingen man
pa marken, ingen hand pa virket.« Trekvartsbandare och
midjestyrda skotare konkurrerar ut hasten for terrang-
transporter. Traden borjar féllas maskinellt. Processorn
kvistar och kapar. Skogsbruksmetoderna kdnnetecknas
av stora kalhyggen, maskinell markberedning och flyg-
besprutning av 16vsly. Skogsarbetarnas arbetsvillkor for-
battras.

1970-tal

Gripprocessorn utvecklas. Tvagreppskordaren faller, kvistar
och kapar traden. Matautomatik med mikroprocessorer in-
fors i skogsmaskinerna. Skotaren har ett fungerande grund-
koncept. Skogsfabriken stér pa topp. Konfrontationernas ar-
tionde: allmédnhet, miljororelse och massmedia protesterar
mot skogsbrukets metoder. Skogsarbetarstrejk.

1980-tal

Engreppsskordaren féller, kvistar och kapar med ett aggre-
gat i spetsen pa en kran. Rationaliseringar och omstruktu-
reringar. Mer reglerad skogsvard och avverkning.

1990-tal

Engreppsskordaren slar igenom helt i bade slutavverk-
ningar och gallringar. Privata maskindgare skoter driv-
ningarna pa entreprenad. Ny skogsvardslag och ©kad
miljohansyn.

2000-tal
Delautomatiseringar. Stagnerande produktivitet, hart
kostnadstryck och véaxande behov av nytt tekniksprang.






En norrlandsk teknikhistoria

SVANTE ADELHULT

| Sverige fick det moderna industrisamhallet sitt genombrott i borjan av 1900-talet. Tra och
jarn blev stora exportprodukter. Jarnvagsnatet band ihop regionerna och var en stark motor i
industrialiseringen. Stambanan genom o6vre Norrland drogs langt fran kusten, tanken var att
jarnvdgarna skulle bryta ny mark och kolonisera landet enligt amerikansk modell. P4 1920-talet
hade Sverige forvandlats till en industrination. Industrialiseringen paverkade dven den tekniska
utvecklingen inom jordbruket. Riktig fart tog den dock inte forran efter andra varldskriget. Att
mekaniseringen inte bara var orsakad av att tekniken blev billigare framgar av antologin Jordbruk
och skogsbruk i Sverige sedan ar 1900. Dar anges som en annan viktig orsak att urbaniseringen
dranerade landsbygden pd arbetskraft. Forhallandet var detsamma inom skogsbruket, som lange
var lagteknologiskt. God tillgdng pa arbetskraft var en av de faktorer som fordrojde mekaniseringen.

Med start pd 1950-talet gjorde mekaniseringen ett
tekniksprang under tre-fyra decennier med Norr-
land som foéregingare. Tekniska l6sningar utarbeta-
des p3 basis av ett nira samarbete mellan storskogs-
bruket och maskintillverkare som OSA, Ostbergs
Fabriks AB i Alfta; Rottne Industri; Bruun System i
Filipstad; Kockums i Séderhamn och Umed Meka-
niska. Utéver Umed Mekaniska hade Visterbotten
pa 1960-talet fem skogsmaskinstillverkare — Doro-
verken i Dorotea, Hultdins i Mal3, Stensele Meka-

niska, Tegs Mekaniska och Vilhelmina Mekaniska —
samt krantillverkaren Cranab i Vindeln.

Innovatorer dok upp 6verallt. Langt ifrdn alla hade
nigon formell teknisk utbildning men de tillférde
and3 skogsmekaniseringen idéer och utveckling. Till
den lysande skaran av entreprendrer och tekniska
snillen hoér bland andra Lennart Bergholm, Umes3,
Lars Bruun, Filipstad; Jan »Skogsjan« Eriksson, S6-
derhamn; Allan Jonsson, Vindeln, Calle »Dunder«
Larsson, Hede och Martin Ostberg, Alfta. Betydel-

Fallsagning skulle goras utan paus. Den som »rdtade pa ryggen« raknades inte som huggare.

BERTIL EKHOLTZ/VBM ARKIV



DOMANVERKETS BILDARKIV

sefullt var dven att det fanns padrivande bestillare
och finansiirer som Sven Embertsén hos SCA och

forskare och utvirderare som Carl-Einar Malmberg,
teknisk chef for Forskningsstiftelsen Skogsarbeten,

Skogsmaskinsmarknaden r liten och den teknis-
ka utvecklingen var snabb. Foretagen konkurrerade,
sporrade varandra, samverkade, bytte dgare och slogs
samman. En skildring av skogsbrukets mekanisering
i Norrland blir dirfoér en teknikhistoria, som i manga
stycken dven handlar om det som hinde i andra
landsindar.

Skogen far ett varde

Sedan Gustav Vasas tid dgde staten den mark som
var obebyggd. Skogen ansigs dock sakna stdrre virde
och staten hade linge i omgéngar avgrinsat enskild
skog fran kronoskog. I Norrland var denna avvittring,

Gallringsskotaren OSA 250 med
grip fran Hultdins i Mala, 1982.

det vill siga avskiljning, till bondehemman och ny-
byggen i stort sett avslutad i mitten av 1800-talet.
Det var jordbuksmarkens tjanlighet som graderingen
i avvittringen utgick ifrén, inte frin timmerf6rradet,
skriver Anna Stjernstrém i Skogen — guldet frdn Nor-
den. Statens tilldelning var rundhint med paféljd att
de norrlindska bonder, som hade rdd med beskatt-
ningen av skogsinnehavet, blev stora skogsigare.
Forst genom ségverksindustrins framvixt fick den
norrlindska skogen ett virde. Trivarubolagen be-
hévde virke och kopte inte bara skogar utan dven
avverkningsritter, oftast pd 50 ar. Med avverknings-
ritter slapp de ansvaret for driften av jordbruket.
Om bénderna blev kvar pi sina girdar skulle det
dessutom bli méijligt att fi tag pd arbetskraft vid
kommande avverkningar. Manga avverkningsritter
gick ut vid sekelskiftet 1900. For att vara sikra pa att



4 avverka blev bolagen tvungna att képa skiftena.
Frigan villade en politisk debatt som vid &rsskiftet
1906-07 ledde fram till forbud mot bolagsinkép av
skogsmark, bolagsférbudslagen.

Jordbrukare, jordbruksarbetare och kringvan-
drande egendomslésa diversearbetare, s& kallade bo-
lackare, svarade for de arbetskraftsintensiva avverk-
ningarna och transporterna. Skogsarbete ansigs inte
som ett yrke som krivde utbildning. Det brukade
sidgas att den som inte kunde nigot fick vil arbeta
i skogen. Det kunde vem som helst klara av. Staten
stimulerade rekryteringen av arbetskraft genom att i
olika former av arrenden uppléta mark for att ode-
marker skulle odlas upp, emigrationen skulle brom-
sas och en fast skogsarbetarstam skulle byggas upp.
Mellan 1850 och 1950 mer in fordubblade de fem
norrlandslinen sin befolkning fran cirka 400 000 in-

vanare till drygt 1,1 miljoner.

Organiserad skoglig rationalisering

Anda fram till 1950-talet utférdes skogsarbetet ma-
nuellt och under usla humanitira forhallanden. Hist-
koéraren var entreprendr som tog pa sig avverkningar,
anstillde huggare och ordnade forliggning. Skogshis-
toriska Scillskapets drsskrift 1991 berittar exempelvis
att drivningar som skéttes av histentreprendrer fore-
kom langt in pa 1950- taleti Asele revir. Férindringar
av metoder och redskap var linge mycket sm4, men
en organiserad skoglig rationaliseringsverksamhet in-
leddes 1938, d& en arbetsstudiekommitté inrittades
av Foreningen Skogsarbeten. Féreningen hade bil-
dats 1927 som arbetsgivarorganisation for skogsbo-
lagen i Norrland, Dalarna och Norra Uppland. Man
hade nira samarbete med Kungl Dominstyrelsen
och tillsammans bildade de 1943 SDA, Féreningen
Skogsarbeten och Kungl Dominsstyrelsens Arbets-
studieavdelning.

For att hugga ratt.

Skogvaktare frin skogsbolagen och Dominstyrel-
sen (Dominverket) utbildades till arbetsstudiemin
och blev pionjirer i det systematiska forsknings- och
utvecklingsarbete som nu inleddes pé allvar. Flera
skrifter gavs ut och sirskilt Handbok for huggare blev
en succé. P4 Bergvik och Ala Nya AB fanns ett par
handbécker i varje forliggning, noterar tidningen
Skogen i ett reportage 1939.

Ytterligare tvd forsknings- och arbetsstudieor-
ganisationer sig dagens ljus, nimligen Foreningen
Virmlands Skogsarbetsstudier, VSA, samt Mellan-



och Sydsvenska skogsbrukets arbetsstudier, MSA.
De tre arbetsstudieorganisationerna slogs 1963 sam-
man till Forskningsstiftelsen Skogsarbeten som 1993
blev Skogforsk efter ett samgdende med Institutet
for Skogsforbittring. Skogforsk ir i dag det svenska
skogsbrukets eget forskningsinstitut, finansierat av
skogsniringen och staten. Forskningsomridena ir
virke, driftsteknik, skogsskotsel, natur och miljs,
skogstridsforadling, skoglig logistik och skogsbrinsle.

Huvudavtalet 1938 mellan SAF och LO, Salt-
sjobadsavtalet, kan sigas vara arbetsmarknadens
grundlag, priglad av samférstind och samarbetsvilja
pa arbetsmarknaden, den si kallade Saltsjobadsan-
dan. Saltsjobadsavtalets detaljavtal om lonebildning,
arbetsstudier med mera ledde 1948 till Arbetsstu-
dieavtalet, som reglerade att det var arbetsmark-
nadens parter som skulle hantera arbetsstudierna.
Dirmed var grunden lagd fér rationaliseringen av
skogsarbetet.

Den goda triangeln

Foreningen Skogsarbetens arbetsstudiekommitté ge-
nomférde 1939 tidsstudier pd 30 huggares presta-
tioner. Huggarna fordelades p3 tre lika stora grup-
per. Den forsta gruppen fick anvinda och underhlla
egna redskap, den andra gruppen fick anvinda egna
redskap som underhélls av experter och den tredje
gruppen anvinde fabriksnya redskap som skéottes av
experter. Den andra gruppen presterade i genom-
snitt 20 procent bittre och den tredje gruppen 24
procent bittre in den férsta gruppen.

I studien stillde tillverkarna upp med fabriksnya
sigar, yxor och barkspadar. Sandvikens Jernverk sva-
rade for en expert som filade sdgar och slipade yxor
och barkspadar. I SLU-rapporten Skogsarbetets ratio-
nalisering och humanisering 1900-2011 och framdt
skriver professor emeritus Bengt Ager, att detta for-
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modligen ir »det forsta tydliga exemplet pa den be-
rémda goda triangeln i svensk skogsteknisk forskning
och utveckling — som kom att bli en framgingsmo-
dell under mer in ett halvsekel — samarbetet mellan
brukare, tillverkare och forskarex.

Man kan tycka en hel del om skogsbolag genom
historien, men det var mycket tack vare starka
skogsbolag som vi fick mekaniseringen. De har
spelat en otroligt stor roll. Skogsbolagen byggde
upp stora tekniska staber som var intresserade av
mekanisering och samarbetade med tillverkarna.
Det héir forhdllandet har vi ju inte i mdnga andra
linder, i Finland till exempel éir andelen privatéigd
skog mycket stérre cin i Sverige. Forskningsstiftel-
sen Skogsarbeten var ytterligare en aktor som drev
pd mekaniseringen. Forskarna, maskintillverkarna
och bolagen hade under 60-, 70- och 80-talen ett
fantastiskt bra samarbete som gjorde att Sverige
blev ledande i skogsmekaniseringen. Kopplingen
mellan skogséigare och industri dir unik for Sverige,
i varje fall var den det pd den hiir tiden. Skogsbo-
lagen var bdde industricigare och skogséigare och
till och med maskincigare. De krav som stdlldes pd
virkeshanteringen kunde man néistan kommendera
ut. Den kopplingen var till fordel och gjorde att det
gick snabbt att mekanisera. Ytterligare en bidra-
gande sak var skogsbilvigarna, som gjorde att det
blev ganska korta transportstréickor for skotarna.
Nir det giller sjcilva den tekniska utvecklingen ska
vi komma ihdg att vi hade gott om innovatérer i det
héir landet. Ar det ndgon som sérskilt ska néamnas,
tycker jag att det dr Martin Ostberg som startade
OSA. Han var en otroligt stor drivkraft pd 70- och
80-talen.

Hans Eliasson, ordf Skogstekniska klustret



HENRIK OLOFSSON

Ravaruboom och arbetskraftsbrist

Sverige hade en kraftig ekonomisk tillvixt under pe-
rioden 1945-1953. Landet drog nytta av en oforstord
produktionsapparat och ett uppdimt konsumtions-
och investeringsbehov. Inom industrin 6kade inves-
teringarna snabbare #n ndgonsin mellan 1946 och
1950. Exporten gynnades av att den svenska kronan
blev undervirderad genom en devalvering 1949.

Hans Eliasson, nestor inom den svenska
skogsmaskinsbranschen.

Det rddde med andra ord en siljarens marknad.
Priserna p4 trivaror och pappersmassa fordubblades
respektive trefaldigades mellan 1946 och 1951. Tri
och massa utgjorde d& 60 procent av svensk export
och svarade fér nira 30 procent av sysselsittningen
inom industrin. I tekniskt avseende 13g Sverige ef-
ter USA men f6re 6vriga lander i Europa och stirkte
alltmer sin stéllning. Lonsamheten var hég inom in-
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dustrin och Sverige hade en stor internationell kon-
kurrenskraft. Guldsitsen forbittrades ytterligare un-
der hogkonjunkturen 1950-1952, »Koreaboomenc,
d efterfrdgan pa rivaror var mycket stor.

Industrin ropade efter arbetskraft och manga lam-
nade jordbruket for att flytta och arbeta inom indu-
strin. Norrland och nordvistra Svealand drabbades
sirskilt hart av flykten frdn landsbygden. Skogsbru-
ket hade tidigare inte haft ndgra problem med att f3

tag pd arbetskraft. Nu blev situationen snarare den
motsatta. Redan under vintern 1950 radde brist p&
skogsarbetare i hela norra Sverige. Arbetskraftsbris-
ten gjorde att skogsarbetarna fick en bra position i
forhandlingarna och Inerna i fast penningvirde {6r-
bittrades under en f6ljd av ar.

Den stora skogsarbetarstrejken 1975 resulterade
i en avgorande forbittring i 16ne- och arbetsvillko-
ren. Det ridande ackordsystemet avskaffades och

Ove Olsson borjade som timmerhuggare och slutade som anstalld maskinforare.
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skogsarbetarna fick manadslén. Férutom att inkom-
sten blev tryggare, minskades risken f6r skador, efter-
som ackordsarbetet var mycket stressfyllt. Ett annat
resultat var att skogsarbetarna inte lingre behovde
skaffa och #ga arbetsredskapen, vilket tidigare hade
varit betungande nir de sjilva fick finansiera képet
av motorsagen.

Det var ju otroligt bra att det blev mdnadslon. Den
var vdl inte sd hog men man tyckte att man hade
kommit till himmelriket. Vi var ju vana att jobba,
det var ingen som satte sig pd stubben och vintade,
vi jobbade som vanligt hela dagen.

Ove Olsson, f d maskinférare

For att bevara lonsamheten ckade intresset for tek-
nisk rationalisering. Skogsstatistisk drsbok 1961 kon-
staterar: »De successivt stigande arbetslénerna inom
skogsbruket har som konsekvens fitt en strivan hos
skogsigarna att genom forcerad mekanisering av oli-
ka arbetsmoment minska behovet av skogsarbetare.«
En annan viktig drivkraft for rationaliseringen inom
skogsbruket var att konkurrensen tkade pa virlds-
marknaden. Skogsarbetarnas arbetsvillkor och arbets-
miljé hade uppmirksammats redan tidigare, nu sattes
ytterligare fokus pd dessa férhéllanden. Rationalise-
ringar och arbetsmiljoférbittringar integrerades.

Skogsteknisk revolution

Under andra halvan av 1900-talet sjonk virkespri-
serna i fast penningvirde med en knapp procent per
ar. Samtidigt steg lonenivéerna tre ginger. Inklusive
skatter och arbetsgivaravgifter var en skogsarbetare
fyra génger s& dyr 1990 som 1950. Under denna pe-
riod, »den skogstekniska revolutionen«, férindrades
praktiskt taget allt i skogen.

I de tva bockerna Svenskarna och skogen tar pro-
fessor emeritus Lars Kardell med lisaren pid en
13 000 &r lang skogspromenad, som startar nir de
forsta jigarna ser de sista mammutarna forsvinna.
[ del tva, Frdn baggbileri till naturvdrd, beskriver
Kardell de snabba och dramatiska férindringar som
skedde aren 1950-1990. Med hjilp av fossil energi
har Sverige minskat behovet av arbetskraft i skogen
— en person i en skérdare avverkar minga gdnger mer
an ett helt huggarlag f6r 100 &r sedan. Arbetsinsat-
sen for att avverka och kéra ut en kubikmeter virke
fran skogen sjonk fran 0,7 till 0,09 dagsverken mel-
lan 1945 och 1990, det vill siga i storleksordningen
tio ganger mindre. Sysselsittningen inom skogsbru-
ket minskade frén cirka 150 000 &rsarbeten 1950 till
mindre 4n 30 000 i dag.

Arbetsstudieorganisationerna SDA och VSA sig i
forstone som sin uppgift att studera huggningsarbe-
tet for att undersoka majligheter till effektivisering
och rationalisering. MSA, som bildades senare, kom
frimst att dgna sig &t terringtransporter och red-
skapsutveckling for sivil hist- som traktorkorning.
I slutet pd 1940-talet gjorde SDA vintertid nigra
arbetsstudier i Lycksele. Man héll dven nagra kor-
tare kurser, bland annat i kérning med hist. Vidare
erbjéds kurser for instruktdrer i redskapsvird och
arbetsteknik. Instruktdrerna besdkte sedan huggar-
lagen och koérarna. Skogsvardsstyrelsen, nuvarande
Skogsstyrelsen, startade skogsbruksskolor pa olika
hall i landet, for Visterbottens del i Storuman och
Burtrisk. 1955 inrittade dessutom Dominverket
fem egna skogsyrkesskolor, varav tvd i Visterbotten,
nimligen i Lycksele och Vilhelmina. I Lycksele fanns
under 1940- och 50-talen dven en filningsverkstad,
dir verktygen slipades och filades.

Samtidigt som motorsigarna bérjade introduceras
i skogen stod det klart, att det mest angeldgna pro-
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blemet var att skaffa och prova fordon, som kunde
foras fram i olidndig terring och pa marker med dilig
birighet. Djup sn6 pa ofrusen mark innebar en sir-
skild utmaning. Den goda triangeln manifesterades
nu pa allvar genom en gemensam satsning pd SDA:s
tekniska forsoksstation pa Furuvik i Lycksele.

Att forsoksstationen placerades i Lycksele var nira
nog sjilvklart. Redan i mitten pa 1800-talet pabor-
jades skogsavverkning i storre omfattning i inlandet.
Hir fanns stora omraden skog av god kvalitet. I min-
nesboken Lycksele stad och lappmark, 1947, skriver
Bror Ternstedt:

Hur stora de arealer voro inom vilka sdgverken
hade avverkningsrdtter enbart i de socknar som ut-
gjorde Lycksele lappmark dir i det ndrmaste omdj-
ligt att séiga, dd fastigheterna sedan dess delats
ofta mdngfaldiga gdnger, men sciikerligen dr siffran
300.000 hektar knappast overdriven.

Skogsbruk blev den dominerande niringen i Lyckse-
le, som vid mitten av 1900-talet vimlade av jigmis-
tare, kronojigare och skogvaktare. Nir Lycksele blev
stad 1946 hade Dominverket tre revirférvaltningar
med kontor dir. De privata skogsbolagen Holmsunds
AB, numera SCA, och Mo och Domsjé AB, numera
Holmen, hade kontor i Lycksele liksom Skogsvards-
styrelsen och ett antal virkesuppképare, bland andra
Ankarsviks Angsig, Bowaters, Nordmalings Angsig
och Svans-Dynis AB.

Verkstadsdriften pd Furuviksomridet startade i
april 1952. Férutom reparationer gjordes forbitt-
ringar, ofta initierade av huggare och korare. For-
soksstationens anstringningar uppmirksammades
och olika maskintillverkare bérjade géra provningar
i Lycksele och i fjillen under ledning av jigmastare
Carl Einar Malmberg vid SDA. Den begynnande
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Ragnar Carlsson méter och kapar med Rickleametoden, 1967.

mekaniseringen utmirktes mer av samarbete och
utbyte 4n av konkurrens. Kanske var just detta en
av orsakerna, férutom hégkonjunkturens framtids-
tro och tekniktérst och den sjilvklara skogen, till att
manga mekaniska verkstider i Visterbotten blev le-
dande tillverkare i slutet av 1950-talet och bérjan av
1960-talet.

Karakteristiskt for den tidiga mekaniseringen i
skogen var vardagsrationaliseringar — ménga enskilda
personer och sm4 verkstadsféretag bidrog med upp-
finningar och forbittringar. Ett exempel ir »Rickles-
metoden«. Aven nir motorsigarna blivit littare och
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mer hanterliga anvindes de mest bara for att filla
och kapa triden, inte for att kvista. Huggaren Helge
Nyberg i Rickled insdg att det knappast var motorsi-
gen som hindrade, utan att problemet snarare 13g i
mitningen av tridet och den mitkipp som anvindes,
vanligtvis en tio fot lang bjorkslana med utskurna
markeringar {6r varje fot. Nyberg 16ste problemet
med ett stdlméttband som 13g i en dosa och som rull-
lades in med hjilp av en spiralfjider. Bandet forsigs
med en utlésbar krok som kunde fistas i rotindan pa
tridet. Nu kunde han koncentrera sig pi att kvista
med motorsdgen utan att besviras av mitkippen.
Kombinationen av kvistning med motorsig och mit-
ning med band fick namnet Rickledmetoden och
blev snabbt spridd éver hela Norrland. Vinsterna i
arbetstid och pengar var stora trots att investeringen
var obetydlig.

Konsten att satta plant

Att konstruera en maskin som sitter skogsplantor
kostnadseffektivt har under &rens lopp visat sig vara
svart. Skogshogskolan, nuvarande SLU, pdbérjade
teknikutveckling och framtagning av avancerade pro-
totyper redan pa 1960-talet. I Dorotea utvecklade
Hilding Grundstrédm och Ivar Waleij pa 1970-talet
planteringsmaskinen Doro-Planter. AMS stédde pro-
jektet ekonomiskt, men utvecklingskostnaderna blev
trots det for stora och satsningen avvecklades efter
fem &r. Aven Modo Mekan, OSA och Dominverket
gjorde forsck pad 1970-talet utan framging. Modo
Mekans koncept togs 1981 &ver av de fyra storsta
skogsbolagen. Satsningen ledde fram till den stora
och nira 30 ton tunga Silva-Nova, som producera-

Planteringsaggregatet Mag-Mat har magasin for atta odlingskasetter.

RIKARD WENNBERG, FAGERSTROM INDUSTRIKONSULT

des av Storebro Bruk i nigra exemplar och gick i full
drift hos bolagen i mitten av 1990-talet. Betydande
belopp pléjdes ner i projektet innan det slutligen
6vergavs vid millenieskiftet. Bland annat blev plan-
teringskostnaden for hog jamfort med manuell plan-
tering, i synnerhet som plantsittarna nu bérjade 3
betalt per planta i stillet fér per timme, vilket 6kade
produktiviteten.

Skogsplantering sker fortfarande till 6vervigande
del manuellt i Sverige, dir terringen stiller stora
krav pa maskinerna. Hinder som stenar och stubbar
ir besvirande. Trots att stora resurser har lagts pd
teknikutveckling i Sverige under nira femtio &r kan
maskinell plantering dnnu inte hivda sig ekonomiskt
fullt ut mot manuell plantering. Samtidigt har det
blivit allt svirare att rekrytera kompetent arbetskraft
for plantsittning, vilket kanske kan komma att 6ka

intresset for maskinell plantering.




Bracke Forest tillverkar numera ett planterings-
aggregat, som passar bordiga marker i Sverige och
Finland, dir man vill plantera stora plantor efter en
markberedning som skapar en tydlig hég och redu-
cerar risken for vegetationskonkurrens. Aggregatet
kranspetsmonteras pa en grivmaskin och utfér bide
markberedning och plantering. Det vinder upp en
torva och forser den med en planta. Eftersom en-
dast en planta sitts at gdngen blir kostnaden ganska
hog, & andra sidan gérs markberedningen samtidigt.
Utveckling pagir av ett magasin som rymmer flera
odlingskasetter och en maskin som har fler in ett
planteringshuvud. I grunden ir det dock skogsigar-
nas instillning till maskinell plantering och teknik-
utveckling, som avgor vilken roll planteringsmaski-
nerna kommer att f4 i framtiden. Det ir de stora
markigarna som har mest att vinna pd en teknik-
utveckling, som gér planteringen bide billigare och
bittre. Tekniktillverkarna kan i dag inte se att mark-
nadsefterfrigan motiverar stora egna utvecklings-
satsningar.

Motorsagen - ett mordverktyg

Den forsta svenska motorsigen borjade siljas 1951—
52. Den hette Be-Bo och var egentligen en forbitt-
ring av kanadensiska Hornet. Sigen blev snabbt po-
puldr. Den var modernast av alla sgar, litt att skota
och anvinda. Be-Bo var en stor framgéng och gjorde
att motorségen blev mera allmin i svenska skogar.

Svenska Comet var nira nog samtidig med Be-Bo.
Den tillverkades av Jonsereds Fabrikers AB och var
littare 4n andra sigar men blev trots det ingen riktig
framgang. Bland annat ansigs den svagare in Be-Bo.
Sagar av olika fabrikat bérjade importeras, bland an-
nat norska Jo-Bu Junior. En nackdel var att huggaren
maste vrida om tanken med dess férgasare for att
kunna vixla mellan att filla och kapa.
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Den firsta sdgen jag hade var en Jo-Bu, den viigde
12-13 kilo. Dom var svdra dom dér gamla ma-
skinerna, nér man hade fétt sdgen till skogen, dd
fick man inte igdng den. Dd fick man ta svansen i
alla fall mdnga gdnger. En vinter jobbade jag utan-
for ddir vi bodde, det var kallt, 25-30 grader, och
jag hade sdgen i lagdrn pd néitterna och pd morron
drog jag i ging den och sd fick den gd, jag bar den
i handen tills jag kom till skiftet.

Ove Olsson

Motorsdgens konstruktion forindrades och forbitt-
rades successivt och den blev ett effektivt och ltt-
hanterligt redskap. 1969 hade enligt Skogsstatistisk
drsbok 97 procent av de Arssysselsatta huggarna i
norra och mellersta Sverige egen motorsdg. Hugga-
ren fick sjilv hélla sig med s&g men kunde ibland 3
ett rabatterat pris via arbetsgivaren. Om arbetsgiva-
ren hade 14nat ut pengar till inképet gjordes avbetal-
ningarna pa l6nen.

Skogsarbetarna arbetade pi ackord. Med fung-
erande motorsdgar pressades takten upp pé avverk-
ningarna och olycksfallen blev fler och fler. Skydds-
klader liksom skyddsanordningar pd sgen saknades i
stort sett och huggarna kunde litt skada sig. Dessut-
om bullrade motorsigarna, slippte ut avgaser och vi-
brerade. Skogsarbetarna fick hérselskador av bullret
och »vita fingrar« av vibrationerna. Liksom tidigare
var det vanligt med forslitningsskador. Manga skogs-
arbetare tyckte att arbetet hade blivit mer stressigt
och enformigt, registrerar Jonny Hjelm i avhandling-
en Skogarbetarna och motorsdgen.

I tidningen Skogsindustriarbetaren — som numera in-
gir i Dagens Arbete, medlemstidningen for IF Metall,
GS-facket och Pappers — beskrevs motorsigen som
marknadens farligaste redskap, ett mordverktyg som
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aldrig borde ha slippts ut. Den dramatiska 6kningen

av svéra olycksfall, som intriffade nar motorsdgen blev
huggarens allroundredskap, ledde till ett samarbete
mellan motorsagstillverkarna och forskarna, vilket
kraftigt reducerade olycksfallen, sirskilt de svira.

Barkningen mekaniseras

Flottning var den allminna transportlésningen tills
den successivt upphorde omkring 1980. Vignitet
hade byggts ut. Lastbilar konkurrerade om trans-
porterna och vattenkraftverken konkurrerade om
ilvarna. Nedliggningen av flottningen i Visterbotten
inleddes med Logdeilven 1969, sedan féljde Skellef-
tedlven 1970, Vindeldlven 1976 och Oreilven 1977.
P4 Umeilven upphorde flottningen 1980. Sveriges
sista flottled var Klaréilven i Virmland dir massaved
flottades @nda fram till 1991.

De forsta motorsagarna var tunga och
besvarliga att hantera, sarskilt i djup sné.
Jo-Bu Senior tillverkades aren 1948-52
och végde 17,4 kilo.

Massaved och grantimmer barkades for att torka
upp och inte sjunka under flottningen. Handbark-
ning gors med en barkspade, ett brett mejselformat
redskap pd ett langt triskaft, och ir fysiskt mycket
anstringande. Sjilva redskapet, bladet, ir av stdl och
maste slipas for att vara vasst. Om det ir kallt fryser
barken och sitter hart fast. Barkspaden slinter eller
skir in i veden. Dirfor fick barkningen girna ansti
till férviren och gjordes pa avligget vid flottleden.
Handbarkningen svarade for nira hilften av huggar-
nas arbetstid. Att mekanisera barkningen blev alltsd
mycket intressant for skogsbolagen.

Under 1950-talet lanserades flera olika barknings-
maskiner, tvd av dem var i praktisk drift frin mitten
av artiondet — Cambio frin Séderhamns Verksti-
der och en barkningsmaskin frdn SCA-igda Sunds

Bruk i Sundsvall. Cambio var en rotormaskin, som
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kopplades till kraftuttaget pa en jordbrukstraktor for
barkning p4 avligg. Till skillnad frén tidigare bark-
ningsmaskiner kunde den ta bort all bark utan att

sjilva veden skadades. Den besvirliga och arbetskri-
vande handbarkningen avvecklades efter hand och
produktiviteten i avverkningarna ékade. Nir flott-
ningen upphorde flyttades barkningen till industrier-
na. Cambio tillverkas i dag av foretaget Soderhamn
Eriksson och produktnamnet har inom sigverksin-
dustrin dver hela virlden blivit synonymt med bark-
ningsmaskin.

Hastkrafter i stéllet for hastar

Efter andra virldskriget provades olika 6verskotts-
maskiner, som till exempel amfibietraktorn, for att
transportera virke. Amfibietraktorn, vanligen kallad
vesslan eller sndvesslan, tog sig visserligen fram pa

18

Barkningsmaskinen Cambio 1965.

sndé men var for klen fér timmertransporter. Trak-
torer frdn den amerikanska tillverkaren Oliver var
vanliga, enligt den svenska representanten Séderberg
& Haak importerades 1947 mer 4n 3 000 traktorer.
Mycket populir var helbandaren »OC-trean¢, den
lilla Oliver Cletrac OC-3 med en fyrtaktsmotor som
utvecklade 22 hk.

Aven jordbrukstraktorn fick en bandkonstruktion.
Den s4 kallade halvbandaren hade den legendariske
Calle Larsson som upphovsman. Han monterade be-
gagnade vessleband pa en avkortad lastbil och gjor-
de timmertransporter it Kopparfors AB. Lastbilen
utrustades med ett extrahjul pd varje sida framfér
de drivande bakhjulen och en bandmatta lades 6ver
extrahjul och bakhjul. Fordonet styrdes med fram-
hjulen och baktill fistes en timmerkilke. Idén hade
han fitt frdn de bandlastbilar som anvindes under
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»Den lilla bandtraktorn toffar fram ur
den rimfrostbitna skogen vid Vadmyren,
likt en bogserbat slapande pa en stor
pram. Har skulle hasten gé bet — myren
ar namligen ofrusen inunder« skriver
Vésterbottens-Kuriren 26 januari 1950.

Manga traktorer utrustades med
halvband fran OSA. Traktorn &r en

BM 36. Modellen hade den forsta
serietillverkade dieselmotorn i Sverige.
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Efter andra varldskriget kom amfibietraktorn och andra
overskottsfordon i bruk.

P& plan mark kunde virkestransporterna effektiviseras med ett
traktortag.
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andra virldskriget. »Bilen var en Volvo med 85 hk-
motor utan hastighetsbegrinsning. P4 Grannisens is
pa vig till timmerskogen drog Calle upp farten till
80 km/hg, berittar Martin Ostberg i boken En smed-
jas forvandling — OSAs historia.

Calle Larsson anstilldes hos OSA. Foretaget hade
startats som bysmedja och utvecklats till en betydan-
de tillverkare av framforallt histvagnar. Nu inleddes
ett uppsving som gjorde OSA till en av pionjirerna
i mekaniseringen av skogsbruket. Med Calle Larsson
som konstruktor byggde OSA 1952 i all hast Nor-
dens och virldens forsta halvbandstraktor. Ett exem-
plar av Bolinder-Munktells klassiska jordbrukstraktor
BM-10 med tindkulemotor férsigs med ett spiann-

Fabrikor Erik Gavelin visar Vilhelminabandet, en av produkterna fran
Vilhelmina Mekaniska.

LENNART SORLIN/VILHELMINA KOMMUNS FOTOARKIV



hjul mellan bak- och framhjul. Drivband monterades
dver respektive bakhjul och spinnhjul och traktorn
rattstyrdes med framhjulen. Konstruktionen gjorde
att framkomligheten i skogen blev bittre, framférallt
pa sank mark.

OSA satte halvband pé traktorer frin Ferguson
och Ford och alla andra mirken som anvindes i Sve-
rige vid den tiden. Halvbandaren blev mycket po-
pulir, men den ville girna stegra sig i djup snd med
f6ljd att bakindan grivde ner sig i snén och traktorn
blev stdende. Det vanligaste var att koppla en tim-
merkilke till halvbandaren och kora lénga basvigs-
transporter. I slutet pad 1950-talet utrustades dven
jordbrukstraktorn BM-350 Boxer fér anvindning
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i skogen med halvband, vinsch, linkran och extra
skyddsplatar under motorn. Varken OC-3:an eller
halvbandaren hade dock den konstruktion och tyngd
och det markgrepp som krivdes.

Bamse i skogen

Bandtraktorer som OC-trean med stel boggi och
smala stilband hade visserligen 13gt marktryck men
gick mycket stotigt pa ojimnt underlag. OSA bor-
jade spela en allt viktigare roll i den tekniska utveck-
lingen sedan man 1954 utrustat en helbandstraktor
med breda drivband som 16pte éver gummihjul i en
rorlig boggi. Med si kallade Alfta-band gick traktorn
betydligt mjukare och smidigare i stenig terring.

Bamse, den férsta verkliga skogstraktorn, utvecklades av BM-Volvo och OSA.
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Banden var ocksi relativt glesa, vilket gjorde att de
tog sig ner genom snén till fast mark. Alfta-banden
var epokgorande och OSA exporterade band till Fin-
land, Norge, Kanada och andra linder.

Traktor- och maskintillverkaren AB Bolinder-
Munktell i Eskilstuna hade 1950 képts upp av Volvo
och traktormirket blev BM-Volvo. (For att stirka va-
rumirket Volvo dndras namnet 1972 till Volvo BM.)
BM-Volvo samarbetade med OSA som fick nista
framgang med helbandstraktorn Bamse. Den var ut-
vecklad pé traktorn Victor, BM 230, och blev den
forsta verkliga specialtraktorn for skogsbruk. Bamse
hade mekaniska styrkopplingar. Genom att oka eller
minska hastigheten p& endera av banden fick féraren
traktorn att svinga. Bamse var utrustad med vinsch
och linkran och kunde foérses med schaktblad eller
snoplog.

Premiirvisningen skedde den 10 april 1957 och
dagen blev stor och viktig i OSA:s historia. Intresset
och mottagandet hos skogsfolket var mycket posi-
tivt. I Martin Ostbergs kronika 6ver OSA heter det:
»Imponerande! tyckte man om den 2-cylindriga 30
hk starka dieselmotorn fran BM-Volvo som hade full
dragkraft dven vid ett si 13gt varvtal som 800 varv
i minuten.« Motorns segdragningsforméga gjorde
att Bamse iven anvindes som entreprenadmaskin, i
jordbruket, i markberedning och inte minst for att
preparera basvigar i djup sno. Eftersom motorstyr-
kan var s& pass ldg krivdes relativt plan terring nir
man skulle frakta virke.

Ryktet om Bamses moijligheter spred sig dven
utanfor Sveriges grinser. Bamse blev ett begrepp.
Martin Ostberg berittar att »i Holland gick ett 25-tal

Snovesslan Myran fran Stensele Mekaniska

pa sndprov i fiallen, april 1957.
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Bamsar i rérliggningsjobb vid de stora invallningarna
mot havet som hollindarna satsat si mycket pi«.
Bamse exporterades till Kanada, Visttyskland, Aus-
tralien och ménga andra linder och 4r den skogstrak-
tor som sélts i flest exemplar i Sverige, trots att den
bara var aktuell under en kort period. Sammanlagt
sildes 732 exemplar under dren 1957-64.

Midjestyrningen fods

Pa SDA:s forsoksstation i Lycksele dgnade sig verk-
mistare och montdrer under de forsta aren 4t att
forsoka utveckla fordon som kunde ersitta hist och
kilke for timmertransporter. I jubileumsboken Lyck-
sele 50 dr 1946-1996 skriver den tidigare chefen for
Skogsmuseet i Lycksele, Gunhild Rydstrém, om sko-
gens betydelse for Lycksele, om mekaniseringen och
om den forste forestdindaren for maskinstationen,

John Engstrém, som pé ett levande sitt beskrivit ar-
betet under de forsta dren: »Det fanns inga idéer som
inte kunde prévas! Vi bockade jirn i alla riktningar,
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svetsade och smidde och bestillaren, som i regel
hade sin chefs godkinnande, var néjd.«

I och med att olika tillverkare ocks& borjade kom-
ma fram med tekniska l6sningar gick férsoksstationen
snart 6ver till provning i stillet for byggande. Man
gjorde atskilliga tester av jordbrukstraktorer med hel-
band eller halvband, ibland under svira férhallanden
med string kyla och djup sné. Varje vinter under an-
dra halvan av 1950-talet genomférde SDA snéprov
pa olika stillen i fjillen. Drivande i férsoksverksam-
heten var inte bara skogsbruket utan #ven armén,
som ville ersitta vesslan med ett nytt éversnéfordon.

Snéprovningarna visade att maskiner som var litta
och gick bra i sné inte var tillrackligt hillbara for kon-
tinuerligt dragarbete. Robusta maskiner var & andra
sidan daliga p4 att ta sig fram i snén, konstaterar Carl
Einar Malmberg i en redogérelse frin Forsknings-
stiftelsen Skogsarbeten, Skogsteknisk forskning och
utveckling i Sverige under 50 dr. Det verkade dirfor
vara svirt att konstruera en riktigt funktionsduglig

skogstraktor. Eftersom histen inte kunde forbittras
forsokte man forbittra kérvigarna. P4 vintern ploga-
des basvigar upp och packades hért s8 att birigheten
okade. Helbandare och halvbandare med tillkopp-
lade doningar transporterade virket till avliggen.
1958 presenterade Sandbergs Mekaniska Verkstad
i Stensele en konstruktion som blev mycket viktig
for den fortsatta tekniska utvecklingen. SMV hade
byggt en snévessla, Myran, som bade kunde dra sm4
virkeslass p4 en kilke och utrustas med en snépack-
are, Snokvarn. Den var en vilt som kopplades till
kraftuttaget p& traktorn och som brét sénder sné-
kristallerna s8 att snon sjonk ihop och frés samman.
Konstruktionen gjorde att vilten dven kom att fung-
era som en drivande axel och blev ett slags roder som
hjilpte traktorn att svinga. Den erfarenheten ledde
till insikten, att drivning p4 flera axlar gor det moj-
ligt att styra ett ekipage genom att vinkla efterfor-
don mot dragfordon. Styrprincipen for alla framtida
terringfordon var f6dd, svansstyrningen, dven kall-

Vaélten Snokvarn fran Stensele
Mekaniska gav upphov till styrningen av
framtida skogsmaskiner.
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lad ramstyrning eller midjestyrning. Kirt barn har
maénga namn.

I Gravmark och Sivar utanfér Umed anvinde
Modo pd 1960-talet ett par jordbrukstraktorer av
mirket BM-Volvo 350 Boxer med halvband frin
Hultdins Mekaniska verkstad i Mald. Det visade sig
vara problematiskt att styra traktorerna. Genom en
relativt enkel indring av den styrning, som Sand-
bergs Mekaniska hade p4 Myran, l6stes problemet.
Bakom konstruktionen stod Ivan Westbrandt vid
Modos skogstekniska avdelning i Ornskoldsvik. Pro-
totypen byggdes pd en mekanisk verkstad i Bullmark
norr om Ume3 och traktorn fick nu en styrning, som
var tillrickligt stark for att ersitta bromsar och fram-
hjul som styrmedel. Konstruktionen gav traktorn en
dlande rorelse, som underlittade framkomligheten
i olika terring- och markforhéllanden. Westbrandts
styrning kom sedan att serietillverkas under namnet
Robertsforsstyrningen av en mekanisk verkstad i Ro-
bertsfors. Styrningen fungerade i princip pd samma
sitt som den midjestyrning som numera finns p4 alla
skogsfordon.

SDA:s forscksverksamhet i Lycksele tog slut pa
1970-talet, men Domainverket drev verkstaden till
1992, da den séldes till OSA, som vid det laget in-
gick i den finska skogsmaskinsgruppen FMG, Forest
Machine Group. Forsoksstationens anstringningar
att bygga ett dversnéfordon till armén ledde fram till
en foregingare till den midjestyrda bandvagn 202,
som bérjade serietillverkas av BM-Volvo 1964.

Till Lycksele hade under &rens lopp anlint en
strém av godsvagnar och lastbilar med alla majliga
fordon som skulle provas. Férhallandet inspirerade
inte ndgon mekanisk verkstad i Lycksele att starta
maskintillverkning, men Bréderna Nilssons Mekanis-
ka verkstad, som hade patenterat sin BN-plog 1939,
kom i alla fall att samarbeta med SDA och skogsbo-
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lagen och gjorde snéplogen hydraulisk. Tillsammans
med Modo producerades en skogskultivator, traktor-
doningar och planteringshackor. Verkstaden tog dven
patent pd en hjilplast- och kopplingskrok fér last-
ning av virke p4 lastbil.

Nir traktorerna gjorde entré i skogen kunde kil-
kar och vagnar kopplas till traktorerna. Broderna
Andersson i Rossén hade stor framgédng med Ros-
sén-Doningen, som i sin forsta version kom ut pé
marknaden 1955. P4 den tiden handlastades virket
pa kilkarna. Aven lastbilarna lastades manuellt. I re-
gel krivdes tva personer per lastbil, en férare och en
hjilplastare. Enkla linkranar med vinsch kom s smé-
ningom i bruk, men problemet med mekaniserad
lastning 15stes forst nir konstruktérerna borjade an-
vinda sig av hydraulik. En f6éregéngare till hydraul-
kranarna var hysterlastarna som byggdes vid SCA:s
motorverkstad i Dorotea (Hyster dr en av virldens
storsta tillverkare av gaffeltruckar). HIAB, Hydrau-
liska industrier AB, i Hudiksvall var tidigt ute med
en hydraulisk griplastare, Bimbon, och ABS Service
Broderna Jonsson — sedermera Cranab — i Vindeln
utvecklade en skogskran med grip som styrdes av li-
nor. Aven OSA tillverkade en mindre kran. Hydrau-
liska griplastare ersatte snart den personalkrivande
handlastningen.

En vdr kirde vi virke fran ett avligg och ner till
Flydn mellan Hoting och Rossin. Vi hade en trak-
tor med en Rossén-Doning pd hjul. Vi la ut slanor
och spelade upp stockarna pi doningen. Jag var
hjdlplastare och drog ut vajern och slog den runt en
bunt. Han som skétte spelet stod bredvid traktorn
men jag folide med bunten upp pd lasset. Det hdik-
tade och jivlades och man fick kliva som en ekorre
upp och ner. Det var livsfarligt. Sen fick man hoppa
ner fran lasset, ta vajern och koppla en ny bunt.



Lastning med mekanisk linkran 1961.

Det var kinkigt med sista knippena néir det var
fullt pa lasset. Man skulle ju ha mesta mijliga pa.
Man fick kliva utanpd stockarna for att komma
ner pd backen. Satt pd skdrmkanten pd traktorn
och for ner till Flydn och tillbaka.

Ove Olsson

Stor-Nalle och Lill-Nalle

Halvbandstraktorerna fick en uppféljning i den si
kallade trekvartsbandaren och framkomligheten i
terringen forbittrades. P4 trekvartsbandaren hade
framaxeln flyttats bakat och traktorn fick fyra lika
stora hjul. Banden 6ver hjulen reglerades hydrau-
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liskt. Till traktordelen kopplades en timmervagn el-
ler ocksd lunnades (slipades) virket efter traktorn.
En ledad midja foérenade traktor och vagn, ekipaget
manovrerades alltsd med midjestyrning. Nyckeln till
den okade effektiviteten var att mer av lastens tyngd
vilade pad de drivande hjulen. OSA presenterade
1962 Bamses eftertridare, den forsta versionen av sin
trekvartsbandare, Stor-Nalle, BM-Volvo 361.

Timmervagnen fick en mer slutlig utformning med
boggi, bankar och stéttor. Lastningen skdttes med en
hydraulisk griplastare som monterats pa férarhyttens
tak. Stor-Nalle blev efter Bamsen den andra antals-
miissigt storsta skogsmaskinen, framforallt sedan BM
tagit fram en ny, starkare bakaxel. Stor-Nalle fick en
lillebror nigra ar senare i form av Lill-Nalle, SM 460.
Lag vikt och stor smidighet var utmirkande for Lill-
Nalle, som blev mycket populir tack vare sin kapa-
citet. P4 avstind upp till 600 meter hade den lagst
transportkostnad bland alla maskiner.

I mitten av 1960-talet gick skogsbrukets mekani-
sering pa hogvarv. Flera tillverkare i Norrland satsade
pa trekvartsbandare med komponenter frin olika
traktortillverkare, sirskilt frin BM-Volvo.

Tegs Mekaniska byggde sina modeller av trekvarts-
bandare p4 traktorer frdn Ford och utrustade dem
med kranar frin Cranab. Eftersom iven Boérjes Me-
kaniska Verkstad i Rottne byggde sina maskiner p4
Ford forekom visst samarbete, bland annat var tim-
mervagnarna identiska.

Tillsammans med ANA i Nyképing byggde
Broderna Andersson i Rosson trekvartsbanda-
ren Robur med en motor frin Massey-Fergu-
son och boggi av egen konstruktion. Robur las-
tade 10 eller alternativt 12 ton och utrustades
med hyttmonterad kran frin Cranab eller Hiab.
Aktiv-Doroverken tillverkade trekvartsbandaren
Aktiv Kvicken. Vilhelmina Mekaniska tillverkade
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Caterpillar D4 med Hyster sulky,
februari 1947.

Trekvartsbandaren Stalo C fran
Vilhelmina Mekaniska.



Stalo p4 BM-Volvo med hyttmonterad kran frin
Cranab, Vindelbjérn.

Det var hemskt att ha en kran pd taket, det var
ddliga slangar pad den tiden sd dom for ju och sd
rann det hydraulolja efter rutorna och du vet att
fd bort den...

Ove Olsson

Frén band till hjul

FN:s livsmedels- och jordbruksorganisation, FAO,
holl sin femte virldsskogskongress i Seattle 1960. 1
den deltog ett 40-tal svenskar, som blev mycket in-
tresserade av en mindre skogstraktor, Garrett Tree
Farmer. Traktorn var utrustad med vinsch och anvin-
des som lunnare, det vill siga dragare av slipande
last. I Nordamerika var, och &r, lunning en vanlig
metod att fora trid fran avverkningsplatsen till av-
ligg vid bilvig. Garret Tree Farmer tog sig fram bra
i terringen tack vare hég markfrigdng, midjestyrning
och drivning pa de fyra hjulen som alla var lika stora.
P4 viren 1961 kom det forsta exemplaret av Garrett
Tree Farmer till Sverige och dirmed introducerades
hjultraktorn pé allvar i svenskt skogsbruk. Kockums
Mekaniska Verkstad i Malmo blev svensk tillverkare
och traktorn sildes under namnet KL-820.

Garret Tre Farmer hade #ven bra dragformaiga.
Funderingarna gick. Skulle den kunna fungera som
dragmaskin for apterat, det vill siga kapat, virke om
den utrustades med kirra?

Virmlands Skogsarbetsstudier, VSA, i Filipstad
drev utvecklingsarbetet. Man hade 1962 anstillt
den unge Lars Bruun som konstruktér och han fick
uppdraget att konstruera det traktorekipage som
kom att bli forebild for en ny generation skogstrak-
torer. VSA kunde 1963 presentera det forsta verk-

liga skogstraktorekipaget, den allhjulsdrivna skota-
ren VSA Brunett, hopsatt av standarddetaljer frdn
marknaden. Skota betyder att med kilke, vagn eller
fordon f6ra timmer till en uppliggningsplats. VSA:s
skogstraktor hade midjestyrning och griplastare och
kunde lasta cirka 10 ton. Namnet hade skotaren fatt
av konstruktorerna Lars Bruun och Dwight Gar-
rett. Skotaren var f6dd. Ursprungligen var Brunetten
gjord p4 jordbrukstraktorn BM 350 Boxer, men frin
1965 anvindes motor och kraftéverforing frén Ford,
som tog hand om forsiljningen. 1968 inférlivades
VSA i Kockums och namnet dndrades till Kockums
Filipstad AB. Nir samarbetet inleddes med Kockums
andrades dven Brunett till Bruunett for att visa att en
ny tid borjade.

Kapplépningen i skogen bérjade nu pé allvar. Flera
nya tillverkare etablerade sig pa den expanderande
skogsmaskinsmarknaden och de flesta fanns i Norr-
land, fran Alfta i séder till Stensele i norr. Nya proto-
typer testades stindigt, alla kinde alla och man var
aldrig frimmande for att 1ana, for att inte siga ko-
piera, varandras konstruktionslésningar. Maskinerna
blev snabbt omoderna genom den stindiga tekniska
utvecklingen och maskinkostnaden blev hég for bru-
karna. Marknaden var dessutom inte s& stor, efter-
som inte sirskilt mycket gick pa export.

Det dir en intressant bransch. Teknologispringen
har varit sd snabba, bara pd ndgra dr skulle det
vara nya grejor. Det har varit roligt men for fore-
tagen har det aldrig blivit ndgra serier utan det
har blivit en massa prototypbyggen, inga ldnga se-
rier dédr man kunnat rationalisera och gora ndgra
pengar utan ett sténdigt produktutvecklande.

Hans Eliasson
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Sandbergs Mekaniska hade tidigt utvecklat en svensk
bandvagn men silt rittigheterna till Higglund & S6-
ner i Ornskoldsvik. Utifran grundidén tog nu Sand-
bergs Mekaniska fram den sexhjulsdrivna skotaren
SMV Drivax, som kom ut p4d marknaden 1965 och
blev en stor framgéng, framf6rallt i Norrland. Drivax

f6rsdgs med en drivrulle som kunde pressas ner hy-
drauliskt mellan boggihjulen pa bakvagnen, s3 kall-
lad robsondrift, vilket forbittrade framkomligheten
innu mer. 1968 var prototypen till en stérre maskin
klar. Den fick namnet SMV 21, dir siffran 21 star for
det oslagbara talet i kortspelet 21. SMV 21 drevs av
en lastbilsmotor frin Volvo, vigde 12 ton och kun-
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Kockums skotare 83-35 var en mindre
skotare som lastade 8,5 ton. Den
anvandes dven som chassi for processor.

de lasta nistan lika mycket. I jimférelse ir dagens
storskotare dubbelt s tunga och lastar dubbelt s&
mycket, men SMV 21 blev en av Sveriges mest silda
skogsmaskiner och tillverkades iven sedan Kockums
hade 6vertagit Sandbergs Mekaniska 1974.

I mitten av 1960-talet borjade tillverkarna att helt
fringd jordbrukstraktorn som grundmaskin. I stillet
gjordes specialtraktorer med motor av ett fabrikat,
vixelldda av ett annat och axlar av ett tredje. Calle
»Dunder« Larsson hade arbetat som idéspruta hos
OSA och Vilhelmina Mekaniska innan han 1962
atervinde till hembygden i Hirjedalen och grundade
Hede Mekaniska verkstad. Till en bérjan byggdes
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Skotaren Drivax fran Stensele Mekaniska
1965 ledde till framgangen med SMV 21.

Skotaren SMV 21 fran Stensele Mekaniska.
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trekvartsbandare med BM Boxer 350 som dragen-
het. Calle Larsson hade dock en idé om att lastbéra-
ren borde vara drivande och 1965 presenterade han
Hemek All-driv, dir banden hade ersatts med fyra
lika stora drivande hjul. Timmervagnen med boggi
och fyra hjul drevs frin traktorns kraftuttag. Skog-
skranen HIAB Elefant ingick i standardutrustningen.
Nir anvindarna borjade kriva starkare motorer in
de pa runt 60 hk, som var vanligast, byggde Calle
Larsson om Hemek All-Driv till skotaren Hemek Ci-
ceron, dven kallad »Bussen frdn Hede«, med en tur-
bomotor frin Volvo pd 112 hk, en lastférméga pa 10
ton och en f6r den tiden 18g ljudniv4 i hytten.
Borjes Mekaniska Verkstad i Rottne fick ett stort
genombrott sedan den sexhjuliga skotaren Rottne
Blondin hade visats pa jord- och skogsbruksmissan

Elmia i Jonkoping 1968. Maskinen var till utseendet
forhallandevis lik Bruunetten och Blondin myntades
skimtsamt som en motvikt till denna. Blondin ir
formodligen den skogsmaskin som blivit mest kind
dven utanfor skogsfolkets krets. Maskinen var popu-
lar liksom marknadsforingen med bildekaler och an-
nonser med texten: »Gor det i skogen. Med en Blon-
din.« Skotaren tillverkades i éver 2 100 exemplar.
Hos Broderna Anderssons Verkstider hade Albert
Andersson ritat Flexor som kunde anvindas som
lastbirare, Flexor L, eller som stamlunnare, Flexor S.
Den motorbirande enheten inklusive midjestyrning-
en var konstruktionsmissigt lika for bdda maskiner-
na. Bréderna Andersson fick ekonomiska problem
och sélde Flexor till Higglund & Séner i Ornskolds-
vik. Bakdelen byggdes pa Higglunds fabrik i Mellan-

Den sexhjuliga skotaren Rottne Blondin
var en storséljare under 1970-talet.
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sel och framdelen pa ASJ:s vagnfabrik i Arlév. ANA:s
lantbruksavdelning AB Farming i Nykoping var ge-
neralagent bide fér trekvartsbandaren Robur och for
Flexor. Efter Bréderna Anderssons segslitna konkurs
1968 konstruerade ANA en forbittrad version av
skotaren, Flexor 100. Serietillverkningen skedde i
Arlév hos ASJ men kranen levererades av Cranab.
Att ASJ kom in i bilden berodde p2 att ANA igdes
av SAAB, som hade bildats ur ASJ, AB Svenska Jirn-
verksverkstiderna i Linkoping.

BM-Volvo hade samarbetat med OSA sedan
1952 men Volvo vacklade linge i sitt engagemang
i skogsmaskinsbranschen. I mitten pd 1960-talet
byggde man i Eskilstuna till och med egna maski-
ner pa lantbrukstraktorer och dumprar och lanserade
lunnaren SM-870, Kort-Lisa, och skotaren SM 871,

Lang-Lisa. 1968 var det emellertid ater dags f6r sam-
arbete med OSA, som d& kunde visa upp sin forsta
verkliga hjulskotare, BM-Volvo SM 668, forebilden
till dagens skotare. Maskinen hade hydrauliskt ma-
novrerad vixelldda (power shift) och féraren slapp
slita med vixelspaken i en styv vixelldda. Sedan SM
668 hade utrustats med en starkare motor blev den
en stor framging for OSA. Den nya beteckningen
var BM-Volvo SM 868 och som mest tillverkades
18 maskiner i veckan. En betydelsefull nyhet var att
skotarna hade griplastare medan Bamsen bara var
férsedd med vinsch och linkran.

Livab, Lihnell Vagn AB, i smélindska Bras lansera-
de 1964 skotaren Timmer-Kalle, BM-Volvo 667, med
midjestyrning, allhjulsdrift, kran och forarhytt. Ett ar
senare var dumpern Grus-Kalle p4 vig ut till mark-

Skotaren Timmer-Kalle med
midjestyrning och fyrhjulsdrift, 1964.

31



naden. BM-Volvo skétte marknadsforing och forsilj-
ning av bade entreprenadmaskiner och dumprar och
de bada foretagen knéts allt nirmare varandra.

Aktiv-Doroverken i Dorotea byggde som mest
under ett och samma kalenderdr i slutet pd 1970-ta-
let inte mindre #n 104 exemplar av hjulskotaren Ak-
tiv Skotten 758 och den ndgot mindre Aktiv Skotten
747. Bada hade kranar frin Cranab monterade pa
lastbiraren.

Det var Albert Andersson frdn Rossin som ritade
Skotten 758 dt Doroverken. Man kipte motor och
vixelldda och kran. Man byggde hytten och ra-
men sjéilv. Och sd byggde man en egen boggi med
kugghjul, alla byggde sin egen boggi pd den tiden,
det fanns inga firdiga. 758:an skulle visas pd El-
mia 1975. I mars mdnad var jag forbi Dorotea
och dd var inte skotaren byggd, det ldg bara grejer
pd ndgra pallar. Man satte i alla fall ihop skota-
ren pd ndgra mdnader sd den var klar till Elmia i
juni. Fin och grann men den stod stilla. Alla andra
kérde sina maskiner och da fragade jag Albert An-
dersson: »Varfor kir ni inte?« Dd viskade Albert till
mig: »Vi har inga kugghjul i boggilddorna.«

Hans Eliasson

I borjan av 1970-talet fanns ett fungerande grund-
koncept for skotarna. Sedan dess har den tekniska
nivdn och férarens arbetsmiljo utvecklats. Skotarna
ir starkare, snabbare, har storre lastkapacitet, bittre
transmission, mitsystem, grip och kran, de har dato-
riserat styrsystem och dr mer miljévénliga.

Lunning och kvistning

Avgorande for den fortsatta maskinutvecklingen
blev hur de fillda triden skulle fraktas ut ur skogen.
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Skulle man gé vidare med den gamla sortimentsme-
toden och kvista och kapa tridet p& avverknings-
platsen? Eller skulle man vilja lunning, det vill siga
slipa hela stammar, med eller utan kvist, till ett av-
ligg. Det mest angeligna for att mekanisera och ra-
tionalisera den manuella huggningen var naturligtvis
kvistningen och hopdragningen, brosslingen, skriver
Sven Embertsén i avhandlingen Virkesdrivning inom
Kramfors-delen av SCA 1911-1965:

I borjan av 1960-talet startade man inom foretaget
forsik med en i Kanada och USA vanlig metod
néamligen stamlunningsmetoden, som i vdsentlig
grad underliittade brosslingen [---] triden falls,
toppkapas och kvistas varefter man hédmtar stam-
marna med en traktor forsedd med vinsch.

Nackdelar med lunning ir att virket riskerar att bli
fororenat och att marken skadas, metoden fick dock
en storhetstid under tio ar fr&n mitten av 1960-talet.
Tv4 varianter anvindes, dels lunning av hela, okvis-
tade trid, tridmetoden, dels lunning av stammar
som kvistats och toppkapats pa avverkningsplatsen,
stammetoden.

Utover stropplunnaren Garrett Tree Farmer im-
porterades flera andra mirken av lunnare, dven kall-
lad skidder. Sarskilt populdr i Norrland blev kana-
densiska Timberjack, medan Garrett Tree Farmer
anvindes i Syd- och Mellansverige. Ett bevis pa det
stora intresset for lunning #r att under ett antal ar
avverkade Kopparfors AB 70 procent av skogen med
helstamsmetoden och Timberjack. Drivningen gick
s& till att forst fillde huggaren tridet med motorsdg.
Sedan kom traktorn och himtade. En vajer fistes
runt fillda trid, lasten drogs till traktorn, vinschades
upp och 13stes fast. Under transporten slipade virket
i marken bakom traktorn.
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Stropplunning innebir betydande skaderisker med

vajrar som gir av och flyger genom luften. Sedan
amerikanska Garrett Tree Farmer hade kommit fram
med den betydligt sikrare hydrauliska klimbanken
blev den allt vanligare vid lunningen. Aven OSA till-
verkade en klimbanke fér lunnare och skotare.
Lunningen loste problemet med brosslingen,
framforallt i de grovre bestinden, men kvistningen
var fortfarande ett tungt och mycket tidskrivande
arbetsmoment. Stor energi lades dirfér ned fran bor-
jan av 1960- talet pa att 16sa problemet. Skogstek-
nikern Hilding Grundstrém hos SCA konstruerade
en kvistningsmaskin som fick namnet Kvisslaren och
som tillverkades av SCA:s serviceverkstad i Dorotea.
I sin forsta utformning provades Kvisslaren pa hyg-

Timberjack 230 var utrustad med vinsch
for stropplunning, februari 1968.

gen i Dorotea i mars 1962. Maskinen placerades pé
ett avldgg, dit fallda trad drogs med traktor, kvistades
och kapades. »Skogsfabriken bérjar bli en realitetc,
skrev tidningen SIA i ett reportage 1963. Utdver
kvistningsmaskinen anvindes lunnare, en bandtrak-
tor och en hjullastare.

Ungefir samtidigt tog SCA:s dotterbolag Sunds
Bruk fram en kvistningsmaskin, som kunde bérja
anvindas pa hosten 1964. SCA, som stodde maskin-
tillverkarna i den tekniska utvecklingen, uppdrog
dessutom till Umed Mekaniska att tillsammans med
Lennart Branemo hos SCA i Sundsvall utforma ett
koncept att kvista stammarna maskinellt. Med ge-
mensamma krafter féddes 1965 kvistningsmaskinen
Skruven och Umed Mekaniska hade tagit sitt forsta
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kliv in i skogsmaskinbranschen. Medan Kvisslaren
kvistade med en knivmatta som sléts omkring triden
och Sundsystemet med roterande frisar, hade Skru-
ven roterande valsar i botten pi ett stort staltrig,
dit buntar med trid slipptes ner. Skruven koptes av
Kockums men nigon serietillverkning startade ald-
rig. Méjligtvis berodde detta pa att Skruven var allt-
for effektiv. Om inte stockarna togs bort i tid maldes
de ner till blompinnar.

Det drojde dnnu ndgra ar innan en mobil kvist-
ningsmaskin presenterades. Som det nu var fick driv-
ningsmetoderna anpassas till befintliga maskinkon-
struktioner. Det var enklare att bygga maskiner som
kunde fraktas mellan avligg in att bygga maskiner,

som sjilva kunde gi i terringen. Det fanns heller

Kvistningsmaskinen Skruven, intradet for Umea Mekaniska pa
skogsmaskinsmarknaden.
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ingen basmaskin som hade tillricklig kapacitet att
fungera som birare.

Staten stddde den skogstekniska forskningen och
utvecklingen, bland annat genom medverkan i Stif-
telsen Skogsmekanisering. For att stimulera intresset
for mekanisering av kvistning och fillning tog stif-
telsen i mitten av 1960-talet hem tv& maskiner frén
Nordamerika. Den ena var fillaren-lunnaren Vit Fel-
ler Buncher och den andra den 30 ton tunga Beloit
Tree Harvester. Beloiten testades for forsta gdngen i
Europa pad Mo och Domsjés marker i Lycksele. Den
kvistade stdende trid fr&n roten och upp. Direfter
klipptes toppen av och till sist filldes tridet med ma-
skinens klipp.

Ingen var egentligen intresserad av dom hdr ma-
skinerna, man trodde inte att det skulle bli ndn-
ting for svenskt skogsbruk, men man hade en stor
resa genom landet och stéllde upp dom pad olika
stillen for att stimulera folk att borja tinka pad att
det gir att kvista och det gdr att hantera virke pd
ett helt annat scitt. Men det ledde till en teknisk
utveckling och det firsta som kom var Logma. I
Bjurholm provades ocksd en rysk anliggning. Ture
Modnsson, som var skogsforvaltare dt Modo, hade
varit i Ryssland och blivit inspirerad. Det héir var
pd vdren 1963. Man fillde och kirde hela trid
till en upparbetningsanléiggning i norra dnden pd
Ortriisksjon dér dom kvistades och kapades.

Per- Ove Bickstrém, prof em i skogsskétsel

1967 lanserades Logma — LOGging MAchine — som
hade konstruerats av K G J6rgensen vid Sikob AB i
Givle och képts av Kockums, som hade 6vertagit S6-
derhamns verkstider. Som basmaskin anvindes sko-
taren Drivax frén Sandbergs Mekaniska. Logma hade
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en lang teleskoperande bom monterad p3 ett vind-
kranslager p4 lastbiraren. I spetsen p4 bommen satt
en gripklo. Forst filldes tridet med motorsdg eller
fillare-laggare. Sedan gick Logma fram och tog tag i
det fillda tradet frdn toppen, drog det till sig stegvis
och strok av kvistarna. Logma lade ner stammarna
pa marken men kunde inte sortera dem i sortiment.
Stammarna kapades antingen p3 platsen med motor-
sig eller med kapmaskin pi ett avligg.

Genom att motor och férarhytt var placerade pa
var sin maskindel férbittrades férarmiljon avsevirt.
Logma var en stor och tung maskin, fulltankad vigde
den 22 ton, men mobiliteten var efterlingtad och
tekniklosningen inspirerade till en fortsatt snabb
utvecklingsprocess. Logma slog igenom hos Domiin-
verket och skogsbolagen och metoden levde kvar i

ménga ar och en hel del kvistningsmaskiner expor-
terades. Kvistningen pid avligg fororsakade mycket
stora hégar med ris som brindes eller blev liggande
kvar p3 platsen.

Processorn snabbar upp
Mekaniseringsgraden hojdes med kvistningsmaski-
nerna men till nackdelarna hérde att de var kompli-
cerade och dyra och krivde stor kapacitet. Samord-
ningen av de olika arbetsmomenten var en flaskhals.
D3 ndgon link brast i kedjan av fillning, transport
och upparbetning fick det konsekvenser for hela sys-
temet med 14gt utnyttjande och 14g produktion.
1966 blev ett mirkesar i friga om hur slutavverk-
ningarna skulle komma att se ut i framtiden. D4 pre-
miirvisades prototypen till Sveriges forsta processor,

Den férsta mobila skogsmaskinen i
Sverige var Logmas kvistningsmaskin
som borjade anvandas 1969-70.

35



SKOGSMUSEETS BILDARKIV

Bomprocessorn kvistar och kapar trdden. Inmatningen sker med en glidbomkran.

bomprocessorn. Lars Bruun hos VSA i Filipstad hade
tillsammans med Ford utvecklat en maskin som hade
en ldng bom med gripare, kvistningsapparat och cir-
kelsag for kapning. Ett viktigt steg hade tagits i me-
kaniseringen vid stubben. Processorn satt pa en stor
traktor med timmerkirra. Maskinen tog manuellt
fillda trid med en gripklo frin roten, lyfte in tri-
den p3 ett upparbetningsbord, dir de kvistades och
kapades och sorterades i virkesfickor p4 lastbiraren.
Virket tomdes sedan i hogar pd marken. Mycket av
mekaniken hade himtats frén sdgverksindustrin —
kapklingor och stora valsar. Processorn var féregéng-
are till dagens skérdare men fillde inte triden.

Den forsta prototypen utvecklades vidare och
OSA och andra maskintillverkare fortsatte pa den
inslagna vigen med att bygga alltmer sofistikerade
processorer {6r slutavverkning eller gallring. Danska
Gremo hade 1968 képt svenska TimmerVille i Hus-

kvarna och tillverkade kvistaren-kaparen Gremo
skotarprocessor SP 30 som kunde monteras pi en
skotares lastbirare. Aggregatet tillverkades av SP ma-
skiner i Ljungby.

Anstringningar gjordes dven for att mekanisera
fallningen. Lars Bruun limnade Kockums 1969 och
startade Bruun System i Filipstad. Tillsammans med
BM-Volvo gjordes nigra varianter av kvistare-kapare
och en fillare-liggare, det vill siga en maskin fér ma-
skinell fillning vid slutavverkningar. Maskinen lade
traden i jimna slag for kvistaren-kaparen (proces-
sorn) som f6ljde bakefter.

Bofors ville bredda sitt program och kastade blickar
pa skogsmaskinsbranschen. Brundell & Jonsson i Givle
hade i slutet p&d 1960-talet konstruerat ett fillnings-
aggregat bestdende av tvd griparmar och ett klipp-
verktyg som i princip fungerade som en nagelsax.
Aggregatet kunde monteras pd en vikarmskran. Bo-
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fors tecknade avtal med konstruktéren om tillverk-
nings- och férsiljningsritt. Bofors ritade en kran och
byggde en prototyp p4 en kanadensisk Clark Ranger
666 lunnare. Maskinen fick en riktig hytt mellan
framhjul och bakhjul. Den bakre delens vinsch och
linbock togs bort och ersattes med ett fiste for kra-
nen. Kranen kom allts3 att arbeta &ver hytten. For att
stabilisera maskinen filldes lunnarens schaktblad ner
mot marken under sjilva fillningen. Provdrift gjor-
des hos Billeruds AB i Stilldalen framfér en Logma
och i Fredriksberg framfor en klimbankslunnare. Re-
sultaten var positiva men Bofors fullféljde inte sats-

ningen med négon serietillverkning.
Krankonstruktionen togs 6ver av Jonsereds som

byggde en kran for fillare-liggare. Aven Cranab

byggde 1973 en liknande kran for fillaren-liggaren

Lokkeri frén finska Lokomo. Kockums tillverkade en
fillare-ldggare liksom OSA, men OSA gick dven vi-
dare i utvecklingsarbetet och kom 1973 fram med
en mer komplett maskin, processorn OSA 710, som
hade konstruerats med ekonomiskt stéd fran Stif-
telsen Skogsmekanisering. Den kan beskrivas som
fallare-kvistare-kapare-buntare och var gjord for att
monteras pd ldmplig basmaskin. Motorn p& basma-
skinen svarade for framdrivningen i terringen och
drivningen av kranen p3 forarhyttens tak. For bear-
betningen fanns en sirskild motor.

OSA 710 kunde bearbeta bade manuellt och ma-
skinellt fallda trid liggande vid stubben eller i travar
vid stickvdg. Den allsidiga maskinen, som till och
med hade en inbyggd dator, var stor och vigde 22,5
ton. Den hade virkesfickor for tre sortiment, fick-

En gripkran drar det fallda tradet till
processorn som kvistar och kapar. OSA
705/260 pa Tragaliden i Robertsfors, 1978.
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orna tdmdes efter hand i buntar. Den kunde iven
anvindas som mobil upparbetningsenhet pa avligg
dit triden lunnades. I hytten satt tvé forare, den ene
koérde maskinen och mandvrerade griplastaren. Den
andre svarade for kvistning, aptering, sortering och
nedliggning i sortimentsrena hégar. Nir kranen for-
sdgs med filldon i form av en kedjesdg kunde den
filla. OSA 710 tog triden i tvd grepp och blev alltsa
en tvigreppsskordare. Fem ir senare, 1978, introdu-
ceras en enmansbetjinad processor, OSA 705, som
i likhet med manga andra nyheter presenterades pé

jord- och skogsbruksmissan Elmia i Jonkdping.

[ bérjan av 1970-talet hade det svenska skogsbru-
ket gjort sitt vigval - slutavverkningarna mekanise-
rades helt och héllet enligt sortimentsmetoden. De
flesta maskinerna byggdes for slutavverkning och var

relativt stora. Direfter borjade utvecklingsinsatserna
riktas mot mindre och effektivare maskiner fér upp-
arbetning, sirskilt for gallring.

Hos Umea Mekaniska tillverkades Tviggen pi en
traktor frin Volvo. Namnet anspelar dels pa engelska
twig som betyder kvist, dels p& den dé superkinda och
extremt smala fotomodellen Twiggy. Namnet skulle
associeras med liten, eftersom det var en for den ti-
den liten maskin. Den férsta prototypen byggdes
och testades i Umed 1972. Kvistaren-kaparen Tvig-
gen hade ett kedjedrivet sigsvird, vilket var en stor
teknisk innovation. Alla andra maskiner var utrustade
med sdgklingor enligt forlagor frin ségverksindustrin.
En stor fordel med Tviggen var att den var liten och
kompakt och kunde monteras p3 valfritt skotarchassi.
Tviggen passade speciellt bra for relativt klent och

Tvagreppsskordare, Kockums 88-65,
med ett sa kallat Botsmarksaggregat
monterat pa en svangbar arm.



langt virke. Ryktet om den nya maskinen gick snabbt
och Tviggen blev succé dver en natt.

Vi gick och fillde med motorsdg hela dagarna, vi
fillde dt samma hdll och sd kom Tviggen och tog
dom i dndan allt eftersom. Och sd kom skotarn
sen. Vi hade tryger pd fotterna, det var ju mycket
sné ibland, och dom fastnade i ris och smdgranar.
Och ndir det var mycket sné fick man skotta upp
en stor grop och sd vart det fullt med avgaser nere
i den ddir gropen.

Ove Olsson

Alf Johansson i byn Ytterstmark, strax séder om
Botsmark i Ume& kommun, hade sett en finsk kvist-
ningsmaskin p& en maskinutstillning och blivit in-
spirerad att sjilv tillverka en liknande. Hemma i
smedjan lyckades han s& sméningom gora ett kvist-
ningsaggregat, som han monterade pa bakre delen av
sin skotare. Det fungerade och lockade Alf att gora
det dannu bittre med f6ljd att han tog hjilp i sitt kon-
struktionsarbete av Norrlands Meko i Umed. Han
hade en idé om att sitta aggregatet pd en svingarm
for att slippa svinga in tridet med en vanlig kran.
Med en svingarm skulle han kunna arbeta p3 bida
sidor av stickvigen och bara behova kora en ging pa
det vigavsnittet. Aggregatet skulle ocksd utrustas
med ett filldon.

Norrlands Meko fick kontakt med Kockums, som
liksom alla andra maskintillverkare letade nya kon-
cept f6r kvistning och kapning i gallringar. Kockums
tinde pa Alfs idé och byggde ett kvistningsaggregat
pa en svingarm som sattes bakpd en allhjulsdriven
lunnare med midjestyrning, Kockum 822. Alfs idé
holl, och med ett filldon pa maskinen blev det en
liten tvagreppsskordare, som Kockums bérjade se-

rietillverka i slutet p&d 1970-talet med beteckningen
Kockums gallringsprocessor 822 men som kallades
Botsmarkar’n.

Nu inleddes ett nytt kapitel i skogsmaskinernas
historia. For forsta gdngen fanns en maskin med en
teknik sirskilt anpassad for gallring. Andra maskin-
tillverkare var inte sena att ta efter. Snabbast var
Rottne med gallringsprocessorn Snoken som sling-
rade sig fram i bestdndet precis som namnet antyder.

I Burtrisk gjorde Einar Karlsson och Alf Wincent
hos foretaget Hydrovég ett antal nykonstruktioner
for skogsbruk och energihantering. 1976 tillkom
Lunnarmyran, en liten lunnare utan hytt med minst
sagt flexibel arbetsplats, eftersom foraren gick pé
marken bredvid maskinen och kérde. Lunnaren hade
kran och klimbanke. Namnet Hydrovdg kommer
fran att det dven fanns en hydraulisk virkesvég i kran-
spetsen. Myran sildes till Trelleborgs Gummifabrik,
som hade bérjat intressera sig for skogsmaskiner for
att utveckla breda och starka dick.

Nir Trelleborg avvecklade sitt engagemang i
skogsmaskiner kopte Hydrovdg tillbaka Myran
1981. Konceptet utvecklades med gallringsmaskinen
Klippmyran och Processormyran. Stolpmyran var en
minigrivare, som registrerades som slipvagn och som
anvindes mycket av Televerket. Aven Sundmobilen,
som SCA lit ta fram, bidrog till den tekniska utveck-
lingen, dven om den aldrig kom att serietillverkas.
Det var den forsta processorn som hade vikarmskran.

Skogens skordetroskor

P4 1970-talet bérjade hjulskotaren dominera som
transportmaskin i skogen. Skogsfabriken nidde sin
hojdpunkt men ett stort problem var att avverk-
ningen krivde flera maskintyper i avverkningskedjan:
fillare-liggare, processor och skotare. Vid avliggen
fanns manskapsvagnar, service- och reparationsbilar
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och dieseltankar. Transporter med lastbilar ersatte stod allting stilla. Jag kom ihdg att dom gick med

alltmer flottningen. Den motormanuella fillningen forlust pd kubiken ett par dr. Sen vart det ju andra

bérjade avvecklas. tider, séirskilt néir tvdgreppsskérdarna kom.
Féllare-liggaren sdg ut som ett monster. Han gick Ove Olsson
ju sonder, allting var ju nytt pd den tiden. Det var
langa slangar med hydraulolia och dom frés. Dd Maskinutvecklingen i skogen som bérjat med mo-
fick man 6ppna en koppling och sé fick man pumpa torsdgar och bandtraktorer hade gitt vidare till bark-
in i riret och tina upp. Det var mycket stillestdnd ningsmaskiner, halvbandare och trekvartsbandare,
fran bérjan. Det var séirskilda reparatorer som kvistningsmaskiner, skotare, processorer (kvistare-
kom. Forst hade man en fillare-liggare, sen Tvig- kapare) och slutligen till fillare-liggare. Det som nu
gen och sd tvd skotare efter. Det vart mycket pengar aterstod var att kombinera de olika avverkningsma-
det. Och klatrade det med virket stod kanske en skinerna till en enda maskin, en skérdare.
skotare utan jobb. Dd ndir fillaren inte fungerade Det dréjde till slutet av 1970-talet innan det kom
fick man félla for hand. Och néir Tviggen stannade fram en svensk skordare som levererades i nimnvirt

Instrumentpanelen till den enmansbetjénade
processorn OSA 705.
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antal till skogsbruket. Ett lovande utvecklingsarbe-
te hade pabérjats redan i boérjan av 1970-talet hos
Livab, som hade fitt statligt utvecklingsbidrag for
att arbeta fram en skordare som skulle kunna filla,
kvista och kapa. I minga ar hade Livab haft olika
dverenskommelser och avtal med Volvoigda Bolin-
der-Munktell. Livab gjorde dragkirror for traktorer
och hade dven bérjat tillverka dumprar. Nu accep-
terade Volvo att Livab satsade pi skordarprojektet.
OSA holl samtidigt pa — ocksa med statligt stod — att
utveckla en processor, men Volvo ansdg inte att dessa
tvé s kallade medleverantérer kom i konflikt med

négra konkurrensbestimmelser i avtalen.
Hos Livab konstruerade Hans-Olof Sill en terring-
gdende maskin med ett fillningsaggregat i spetsen pa

en vikarmskran. En betydande del av konstruktionen
byggde pa att maskinen skulle kunna réra sig i svar
terring och att kranen ind4 skulle fungera effektivt.
Utvecklingsarbetet ledde emellertid inte lingre #n
till tvd prototyper, Gl och G2, trots att patent pa
G1 forutom i Sverige dven soktes i Kanada och Vist-
tyskland.

Volvo BM képte Umed Mekaniska 1976 som sin
sista satsning pé skogsmaskiner. Med Volvo som iga-
re skulle alla maskiner byggas pa chassin frin Volvo
och namnet pd Tviggen byttes till Volvo BM 985
Tvigg. Volvos intresse for skogsmaskiner svalnade
snart, men nir Volvo och finska Valmet 1979 inledde
samarbete om jordbrukstraktorer 6ppnades dven en
mojlighet for skogsmaskinsdelen. Umed Mekaniska

Kockum 880, féllare-laggare.
Maskintypen ersatte den manuella
fallningen och anvandes pa 1970-talet.
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konstruerade pi rekordtid Volvo BM 902H, en
tvigreppsskoérdare som var en vidareutveckling av
Tviggen och som blev en stor framgang.

Medan Livabs tidiga engreppsskérdare stannade
vid tva prototyper gjordes ett mer bestdende utveck-
lingsarbete av innovatdren och entreprenéren Jan,
»Skogsjang, Eriksson i Osterfirnebo i Gistrikland.
Skogsjan placerade kvistknivar, mitverk, matarvalsar
och kapsvird i spetsen pi en griplastarkran. Denna

P

' 4
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Skordarfoéraren Sven-Erik Eriksson i kvistaren-kaparen Tviggen, 1979.
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Sveriges forsta gripprocessor kunde monteras pi i
stort sett vilken skotare som helst. Idén presentera-
des 1977 under namnet gallringsprocessorn RK 450
Skogsjan. RK stod fér ingenjorsfirman Rosenberg &
Kruse, som hade medverkat i finansieringen. Rosen-
berg & Kruse dgde konceptet men silde det till Lant-
minnen som 1980 silde det vidare till Volvo BM.
Tillverkningen flyttades till Ume& Mekaniska, som
utvecklade det forsta specialbyggda aggregatet for
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Tvagreppsskordaren Volvo
BM Valmet 902H togs fram av
Valmet i Umea 1979 som en
vidareutveckling av Tviggen.

En stor nyhet 1972 var en
kedjedriven kap pa Tviggen
frdn Umed Mekaniska.
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att kvista och kapa fillda trid. Tack vare att aggre-
gatet satt i kranspetsen kunde foraren 13ta det arbeta
inne i ett tridbestdnd. Fillningen gjordes dnnu mo-
tormanuellt.

Ett grepp pa Skogsnolia

Skogsnolia i Ume3 ir liksom Elmia i Jonkoping en
betydelsefull branschmissa. P4 Skogsnolia 1984 pre-
senterades virldens forsta regelritta engreppsskorda-
re, BM Valmet 901. Skordarna hade tidigare byggts

X
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pa skotare men nu introducerades en specialmaskin
i form av en egen fyrhjulig midjestyrd traktor med
en sexcylindrig turbomotor och ett fillningsaggregat.
Hytten och kranen satt pd samma svingkrans och var
fullt roterande, vilket gjorde att foraren hela tiden
hade arbetsfiltet mitt fram, en teknisk 1sning som
numera ir standard. Dessutom hade Umea Mekanis-
ka utvecklat innu en branschnyhet, det férsta dator-
baserade mitsystemet. Uppmirksamheten kring ma-
skinen var enorm och orderboken fylldes omgiende.

Engreppsskordaren FMG 762-280
byggdes av OSA. En stark och smidig
maskin for bade slutavverkning och
grov gallring.



Hogkonjunkturen under andra halvan av 1980-ta-
let ledde till att det blev mer l6nsamt med maski-
nella gallringar, som dittills nistan uteslutande hade
gjorts med motorsig. Nu lanserade Valmet en min-
dre skordare, Valmet 701. Grundkonceptet byggde
pa en hjullastare frdn Broderna Lundbergs Meka-
niska i Skellefted som efter flera dgarbyten ingick i
samma koncern under namnet Valmet Hymas.

Skérdarna utvecklades vidare vad giller effekti-
vitet, férarmiljé och ekonomi. De fick minireglage
och datorerna kunde inte bara mita stockarnas lingd
utan dven ange volym och kubikmaétt. Mitenheten i
skordarna borjade gora en virdelista och valde auto-
matiskt de ekonomiskt mest 16nsamma stillena for
kapning. Virdeapteringen innebar att volymen spill-
virke minskade och hundratals miljoner kronor kun-
de sparas. Den forsta mitautomatiken kom i bérjan
av 1970-talet och byggde pé reliteknik. Maskinens
skakningar storde och skadade mitapparaturen, men
nir mikroprocessorer kom nigra &r senare utveckla-
des mitautomatiken snabbt.

Maskinerna har under &rens lopp blivit allt mer
komplicerade. I Maria Hogvall Nordins avhandling
2006 liknas skordarférarens arbete vid stridspilotens.
Liknelsen bygger pé bilden av en stridspilot som ar
utbildad, skirpt, kunnig, kapabel och som kan hélla
maénga bollar i luften och snabbt fatta avgérande be-
slut. Ett litet exempel pid skordarforarens vardag dr
att han bara har nigra fi sekunder p3 sig for att bedo-
ma om ett trid ir ett naturvirdestrid som ska sparas.

Okande kostnader fér drivmedel och allt hirdare
lagstiftning vad giller utslipp av partiklar och kvi-
veoxider stiller hoga krav p& utvecklad motor- och
avgasreningsteknik. Samtidigt 6kar kraven pa pro-
duktivitet, pad férarmiljéon och pa att kérskadorna
ska minimeras. Den tekniska utvecklingen tar inte
samma stora kliv som tidigare utan numera handlar

Hytten till Kockum 85-35. Stolen &r vridbar eftersom skotaren ar
enmansmandvrerad, 1981.

det mest om delautomatiseringar och férfinad tek-
nik. Vardagsrationalisering och stindiga férbittringar
ricker med all sikerhet inte till for att forbittra pro-
duktiviteten som har stagnerat de senaste ren.
Behovet av teknikutveckling som biddar fér nista
tekniksprang dr dirfér stort, konstaterar forsknings-
chefen hos Skogforsk, Magnus Thor, i Kungl Skogs-
och Lantbruksakademiens tidskrift nummer 1, 2012.
Hybriddrift, smarta kranar, bandgdende drivare — det
vill siga kombinationsmaskiner som bade skérdar
och skotar — med 13gt marktryck, aggregat for fler-
tridshantering, forarlosa virkesskyttlar och mindre
maskiner anpassade for gallring dr ndgra utvecklings-
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steg som ir pa gdng men som kriver dkad integration
mellan brukare, tillverkare och forskning.

Felet ligger vdl inte riktigt hos skogsbolagen, dom
ser sig bara som kunder. Dom avvecklar sina sta-
ber, dom var viildigt engagerade i starten men idag
sd ser dom vdl det hér som en bransch som fdr
klara sig sjilv. Lastbilsdkarna dr ju inte med och
finansierar lastbilsutvecklingen och skogsbolagen
har vdl sett pd skogsmaskinstillverkarna pd sam-
ma sdtt. Men den hdr branschen dr sd liten art
foretagen inte riktigt orkar med provgrejerna och
testerna som fanns forr och maskinentreprenirerna
har inte orken att fara ut och testa.

Hans Eliasson

Globalt gors fortfarande halften av avverkningarna
manuellt medan Sverige och Finland har en meka-
niseringsgrad pa nira 100 procent. Av den mekani-
serade avverkningen i virlden férdelas ungefir 60
procent pi helstamsmetoden och resterande 40 pi
kortvirkesmetoden, som ir helt dominerande i de
nordiska linderna. Globalt avverkas alltsd ungefir
20 procent enligt kortvirkesmetoden. I virlden till-
verkas 2 000—4 000 maskiner per &r for kortvirkes-
metoden och ytterligare 6 000-7 000 maskiner for
helstamsmetoden. Skogsmaskiner ir en nischmark-
nad och volymmissigt mycket liten jimfért med
graivmaskinsmarknaden.

Sverige ir virldens stdrsta marknad for skogsma-
skiner avsedda for kortvirkesmetoden och darfor
intressant for maskintillverkarna bade vad giller vo-
lym och méjligheten att skaffa sig erfarenheter, som
kan anvindas fér att nd nya marknader, dir kort-
virkesmetoden bérjar gora insteg. Alla stora tillver-
kare konkurrerar i Sverige: amerikanska John Deere
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Forestry med fabriker i Finland, japanska Komatsu
Forest, finska Logset och Ponsse, svenska Rottne
Industri och kanadensiska Tigercat som dgs av John
Deere och som numera tillverkar sina maskiner for
Europa i Skottland. Komatsu och Rottne har sin till-
verkning i Sverige. Mindre tillverkare, framférallt av
maskiner for gallring, ir svenska Eco Log, Gremo,
Malwa, Timbear och Vimek.

Omstruktureringar

Skogsniringen ir cyklisk och strukturférindringar
inom skogsmaskinbranschen ir en nédvindig konse-
kvens. 1970-, 80-och 90-talen blev fusionernas tid
med Rauma-Repola och Valmet som stora aktorer.
Kopplingarna mellan foretagen ir inte helt litta att
dverblicka, eftersom tillverkarna ibland samarbetade
med varandra under en tid for att sedan indra rikt-
ning med en annan tillverkare.

Skogsmaskinsmarknaden var het i borjan pa
1970-talet. Volvo BM forsokte kopa OSA men OSA
hade stora framgangar och ville inte silja. I stillet
kopte Volvo Umed Mekaniska 1976, men redan
1977 hade Volvo s stora problem med sin traktor-
verksamhet att man ville avyttra den. En forsiljning
skulle innebidra nedliggning av Umed Mekaniska
men dir fortsatte trots allt utvecklingsarbetet. Volvo
fann till sist en 16sning med finska Valmet som tog
over traktortillverkningen. 1979 slutade Volvo goéra
skogsmaskiner och kom éverens med Valmet om att
Umea Mekaniska gradvis skulle 6vergi till Valmet.
Umea Mekaniska blev 1986 Valmet Logging, nir fin-
ska Valmet tog 6ver som ensam #gare. Produktnam-
net Valmet kom sedan att leva kvar i 25 4r.

1965 var Livab i Brads inne i en kraftig expansion
och bérjade bli for stort for en ensam &gare. Carl
Lihnell ville silja. Nir BM inte ville kdpa salde han
foretaget till Handelsbankens utvecklingsbolag Pro-



motion, som var pa koparstrt. I féretagsfamiljen in-
gick bland andra Bil & Truck och Lindénkranar, som
slogs ihop med Alimak i Skellefted. Krantillverkaren
Hiab i Hudiksvall fusionerades med konkurrenten
Forslund & Co i Skellefted och Hiab-Foco bildades.
Broderna Birger och Géran hade grundat Lund-
bergs Mekaniska i Skellefted och tillverkade 1951
den forsta s kallade baklastaren pd en Fordson
jordbrukstraktor. Genom att vinda pa hytten pi en
jordbrukstraktor och sitta lastaggregatet bak skapa-
des det maskinkoncept, som ir grunden till dagens
lastmaskiner. Aren dirpa byggdes ett stort antal BL-
lastare pa olika traktorfabrikat men sedan man teck-
nat avtal med BM 6vergick man till deras traktorer.

Lundbergarna i Skellefted gjorde en frontlastare
och de konkurrerade med Als-Maskiner i Umed.
Men dd kom ju Birger Lundberg pd att han skulle
véinda pad traktorn och enligt Samme Lindmark,
som har berdttat det héiir for mig, sd ringde han
till Karl-Ragnar Astrim pd Alo och sa pd sin skel-
leftebondska:

— Vi slut & konkurrer. Vi deil oppa traktorn. I
ta bak.

Hans Eliasson

Volvokoncernen hade som tradition att deras med-
leverantdrer skulle vara sjilvstindiga. Det kunde f3
till foljd att leverantérerna konkurrerade med var-
andra. Dirfor blev det sagt att OSA skulle dgna sig
at skogsmaskiner, bréderna Lundberg 4t lastmaski-
ner och Livab 4t dumprar. Samarbetet mellan Volvo
och OSA och mellan Volvo och Lundbergs upp-
hoérde, men idag dr Volvo Construction Equipment
i Brads virldens ledande tillverkare av midjestyrda
dumprar.

Den ldnga konjunkturuppgingen efter andra
virldskriget gynnade svensk industri. Guldsitsen fick
en knick i samband med férsta oljekrisen 1973 och
i mitten pa 1970-talet upplevde Sverige bade varvs-
kris och stilkris. Hos skogsmaskinstillverkarna bor-
jade lagren fyllas av osilda maskiner.

Kockums i Séderhamn riddades tills vidare av
dgaren Statsforetag som satsade 200 miljoner i ut-
veckling av skogsmaskiner, vilket gjorde att Kockums
levde kvar inda till 1984. D3 koptes foretaget av
finska Rauma-Repola, som igde maskintillverkaren
Lokomo sedan 1970 och som var p3 vig att bli Nor-
dens storsta foretag i skogsmaskinsbranschen.

OSA hade inte bara uppvaktats av Volvo utan
dven av Kockums utan avslut. Nir till och med OSA
stod med tom orderbok och var nira konkursens
brant, gick Rauma-Repola 1979 in som hilftenigare.
OSA hade redan ett visst samarbete med Rauma
Repola och hade bland annat levererat processorn
till Lokomos basmaskin. Rauma-Repola tog sedan
over hela OSA 1981. Produktionen flyttades si sma-
ningom till Kockums tidigare lokaler i Filipstad.

I och med att Volvo BM bérjade avveckla skogs-
maskinstillverkningen bréts samarbetet med Bruun
System. Lars Bruun fortsatte sitt konstruktionsar-
bete och presenterade 1978 en liten ittahjulig sko-
tare, Bruunett Mini, med motor frin International
Harvester och kran frdn Cranab. Senare samma &r
koéptes Bruun System av finska intressenter som i
sin tur férvirvades av Rauma-Repola vid &rsskiftet
1981-1982. Bruun System kom p3 det sittet att bli
ett dotterbolag till OSA.

Lars Bruun startade ett nytt foretag, Firma Lars
Bruun, som mer eller mindre 13g vigg i vigg med
tidigare fabriker, dit Rauma-Repola
kom att flytta OSA:s tillverkning — en 6dets ironi.
Lars Bruun konstruerade dnnu en ny skogsmaskin,

Kockums
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Bruunett Maxi, en kombinationsmaskin som kunde
anvindas som skotare, fillare-lunnare och flistugg.
Lars Bruun var évertygad om att banddrivna skogs-
maskiner hade framtiden for sig och startade Bruun
Konstruktion AB. Foretaget gick i konkurs sedan det
visat sig att drivbanden, som provades p4 skotare och
skordare, inte var tillrickligt hallbara.

Broderna Sandberg i Stensele, SMV, silde sitt fo-
retag till Kockums, som iven kdpte en buntkvistare
frin Allan Brinemo och Logma frin tillverkaren
Hydrolin i Givle. 1984 tog expanderande Rauma-
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Repola 6ver Kockums skogsmaskinstillverkning och
blev igare till SMV. Fabriken i Stensele var 6verfls-
dig fér Rauma-Repola och avvecklades 1986. Efter
ett par ir med annan #igare av Stensele Mekaniska
och slutligen konkurs tog Rottne Industri éver fa-
brikslokalerna 1988 och bérjade producera storsko-
taren SMV Rapid i Stensele.

Efter de méinga forvirven skapade Rauma-Repola
skogsmaskingruppen FMG, Forest Machine Group,
som emellertid inte blev linglivad. FMG kopte
Timberjack 1989 och maskinerna fick namnet

Tillverkning av skotaren Kockums 84-31
hos Stensele Mekaniska, 1982.
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FMG-Timberjack tills hela gruppen 2000 sildes till
John Deere, som dirmed blev virldens storsta till-
verkare av skogsmaskiner.

Sammanslagningarna och den tekniska utveckling-
en gjorde att de mindre féretagen tog stryk. Tegs Me-
kaniska byggde trekvartsbandare men verksamheten
upphorde pd 1980-talet, nir det blev svart for ett
mindre foretag att hinga med i konkurrensen. Vil-
helmina Mekaniska hade stor framging med VMV
Stalo, som kunde koéras bide med hjul- och band-
drift. Foretaget gick i konkurs 1969 och Doroverken
kopte inkrdmet och kunde i &ratal efterdt leverera
reservdelar till Stalo.

Broderna Anderssons verkstider i Rosson star-
tades 1948. Foretaget tillverkade timmerdoningar,

varpbétar och bygeltruckar och konstruerade bland
annat skotaren Flexor. Under 4rens lopp vixte fore-
taget och hade under en period ett 80-tal anstillda.
Expansionen utan tillricklig konsolidering ledde till
konkurs 1968. Konkursen véllade en segsliten strid
om lokaler och maskiner med Doroverken som en
av flera aktérer.

Doroverken startade 1968 med rétterna i SCA:s
motorverkstad och Olssons mekaniska verkstad i
Dorotea. Redan efter ett 4r kom foretaget i ekono-
miska svarigheter men Svertogs och drevs vidare av
Dorotea kommuns industribolag och hade som mest
omkring 40 anstillda. Persson Invest i Ostersund
kopte Doroverken 1976. I slutet av 1960-talet hade
Persson Invest likasi kopt Westerdsmaskiner och dess

Skotaren Aktiv Skotten 747 fran Doroverken presenterades 1978.
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huvudbolag And Fischer AB. Persson Invest hade
ingen koppling till And Fischer mer an att Maskin
& Motor var aterforsiljare av Westerdsmaskiners
snoskotrar Sno-Tric och Sno-Trac. Nir senare inga
skogsmaskiner lingre tillverkades i Dorotea gjorde
man sndskotrar i fabriken. Men nu var aret 1986,
Doroverken hade bytt namn till Aktiv-Doroverken
och Persson Invest hade hindelsevis ett avtal med
Kockums, vilket visade sig innebira att tillverkning-
en av skogsmaskiner i Dorotea upphérde. Men forst
gjorde Persson Invest en bra affir p& det foretag, som
man tio ir tidigare hade kopt for en krona.

Vi hade ett tillverkningsavtal med Kockums, som
digdes av Statsforetag, att om Kockums skulle gd
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Manga gamla skogsmaskiner ar
fortfarande i bruk som exempelvis
bandtraktorn Aktiv Kvicken.

i konkurs eller liiggas ner skulle Persson Invest ha
ritt att kopa tillbaka Doroverken.
ringde Kockums till Soren Granberg som var VD
da och sa:

En morgon

— Vi skickar over ett papper som ni mdste skriva
pd, for vi har sdlt produkterna till FMG. Dom har
kiopt Kockums och dd ingdr era produkter sd ni
mdste godkdnna avtalet.

— Nej, svarade Persson Invest, det ska vi inte
skriva pd. Sedan blev det tyst i flera veckor och
Persson Invest fick tid att rikna pd hur mycket
man kunde betala for foretaget och betalade in be-
loppet till Statsforetag och sa:

— I och med den hdir inbetalningen dir det vi som
dger foretaget igen. Dd ringde Stockholm igen och sa:



— Det ddir gdr ju inte, sd ddéir kan ni ju inte gora.
Persson Invest svarade bara att sd ddir stdr det i
avtalet. Da forstod Statsforetag vilka man hade att
gora med sé det var ndgon klok person som frigade:

— Hur mycket vill ni dd ha for att skriva pd?
Persson Invest dterkom efter ett tag och svarade att
man ville ha 8 miljoner.

— Det gdr ju inte, svarade Statsforetag och Pers-
son Invest sa att vi har betalat in kipeskillingen
och foretaget éir vdrt. Det blev mycket diskussioner
fram och tillbaka i ett par veckor. Sé ringde en ju-
rist frdn Statsforetag och sa:

— Har ni mdijlighet att tréffa mig i morgon efter-
middag for vi mdste fa klart med det hdr, annars
faller hela afféiren.

Jag folide med Séren Granberg till Ostersund
och han var med pad forhandlingen. Klockan blev
fyra-halvfem, det héir var en fredag kvdll. Jag satt
ute i bilen och halvsov néir det knackade pd rutan.
Det var Soren som sa att nu kommer en kille som
du ska skjutsa till flyget. Men det dir brdttom, pla-
net gar halv sju. Vi har ringt flygplatsen och dom
hdller planet. Det var juristen och han in i bilen
och jag ivig och slippte av honom pd Froson. Sd
kirde jag tillbaka. Sd kom Soren ut och sa:

— Dom har sdlt Doroverken. Persson Invest fick
sina miljoner. Dom hade ju alla trumf pd hand.
Juristen hade séikert order om att inte komma hem
annat dn med pdskrift.

Séren Andersson,
konstruktionsansvarig Bracke Forest

I samband med den djupa ldgkonjunkturen i virlden
1990-1991 fick maskintillverkarna ett antal svira ar.
»Valmet Logging hingde 16st«, berittar Hans Elias-
son som da var VD for {6retaget.

Det berodde pé lonsamheten totalt. 1991 tappade
Valmet ett par hundra miljoner och Umed blodde
vansinnigt mycket. Det var hugget som stucket om
verksamheten skulle samlas i Finland eller i Sve-
rige, men den starkare delen var skordarna, som
gjordes i Umed. Skotarna tillverkades i Kurikka i
Osterbotten och de var omoderna. Sd jag flyttade
produktutvecklingen fran Kurikka till Umed och
det var inte litt. Jag satt en hel dag med ett antal
finska riksdagsmdn som pratade finska och skdillde
som bandhundar. Jag begrep inte ett dugg. Det var
tur for Umed att koncernchefen Matti Sundberg
stod bakom mig, annars hade det inte gétt.

All nordisk tillverkning koncentrerades till Umed
och struktureringen i finskt niringsliv fortsatte. Inom
ndgra ar hade Valmet Logging slagits ihop med Sisu
till Sisu Logging. Sedan tog finska Partek &ver och
skogsmaskinerna tillverkades av Partek Forest. Slut-
ligen blev Kone agare till Partek, styckade koncer-
nen och silde skogsmaskindelen 2004 till japanska
Komatsu, virldens nist storsta tillverkare av gruv-,
skogs- och entreprenadmaskiner. Under alla ir och
olika dgare fick dock maskinerna behélla sin roda firg
och férst 2011 dndrades produktnamnet frin Valmet
till Komatsu.

Overlevare och nyfodda

Hjalmar Ljungberg startade 1922 en smedja i Grav-
mark utanfér Ume3, J H Ljungbergs smidesverkstad.
Forutom att utféra reparationer tillverkade féreta-
get skogs- och jordbruksredskap, frimst harvar och
skogsdoningar. Nar foretaget flyttade till Bricke
1938 dndrades namnet till Bricke Bil- och Smides-
verkstad. I borjan pa 60-talet gjorde man service och
reparationer pd de markberedare som hade bérjat
anvindas i skogsbruket. Det visade sig att maski-
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nerna hade stora brister och i samarbete med SCA
togs en ny maskin fram som bdrjade serietillverkas
1966. 1 dag heter foretaget Bracke Forest, dgs av
Cranab och gér maskiner for skogsforyngring i form
av markberedare, planteringsutrustning och rojag-
gregat. Produkterna siljs 6ver hela virlden.

1959 tillverkades de forsta timmerkranarna av
ABS-Service i Vindeln. Foretaget hade startats av
bréderna Allan och Rune Jonsson och silde ABS-
grivare, en lingrivare som monterades baktill pa sto-
ra jordbrukstraktorer. Nir marknaden mattades mot
slutet av 1950-talet foddes tanken att satsa pd ndgot
nytt. Skogsbruket stod infér en teknisk utveckling
och 1963 grundades Cranab, som i slutet 1970-talet
och bérjan av 80-talet hade en mycket stark still-
ning som leverantdr av kranar till olika skotare och
skordare.

Cranab har haft flera dgare under &rens lopp. Hans
Eliasson och Fredrik Jonsson, styrelseordférande res-
pektive VD, dr majoritetsigare. Sedan 2012 ir in-
vestmentbolaget Z-forest och italienska Fassi mino-
ritetsidgare. Fassi dr en av virldens storsta tillverkare
av lastbilskranar. Hos Cranab i Vindeln tillverkas var-
je ar en fjirdedel av alla skogsmaskinskranar i virl-
den. Cranab idger Slagkraft, Skandinaviens ledande
leverantor av vigréjningsmaskiner, samt Vimek och
Bracke Forest.

Eco Log ir resultatet av ett évertagande av Ca-
terpillars produktlinjer for kortvirkeshantering i S6-
derhamn. Caterpillar hade i sin tur 1997 6vertagit
produkterna frén Skogsjan. Nir Skogsjan gick i kon-
kurs tog Caterpillar chansen att lira sig kortvirkes-
metoden, ta marknadsandelar i Europa och verka for
en utveckling av metoden i Nordamerika. Eco Log
tillverkar skérdare och skotare och ir svenskigt.

Ursprunget till Elforest Technologies ir en en-
skild skogsigares miljéambitioner. Foretaget bilda-
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des 2006 av Lennart Lundstrom och Thordab AB i i
Ornskoldsvik med mal att konstruera virldens forsta
skogsmaskin med elhybridteknologi. Tvé olika mo-
deller togs fram och sammanlagt fem prototyper. I
ett sddant fordon driver dieselmotorn en kraftfull
generator som laddar separata batteripaket med stor
lagringskapacitet. Batterierna laddas ocksi d4 elmo-
torerna i hjulen bromsar maskinen. Exempelvis en
skordare har mycket héga energitoppar nir kranen
med skordaraggregatet arbetar. I ett elhybridfordon
samarbetar elkraftpaketet med dieselmotorn vid
topparna. Dieselmotorn gir p4 konstant varvtal och
behéver inte vara si stor. Tekniken gor att brinslefor-
brukningen sjunker, prestanda 6kar och utsldppet av
koldioxid minskar. Elforest Technologies har utifrin
de framtagna prototyperna utvecklat elhybridtekni-
ken ytterligare och fokuserar numera p4 att erbjuda
kundanpassade systemlésningar av elhybriddrivlinor
for arbetsfordon. Elforest Technologies igs av det
statliga venture capitalbolaget Fouriertransform,
Volvo venture capital och grundarna av foretaget.

Gremo i Atran i Falkenbergs kommun har anor se-
dan tidigt 60-tal, d4 en dansk entreprendr grundade
foretaget i Fredrikshamn. Foretaget saldes 1988 till
Sverige och tillverkning startades i Atran. Gremo har
skordare och skotare i sitt maskinprogram och ingar
sedan 2002 i den svenska Welandkoncernen. SP Ma-
skiner i Ljungby, som tillverkar skordaraggregat, dgs
av Gremo.

Hultdin System i Mal ir ett familjeféretag som
grundades 1928 for tillverkning av vagnar, kilkar och
redskap for timmerhantering. S& smaningom gjordes
utrustningar for jordbrukstraktorer och under arens
lopp har man tillverkat skogstraktorer och en mingd
olika produkter for skogsmaskiner. Som exempel kan
niamnas att Hultdins i slutet av 1980-talet medverka-
de i forsdken att angripa det sa kallade réjningsber-
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get och byggde en maskinprototyp avsedd enbart for

réjning. Maskinen bar namnet Hulda. Hultdins har
idag ett brett sortiment av timmergripare, gripsigar,
sdgenheter och firgmirkningssystem for skordarag-
gregat samt dimpsystem fér mobil hydraulik.

Hydrovig hirstammar frin Burtrisk Mekaniska
Verkstad och grundades i mitten av 1970-talet. Fo-
retaget tillverkade bland annat virkesgripare som un-
derleverantér till Hiab-Foco i Skellefted. Den forsta
storre egna produkten var en vig som kunde monte-
ras i spetsen p& timmerbilarnas kranar. 2000 képtes
foretaget av Hultdin System men viss produktion
finns kvar i Burtrisk.

Indexator grundades av Allan Jonsson i Vindeln
sedan han hade sdlt Cranab 1973. Foretaget tillver-
kar rotatorer for skogskranar och tiltrotatorer for
graivmaskiner. Indexator ir virldsledande med sina

Elforest Technologies i Ornskéldsvik
har utvecklat varldens forsta
elhybriddrivna skotare och skordare.

produkter och siljer till mer in 40 marknader.

Log Max i Grangirde grundades 1980 och har
skordaraggregat som huvudprodukt. Foretaget kop-
tes av Komatsu 2012. Dotterbolaget Eco Log i S6-
derhamn ingick inte i kdpet.

Malwa International i Skene i Marks kommun
startades 2009. Foretaget sitter sasmman skotare som
kan konverteras till skordare.

Familjeforetaget Olofsfors i Nordmaling grunda-
des som Olofsfors Bruk 1792 och ir ett av landets
ildsta foretag. P4 bruket tillverkades kitting, flott-
ningssmide och annat manufaktursmide. Nir skogs-
bruket mekaniserades stillde Olofsfors om produk-
tionen fran kitting till drivband for skogsmaskiner
och dr numera den virldsledande tillverkaren. Olofs-
fors dger Iggesund Forest i Stromsbruk, den enda
producenten av sdgsvird i Sverige.
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Oryx Simulations i Ume grundades 1999 som en
avknoppning frin VRlab vid Ume3 universitet. Den
forsta simulatorn togs fram i samarbete med Partek
Forest i Umed och sedan dess har Oryx levererat
simulatorer for skogsmaskiner 6ver hela virlden.
Verksamheten har dven breddats till simulatorer for
anliggningsmaskiner, gruvmaskiner och hamnkra-
nar. Oryx konstruerar och producerar simulatorerna
utifrdn varje maskintillverkares behov och tekniska
l6sningar. Utbildningsanordnare kopplas in for att si-
mulatortrianingen ska bli sa effektiv och pedagogisk
som méijligt.

Rottne Industri AB grundades av Borje Karlsson,
en av pionjirerna inom den svenska skogsmaskins-
branschen. Under namnet Borjes Mekaniska verk-
stad startade han 1955 i Rottne, ett par mil norr om
Vix;jo, tillverkning av vagnar, kilkar, laststottor och
en traktormonterad vajerkran, Borjekranen. Kranen
blev basen till foretagets utveckling, som fick rik-
tig fart nir skotaren Rottne Blondin introducerades
1968. Rottne ir fortfarande ett svenskt féretag med
all produktion i Sverige. Rottne har ett brett ma-
skinprogram, ungefir hilften av produktionen ex-
porteras. Aven Sandbergs Mekaniska i Stensele har
overlevt i form av Rottne-SMV AB, som tillverkar
skotare, engreppsaggregat, kranarmar och hytter till
alla Rottnes maskinmodeller. Bolaget sysselsitter
cirka 50 personer.

Séderhamns Verkstider grundades redan 1864
och har under ménga &r utvecklat och tillverkat sig-
verksmaskiner, men dven andra produkter som bark-
ningsmaskinen Cambio. Efter ett samgdende med
ségtillverkaren A K Eriksson heter foretaget numera
Séderhamn Eriksson.

Efter Skogsjans konkurs 1997

Eriksson foretaget Timberjan i Osterfirnebo och

startade Jan
utvecklade flera skogsmaskinskoncept, bland annat
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en kombinationsmaskin for avverkning och skotning
pa marker med dilig birighet. Foretaget Timbear
bildades 2008 i Strémsund {6r att kommersialisera
och lansera maskinkonceptet pd marknaden under
namnet Lightlog.

Det kanadensiska bolaget Tigercat képte Hemek
2000 i avsikt att etablera sig pid den europeiska
marknaden och for att komma &t den teknologi och
det kunnande som fanns hos Hemek. P4 viren 2012
meddelade foretaget i ett pressmeddelande att man
flyttar monteringen av skérdemaskiner frén »den né-
got avligsna Ticercat-anliggningen i Hede, Sverige,
till en nykonstruerad monteringsanliggning i Kincar-
dineshire, Skottland«.

Vimek grundades 1994 i Vindeln och tillverkar
mindre och littare skotare och skérdare speciellt
framtagna for skonsam gallring. Vimek ir ett av
Cranab heligt dotterbolag.

Ingen man i maskin, ingen hand pa spakarna
For skogsbruket runt om i virlden ir tvd hot sirskilt
framtridande, befolkningsokningen och klimatfér-
indringarna. Befolkningsdkningen gor att det be-
hévs mer virke och biomassa. Forskning och teknisk
utveckling kan forindra teknik och traditionella
metoder si att det blir mojligt att skaffa fram mer
skogsenergi pa ett hallbart och I6nsamt sitt. Klimat-
forindringarna gor det nddvindigt att 6ka avgasre-
ningen och minska korskadorna. I ett varmare kli-
mat med en kortare tjilperiod och mera regn méiste
skogsmaskinerna vara dnnu skonsammare mot mar-
ken. Ar 2050 kommer en mycket begrinsad del av
drivningarna i norra Sverige att kunna goras pa tjilad
mark, forutspér Skogforsk i en rapport.

Nir skogsbruket mekaniserades i Sverige byggde
innovationerna pd den goda triangeln — samarbe-
tet mellan maskintillverkare, forskare och brukare i



form av skogsbolag. Aven om forskningen har bred-
dats sa ir liget i dag att brukarna ir egenforetagare,
som inte har resurser att dgna sig it utveckling och
provning av prototyper, och maskintillverkarna ir in-
ternationella.

Oavsett hur skogsrévaran anvinds kommer tillgdng
till den effektivaste och skonsammaste drivningstek-
niken att bli avgérande. Behovet av teknikutveckling
som biddar for nista tekniksprang dr dirfor stort. En
kartliggning av den svenska skogsmaskinsbranschen
av Trinovo Consulting Group 2011 betonar att alla
parter méste samverka for att ta nya produkter till
marknaden. Det ir allts3 lige att iteruppritta den
goda triangeln.

Som situationen ser ut blir det svdrt att ta de stora
teknikstegen pd kort tid. Vi behéver en ny teknisk
plattform men utvecklingskostnaderna dir extremt
héga, da det dir fragan om komplexa maskiner. For
oss dir ddirfor klustring mycket nodvéndig. I ett klus-
ter kan man hjdilpas dt att l6sa problem, om det
sd dr fragan om avverkning med laser i stillet for
med motorsdg, bandfordon i stéllet for hjulfordon,
forarlosa skotare, kranspetsautomatik, brénslecel-
ler eller andra tekniklosningar.

Martin Arlestig,
konstruktionschef Komatsu Forest

Skogstekniska klustret ar en ekonomisk férening som
arbetar med skogsbrukstekniskt process- och utveck-
lingsarbete i nira samarbete med akademi, forskare
och skogsbolag. Klustret bestir av elva foretag frin
Mal3 i norra Visterbotten till Grangirde i sddra Da-
larna. Medlemmarna ir Bracke Forest, Cranab, Elfo-
rest Technologies, Hultdin System, Iggesund Forest,
Indexator, Komatsu Forest, Log Max, Olofsfors, Oryx

Martin Arlestig i en Komatsu 895.

och Vimek. Foretagen tillverkar skogsmaskiner eller
ir direktlevererande komponenttillverkare till skogs-
maskiner. Klustret kopplar samman féretagen med
forskare och studenter vid universiteten i Umea och
Luled, vid SLU och Designhégskolan med projekt
och med andra klusterinitiativ. Medel skaffas fram
hos offentliga och privata finansidrer f6r utvecklings-
projekt. Hir finns den innovationsmodell som hér
framtiden till.
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| Skogstekniska klustret mots industri och forskning for att utveckla morgondagens skogsmaskiner. Nick Ross, masterstudent

vid
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designhogskolan, Umea universitet.

Tyngdpunkten inom skogsindustrin hdller pd att
glida soderut. Trifiber produceras mer och mer pd
sédra halvklotet. Fler och fler linder borjar ocksd
tillverka skogsmaskiner. Det dir bara en tidsfrdga
innan svensk skogsteknik miter en stenhdrd kon-
kurrens. Déirfor dir det oerhért viisentligt att Sve-
rige vdrnar det hdr teknikomrddet. I bérjan pd
1960-talet sa vi »ingen man pd marken, ingen
hand pd virket«. Och vid sekelskiftet néir jag job-
bade pd Partek Forest kunde vi siiga ndgon ging:
»Ingen man i maskin, ingen hand pd spakarnac.
Det dir vil det som giéiller i dag. Vi fér sikta dit.

Hans Eliasson

Maskinerna och méanniskan

Mekaniseringen och rationaliseringen inom jord- och
skogsbruk har p4d ménga sitt paverkat minniskorna.
Ett vilkiint faktum ir utflyttningen frin skogslinen.
Trots 1950-talets hdrdnande konkurrens om arbets-
kraft gav skogen 1960 fortfarande arbete och forsérj-
ning &t manga. D4 var drygt 83 000 personer verksam-
ma inom skogsbruket, inklusive flottning och 6vrigt
skogsarbete, i framfor allt norrlandslinen samt Kop-
parbergs och Virmlands lin. Nedgingen i antal sys-
selsatta inom skogsbruket har direfter varit drastisk.
Sarskillt inlandskommunerna i skogslanen har fatt
vidkidnnas utflyttning och kraftig befolkningsminsk-
ning, eftersom minskningen i sysselsittning inte har
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Industrin ropade efter arbetskraft. Johan Alfred Agrens Gvergivna
kolonat, Métingselberg, 1962.

balanserats av en motsvarande 6kning inom tillverk-
ningsindustrin. Belysande exempel i Visterbotten ir
Dorotea som forlorade 48 procent av sin befolkning
mellan 1950 och 2000, Sorsele tappade 44, Asele 39
och Vilhelmina 27 procent. Som en konsekvens av
utflyttningen vixte den svenska lokaliserings- och re-
gionalpolitiken fram med bérjan pd 1960-talet.

[ sin rapport om skogsarbetets rationalisering och
humanisering redogér Bengt Ager for skogsarbetets
forandring. Skogsarbete var under ling tid ett yrke
som drabbades hirt av olycksfall. Att komma under
ett fallande trid ledde for det mesta till doden. S&
sent som under 1970-talet omkom varje ar 10-12
skogsarbetare av fallande trid. Nir motorsigen
blev allmin i skogen ¢kade antalet svira olycksfall
mycket kraftigt. Det svartaste aret blev 1967 med
11 000 olycksfall, varav 38 dodsfall. For att minska
olyckorna fick motorségarna kastskydd, kedjebroms
och andra tekniska f6rbittringar. Olyckor med déd-
lig utgdng ir i dag begrinsade till ndgra fa fall per
ar, i huvudsak bland sjilvverksamma. Enligt Arbets-
miljoverkets arbetsskadefakta 2012 ir det bland rap-
porterade arbetsolyckor vanligast med fallolyckor,
olyckor med handverktyg och belastningsskador pé
grund av tunga lyft. En ytterligare orsak till minskade
olyckstal var att stressen i skogsarbetet gick ner nir
ménadslon ersatte ackordslon.

Bengt Ager foredrar att anvinda begreppet hu-
mankvalitet i stillet for arbetsmiljé. Humankvalitet
ger starkare associationer till arbetets kiirna, som allt
mer sitter i individens huvud. Med humanisering ska
forstés alla olika insatser som gor att ett arbete bittre
tillgodoser den arbetandes egna behov. Nir skogsma-
skinerna bérjade anvindas blev férarmiljon kirnan i
humankvalitén. Efter hand forbittrades forarmiljon
och maskinférarnas arbete blev littare.

Jag korde skift pd en skordare, det var stressigt,
bolagen forde statistik och forare som inte hiing-
de med byttes ut. I borjan var det omodernt och
klumpigt. Vi hade viirme i hytten men pd sommarn
holl man pd att stekas innan kylsystemet kom. Det
var ganska primitivt. Kalluften sprutade bara in
genom ett hdl rdtt pd en sd man kunde néistan inte
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ha pad kylningen. Spakarna var jobbiga, det var sd
ensidiga rorelser och spakarna var tunga att dra.
Det tog pd armarna, pd vdren kunde man ndstan
inte sdtta pd sig éverdragsjackan. Det kunde ta
dnda till hosten innan man repade sig igen. Niir
vi fick dom moderna spakarna och knapparna, dd
gick ju det ddir bort.

Owve Olsson

Den mekaniserade drivningen resulterade i firre
olycksfall och

dorna i nacke, axlar och armar visade sig dock vara

arbetssjukdomar. Belastningsska-

svira att klara av. Kulmen p4a &rtionden av human-
rationell utveckling intriffade omkring 1990. Or-
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ganisatoriskt hade arbetarna di en variation under
arbetsiret, dverlappande skift och vixling mellan
maskiner, lagarbete, kontakter, egen totalplanering,
hemmaboende, hygglig 16nenivd och hygglig image,
men det fanns fortfarande risk for belastningsskador.
Sammantaget karakteriserades dock skogsarbetet av
god humankvalitet, det vill siga rejil arbetsglidje,
hos ménga samt hog och stigande produktivitet pa
manga arbetsplatser.

Dagens situation utmirks av att férarmiljon ir
dnnu battre in tidigare. Arbetet ir inte lika tungt och
belastningsskadorna har minskat. Daremot har stora
delar av den organisatoriska miljon férsimrats. Det
handlar om 6kad ensambhet, lingre arbetsresor, ckad
andel raka tvaskift, 6kad prestationspress och 6kad

Kedjan i ett modernt skordar-
aggregat ror sig med 40 meter
per sekund. P& en Jo-Bu var
hastigheten 4-10 meter per
sekund.



SVANTE ADELHULT

tid i maskinen, vilket i sig innebir mindre omvixling. vecka. Du ska borja kira klockan sex ena veckan
Lonenivan har halkat efter och manga upplever att och néista vecka slutar du klockan tolv pad natten.
framforhallningen har férsimrats.
Hans Marthin, skogsmaskinsentreprentr
Dd jag birjade kira skotare pa 70-talet var arbets-

omrddet inte sd stort, det var ju egentligen kommu- En viktig humankvalitet dr skogsmaskinféraryrkets
nen, men sedan har det blivit storre och stirre. Det status. Kritiken mot skogsbrukets avverkningsmeto-
sociala livet blir inte samma som ndir man har ett der kan f3 entreprendrer och maskinférare att kin-
arbete, déiir man kommer hem pad kvillarna. Man na sig som busar dven om de gor vad de kan for att
mdste ha en speciell fru. En TV-serie dir ju ingen minimera skadorna pé skog och mark. Skogsbruket
mening att borja folia. Vi kor i skift sd varannan dras med rekryteringsproblem. Att géra drivnings-
vecka har vi formiddag och varannan vecka efter- arbetet mer attraktivt bdde for kvinnor och min ir
middag. Det scigs att om man flyger till Amerika sd dirfor en angelidgen uppgift for savil skogsbolag som
tar det ndgra dagar for kroppen att stélla om sig. maskintillverkare och sambhille. Stérre flexibilitet i
Jag brukar siiga att vi har en amerikaresa varje ars-, vecko- och dygnsarbetstid ir en nyckelfriga.

Hans Marthin har kort skogs-
maskin hela livet. Den gamla
»Tegaren« gor tjanst pa ved-

backen.
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Verksamheten bor bli littare att anpassa till arbets-
marknadens fluktuationer. Individen bor fi storre
mojligheter att tillfredsstilla privatlivets sociala och
personliga behov.

Nir skotare och skoérdare borjade anvindas dgdes
maskinerna av skogsbolagen och kérdes av anstillda
forare. Under 1970-talet infoérde skogsbolagen ett
system med arbetstagarigda maskiner, vilket innebar
att man 6verlit till férarna att sjilva kopa maskinerna
med l3nefinansiering frin skogsbolagen. AT-férarna
fick sedan drivningsuppdrag fran bolagen.

Jag tyckte inte att det var ndgot bra system att vara
ATforare. Man var sin egen men dndd inte. Man
skulle driva ett foretag men det var egentligen bola-
get som satte upp villkoren och hur det skulle vara.
Sd 1981 bildade brorsan och jag ett aktiebolag och
vi var nog forst bland dom som kérde dt Norrskog.
Jag hade haft enskild firma med en skotare och
skuld hos Norrskog. Niir jag ville séilia min maskin
till aktiebolaget gick inte Norrskog med pd det. Sd
jag hyrde ut maskinen till aktiebolaget fast jag digde
den. Det dir bdttre att vara sin egen, men jag tror
att skogsbruket dir den enda bransch ddr bortsdit-
taren kommer och sciger si och sd madnga kronor fdar
du for jobbet. Endera mdste du kora for det eller
ocksd gira ndnting annat. Det dr forst idag som
det har bérjat bli lite béittre for nu dir det en ny och
tuffare generation som gdr in och bérja driva.

Hans Marthin

Drivningar utférs numera av skogsmaskinsforetag
som har en eller flera maskingrupper pa vardera en
skordare och en skotare. SMF Skogsentreprendrer-
na ir en rikstickande branschorganisation for dessa
smaforetag i det svenska skogsbruket. SMF har ca
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900 medlemsforetag och arbetar med att utveckla
och stirka entreprendrernas kompetens och status.
Aven skogsbolagen kan ha egna maskingrupper med
anstillda forare.

Torgny Andersson fran Dorotea i sin moderna skdrdare fran Komatsu
Forest.
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Jag skotade dt en kille som korde skordare dt SCA
dnda tills SCA kom pd den ljusa idén att det
skulle vara samma dgare till gruppen. Dd skaf-
fade han en skotare sjilv och da vart jag arbetslis.
Det var dd som jag halkade in pad att képa forsta
skordaren. Det var —99. Jag sdlde skotaren och sd
lejde jag in en som skotade efter mig. Jag fick kira
dt Holmen och diir gick det bra. Men néir man ska
prisforhandla med skogsbolagen har dom aldrig
ndgra pengar. Nu har jag i alla fall ett avtal med
Norra som ger mig en viss volym inom den hér
nya regionen Lycksele, Asele, Dorotea, Storuman,
Sorsele. Vi kir dtta och en halv timme och har en
halvtimmes rast. Sd jag kir mina timmar men
sen kan jag ju inte rikna timmarna som jag sit-
ter hemma och slipar kedjorna och annat. Néir vi
byter skift klockan tvd brukar vi tanka och smérja
och dé dricker vi kaffe och surrar bort en stund.
Sé det blir den akademiska kvarten da, sen sit-
ter man ensam. Om man inte trivdes skulle man
aldrig hélla pa.

Torgny Andersson, skogsmaskinsentreprenor

Skogsbruket och miljon

Den dominerande drivningsmetoden i Sverige &r
trakthyggesbruk. Nistan alla trid inom ett visst om-
rdde (trakt) tas bort, marken gors i ordning och ny
skog planteras. Metodens pionjir var Dominverkets
revirforvaltare i Malg, Joel Wretlind. Under 20 ar
gjorde han egna fors6k med kalavverkning, brinning
och s&dd, alternativt plantering. Resultatet presen-
terades vid en historisk exkursion med Norrlands
Skogsvardsforbund 1947. Exkursionen blev en vind-
punkt for svenskt skogsbruk. Nu évergavs det gamla
hyggesfria skogsbruket, dir bara vissa trid avverka-
des och féryngringen frimst fick ske pa naturlig vig.

SUNE JONSSON/VBM ARKIV

Dominverket borjade med trakthyggesbruk 1950
och andra bolag och markigare féljde efter.

Naturskogarna blev produktionsskogar med ildre,
medelélders och ung skog. Framférallt pad 1960-ta-
let gjordes hyggena i Norrland storre och storre, den
sammanlagda kalmarksarealen férdubblades mellan
1957 och 1972. Ett »medelstort« kalhygge pa 300
hektar kunde alltsi ha matten 2x1,5 km, skriver
Karl-Géran Enander 2007 i SLU-rapporten Skogs-
bruk pd samhidillets villkor.

Att hyggena gjordes s3 stora berodde dels p& en
allmin ridsla for virkesbrist, dels pé att de ildre sko-
garna hade 13ga virkesférrdd pd grund av terkom-
mande utglesningshuggningar. Det fanns just ingen
skog att spara. Enligt Stig Hagner, tidigare skogs-
vardschef vid SCA var skogstillstdndet i Norrland »s8
nedkért att man i dag knappast kan forestilla sig hur
katastrofalt tillstandet var.«

Slutavverkning pa Tragaliden sent 1970-tal.
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Hyggesbranning var ett sjalvklart sitt att mark-
bereda fore plantering, men i mitten av 1960-talet
ersattes brinningen av maskinell markberedning.
Skotarna var nu si pass utvecklade att de kunde ko-
ras som dragmaskiner it ett markberedningsaggre-
gat. For att ge de unga plantorna bra hjilp att eta-
blera sig anvindes dven pléjning som en mer radikal
markberedning, framfor allt i svarféryngrade skogar
i Norrland. Plogfdrorna var djupa, halvmetern och
annu mer.

Den ddr stora volymen hyggesbrinning véickte stor
kritik, det var egentligen det firsta omrddet dér
skogsbruket métte riktigt miljomotstdnd. Mark-
beredare fanns redan i borjan pd 50-talet, men
problemet var att det inte fanns tillriickligt starka
dragmaskiner. Ndir skotarna kom fanns det plits-
ligt en maskin som kunde gd éverallt i all skogster-
réing och som hade bra arbetsmiljé for forarna. Dd
slog detta igenom och om jag tar 1965 si bréindes
90 000 hektar i Sverige, 1969-1970 finns inte
lingre ndgra uppgifter om brinning i Skogsstatis-
tisk arsbok. Det dir markberedarens fortjcinst.

P O Backstrom

Med trakthyggesbruket gjorde kemiska medel sitt in-
tdg i skogsbruket. For att bekimpa snytbaggens gnag
pa barrtridsplantor anvindes DDT. Om snytbag-
garna gnager av barken runt stammen dér plantan.
DDT ir numera forbjudet och har ersatts av andra
kemiska medel, men snytbaggen ir fortfarande ett
problem vid skogsféryngring. For att komma till ritta
med det snabbt vixande 16vslyet p& kalhyggena vi-
sade sig besprutning med fenoxisyror vara en effek-
tiv metod. Den vanliga benimningen var hormoslyr
efter ett produktnamn. Besprutningen gjordes med
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flygplan. Modo klarade att géra manuella hygges-
rensningar och réjningar i ungskog, medan OSvriga
skogsbolag ansig att det blev fér dyrt och att det sak-
nades utbildad arbetskraft.

Efter andra virldskrigets slut hade svenskarna stor
tilltro till tekniska framsteg och rationella 16sningar.
Allt var mojligt. Forst under 1960-talet uppstod ett
visst miljéuppvaknande. Kritiken frin allminheten,
miljororelsen och massmedia mot hormoslyret och
de vidstrickta och risiga kalhyggena utdvade stark
press pa skogsbolag, regering och riksdag. 1970-talet
blev konfrontationernas artionde.

En av de ménga som engagerade sig i protesterna
var forfattarinnan Sara Lidman. I en debatt med Do-
minverkets generaldirektdr i Dagens Nyheter skrev
hon den 18 augusti 1977: »...kalhyggena ser ut som
om ett krig rasat fram 6ver markerna. Det utgdr en
sorg frdn sddan mark som gor allt levande fortvivlat.«
Generaldirektoren Folke Rydbo ansig att Sara Lid-
mans argumentering byggde pa »kinslomissiga, dif-
fusa motiv under ett ihirdigt trampande pa fakta.«
Sara Lidman svarade att Dominverket borde lyssna
pa vad folket tyckte om sin egen skog och inte skulle
omyndigforklara minniskor som ville yttra sig.

Nya bestimmelser i skogsvirdslagsstiftningen
under dren 1979-1983 reglerade skogsvird och av-
verkning. Under 1990-talet ckade de ekologiska
kunskaperna om miljén och kritiken frin allminhet
och miljdorganisationer fortsatte. Det ledde fram till
en ny skogsvardslag som borjade gilla 1994. Lagen
anger att produktionsmal och miljomal ska viga lika
tungt. Jamfért med tidigare skogspolitik, som enbart
hade hég och virdefull produktion som huvudmail,
ir denna forindrade inriktning principiellt viktig.

Skogsigaren har stor frihet att vilja metoder for
att skdta sin skog men maéste i gengild foryngra och
skota den. Den svenska skogsbruksmodellen bygger



pa hushéllning och pé &terplantering. For varje trid
som avverkas ska tvd nya planteras. Resultatet ir
att Sverige har en stadig dkning av skogsbestdndet,
yngre trid vixer fortare in gamla trid. P4 mark som
anvinds for skogsproduktion vixer skogsbestindet
med 100 miljoner kubikmeter varje ar. 90 miljoner
kubikmeter avverkas, vilket innebir att virkesforra-
det hela tiden 6kar. Det svenska skogslandskapet tar
mer och mer formen av en mosaik av hyggen, ung-
skog och ildre skog.

Ytmaissigt har Sverige omkring 28 miljoner hektar
skogsmark, Sverige ir ett av de skogrikaste linderna
i Europa. Av dessa 28 miljoner hektar brukas 22
miljoner. Dessutom #r 2 miljoner hektar produktiv
skogsmark, framférallt i Visterbotten och Norrbot-
ten, avsatta for naturvard, rekreation och andra in-
damal. Resterande fyra miljoner hektar ir inte eko-
nomiskt lénsamma att bruka. Sverige skyddar mer
skog dn ménga andra linder trots att Sverige samti-
digt ir virldens nist stdrsta exportér sammanlagt av
papper, pappersmassa och sigade trivaror.

En stor utmaning fér det moderna svenska skogs-
bruket #r att minimera markskador vid drivning.
Mildare vintrar och regnigare hdostar accentuerar
problemkomplexen maskin-terring och maskin-vig.
Vidare har de senaste drens gradvisa skirpning av
emissionslagstiftningen initierat ett intensivt utveck-
lingsarbete hos motortillverkarna. Sedan 1990 giller
generellt att nedbrytbar hydraulolja ska anvindas i
skogsmaskiner. I motorn anvinds dock mineralolja
eller syntetolja.

Skogen ir en férnybar révara som kan anvindas
och 4tervinnas pd ett sitt som fi andra material,
men debatten om skogsbrukets metoder har inte av-
klingat. Kritikerna hivdar att skogsbruket mer eller
mindre innebir en ekologisk katastrof. Forsvararna
menar 3 sin sida att mycket har gjorts och gors. Det
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svenska hallbara skogsbruket och skogsindustrin star
for ett positivt bidrag till klimatarbetet. Triden fung-
erar som filter. Luftburna kvivebundna féreningar
tas om hand av triden, renas och hjilper triden att
vixa. Hog tillvixt innebér stor inbindning av koldi-
oxid och energi i trid, som kan skérdas och ersitta
oljebaserade produkter.

I framtiden kan den svenska skogen f4 innu storre
betydelse. Allt som i dag tillverkas av olja eller ol-
jebaserade produkter gir ocksd att gora av barrtrid.
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Om kallorna

Underlaget till denna artikel dr hamtat frdn intervjuer,
bocker, offentligt tryck, vetenskapliga avhandlingar,
uppsatser och examensarbeten, rapporter, tidnings-
och tidskriftsartiklar, broschyrer och kundtidningar.
En del killor ir digitaliserade och finns pa webben,
men det mesta har jag hittat hos Skogsbiblioteket
eller andra bibliotek. Via medel frin Region Vister-

botten och Vinnova har Skogstekniska klustret bidra-
git ekonomiskt till vissa kostnader i samband med in-
tervjuer och insamling av material. Jag vill tacka alla
dem som pé olika sitt har hjilpt mig i mitt arbete,
sarskilt nedan nimnda uppgiftslimnare.

Svante Adelhult

Séren Andersson, Rossdn, konstruktionsansvarig pa Bracke Forest

Torgny Andersson Dorotea, skogsmaskinsentreprensr

Urban Bergsten, Ume3, professor i skogsféryngring vid SLU

Per-Ove Bickstrom, Umea3, professor emeritus i skogsskotsel vid SLU

Hans Eliasson, Vindeln, ordférande for Skogstekniska klustret och ordférande {6r Cranab

Benny Larsson, Vemdalen, fore detta deligare i Hemek

Hans Marthin, Vilhelmina, skogsmaskinsentreprenér

Tomas Nordfjell, Ume3§, professor i skogsteknologi vid SLU

Ove Olsson, Hoting, fore detta skogsmaskinsforare

Ivar Waleij, Dorotea, fére detta VD Doroverken

Martin Arlestig, Umes, konstruktionschef vid Komatsu Forest
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Skogsmuseet jubilerar

TURE HENNERSSON

| ar fyller Skogsmuseet i Lycksele trettio ar - i alla fall den forsta utstallningen, som
kallas Huggarepoken.Tio ar efter invigningen, sommaren 1994, slogs dorrarna upp
foren ny stor utstallning med namnet Maskinepoken. Den tar vid dar Huggarepoken
slutar, nar hdsten ersattes av traktorn i skogsbruket. Med de har tva utstallningarna
kan Skogsmuseet beratta skogsbrukets hisnande historia fran 1800-talets yxa till
vara dagars engreppsskordare. Ture Hennersson dr tekniker vid museet.

P& Maskinepoken visas i dag nira hundra motorsigar
och tolv maskiner. Ar 1987 donerade SCA Skog AB
nio dldre maskiner till Skogsmuseet. Meningen var
att skogsbolaget skulle bygga ett museum vid Galt-
stroms bruk for sina avstillda maskiner, men i stillet
féddes tanken pé att skinka dem till det redan eta-
blerade Skogsmuseet i Lycksele.

Byggnaden

Den drygt tusen kvadratmeter stora utstillningsbygg-
naden ritades av arkitekt UIf Grundstrém. Den fick
ett idgonfallande lige och ir det férsta man méter
nir man svinger av frin Bl3 Vigen i Lyckseles vistra
utkant. Grundstrém var vildigt influerad av klassi-

Lunnare, Garett Tree Farmer.
SAMUEL ARNFJELL, SKOGSMUSEET

cismen. Enligt honom fanns det ingen byggnadsstil
som overtraffat 1920-talsklassicismen. I dag finns
fortfarande hus kvar i Lycksele frén den tiden, som
Gamla sjukstugan vid 6évre delen av Skolgatan och
Handelsbankshuset vid torget. Men mest storslagen
ar Skytteanska skolanliggningen, vanligen kallad Jo-
han Skyttes skola, uppford vid 1920-talets mitt. Ulf
ville att det skulle finnas en link mellan den nya mu-
seibyggnaden pd Gammplatsen och den stiliga sko-
lan p4 Storgatan, inte ldng darifrén. Han lit sig darfor
inspireras av skolbyggnadens arkitektur, med bland
annat kolonner, pilastrar och halvrunda fénster, nir
han ritade Skogsmuseet del tvi. Han ville ocks4 att
museibyggnaden skulle ha ett sliktskap med &vrig
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Maskinepoken pa Skogsmuseet.

bebyggelse pd hembygdsomradet Gammplatsen och
»locka folk att besoka omridet och ge en féraning
om att man kan forvinta sig ett kulturellt utbud«.

Som personal har vi manga génger fatt hora kom-
mentarer som »varfor anvinda ett s fint hus till en
massa jarnskrot?« Men nu ir det si, att det behévs
en massa »jirnskrot« for att kunna visa den skogs-
tekniska utvecklingen och det ir vil knappast ndgon
nackdel att huset 4r fint — om 4n ovanligt for att vara
en stor hall fér maskiner.

Utstallningen

Nir utstillningsbyggnaden stod klar 1993, byged
pa uppdrag av Lycksele kommun, tog utstillnings-
bygget vid. Som utstéllningsproducent engagera-
des Viera Larsson frén Visual Communication AB
i Stockholm. Med ett antal projektanstillda, dit jag
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riknades, samt Eric Axelsson, Leopold Ericson och
Gunhild Rydstréom fran Skogsmuseet, fardigstilldes
utstillningen under véren 1994. Utstillningen hand-
lade framforallt om teknikutvecklingen, men ocks&
om ergonomi, kulturmiljovard, maskinférarens ar-
bete och fritid. Utstillningens berittelse slutade vid
1970-talet.

Bredden och kvalitén p3 utstillningens teknikin-
nehill berodde mycket pa Per Lindén, som var tek-
nisk chef inom SCA Skog AB. Han var ocks3 drivan-
de i den referensgrupp, som bildades 1999 i syfte att
verka for Maskinepokens utveckling. Medlemmarna
i gruppen bestod av representanter frin skogsbolag,
skogsforskning, maskinentreprenérer, maskintillver-
kare och Skogsmuseet. Referensgruppen bidrog till
att samlingen kunde utokas med tre nya maskiner,
vilket férde utstillningens berittelse om mekanise-



SKOGSMUSEET

Sjalva amnet.

ringen fram till de maskintyper som anvinds in i
dag, men forstds vidareutvecklade.

Efter det har en Skogsbio éppnats pad Maskinepo-
ken, med plats for 15 personer. Hir visas efter bess-
karens eget val filmer med skogs- och flottningstema.
Min favorit dr »Maskinell drivningsteknikg, inspelad i
Ronnliden pa Stottingjillet 1951 for att visa forsoks-
verksamhet med mekaniserat skogsbruk. Min pappa
ir med i filmen, da han tillhérde det arbetslag som
hade den mest vilstidade kojan!

Modern koja

Senaste tillskottet pd Maskinepoken #r en konfe-
renslokal byggd mitt i den befintliga utstillningen —
forstds i trd, dar Martinsons i Bygdsiljum levererat
byggelementen. Byggherre var Lycksele kommun,
som ir Skogsmuseets hyresvird. Lokalen rymmer 66

personer sittande vid bord och ir avsedd att ge plats
for moten om skog, historia, kultur och framtid — en
arena for aktuella frigor — men ocksd for andra som
vill konferera och ita i en unik miljé.

Enligt arkitekten har lokalen fitt en organisk
»skogsassocierande« form. Lysande fonstergluggar i
olika format och fria placeringar skapar tillsammans
med stiliserade tridstammar en intressevickande ut-
sida. Volymen ir som en koja i skogen att lockas in
i. Insidan priglas av ljusa triviggar med varierande
utkiksgluggar mot utstillningshallen. Ett stort fons-
ter erbjuder panoramautsikt 6ver Umeilven och den
gronskande strandkanten.

Bland traktorer och processorer

Vad kan man d& se i utstillningen Maskinepoken i
dag, tjugo &r efter invigningen och efter diverse for-
andringar genom aren? Jo, besdkaren kan f6lja ut-
vecklingen fradn 1950-talet fram till 1990-talet, frin
enkla jordbrukstraktorer med bristfillig framkomlig-
het i terringen, till dagens typer av skotare och skor-
dare. Bland de ildre maskinerna mirks Snévesslan
"Myran” som férutom att tillsammans med en sné-
packare nyttjas for beredning av vigar for histkor-
ning — vilket fortfarande var vanligt under 1950-talet
— ocksd anvindes av flottningsféreningar for att dra
ut bommar p3 ilvars och sjoars isar. Det hinde att
Myran gick genom virisen. Dirfor korde man med
6ppna dorrar for att snabbt kunna ta sig ur maskinen.
Myrans taklucka var utbytt mot en orangefirgad flyt-
boj, tillverkad av glasfiber, som var forankrad i hyt-
ten med en lina. Detta gjorde att maskinen kunde
lokaliseras och birgas nir sommaren kom. Myran
tillverkades av Sandbergs Mekaniska Verkstad, SMV
i Forsvik, Stensele. Karl Sandberg startade 1924 en
smedja, som tillhandahdll olika produkter for jord-
och skogsbruk. Elektriciteten kom till Forsvik 1937.
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Skotare, SMV Drivax.

SKOGSMUSEET

ANDREAS NILSSON

Fler maskiner att se pa Skogsmuseet:

Oliver Cletrac jordbrukstraktor, 1950-talet
Cambio barkningsmaskin, 1950-talet
BM 230 Bamse hjulbandstraktor, 1950-talet
Garett Tree Farmer lunnare, 1960-talet

Kuvisslaren kvistningsmaskin, 1960-talet
SMV-Drivax skotare, 1960-talet

Hydraulkran griplastare, 1960-talet

Kockum 880 fillare-liggare, 1970-talet
Kockum 875/78 processor, 1970-talet

G2 gallringsprocessor, 1970-talet
Skogs-Jan RK 450  gripprocessor, 1970-talet

Rottne Blondin tvagreppsskordare, 1970-80-talen
Valmet 901 engreppsskordare, 1980-90-talen
OSA 250 skotare, 1980-talet



Fram till dess hade alla maskiner i verkstaden dri-
vits med en gammal T-Ford. Karl Sandberg hade sex
barn varav fem var soéner; Borje, Einar, Martin, Rolf
och Gunnar. Det f6ll sig naturligt att de involvera-
des i verksamheten efter avslutad skolging. De fick
lira sig arbetet frdn grunden, med smide, svarvning,
frasning och svetsning — virdefulla baskunskaper. Ett
avtal med flottningsféreningen medférde att verk-
staden bérjade tillverka flottningsbatar. Ar 1950 tog
sonerna over foretaget och en ny verkstadsbyggnad
stod klar 1952. En viktig milstolpe f6r Sandbergarna
var tillverkningen av SMV Drivax.

Verkstadsmiljo

P& Maskinepoken kan besdkaren stiga in i rekonstru-
erad verkstadsmiljo. De flesta verktygen har anvints
i SCA:s verkstad i Dorotea, som drevs fran 1940-ta-
lets mitt till 1993. Efter krigsslutet hade flera verk-
stider i inlandet mycket jobb med jordbrukstrakto-
rer och 6verblivna krigsmaskiner som skulle byggas
om for att anvindas i skogsbruket. De hir verksti-
derna, med uppfinningsrika och entusiastiska arbe-
tare, spelade en viktig roll i teknikutvecklingen. Nir
skogsmaskinerna gjorde sitt definitiva genombrott,
med maskiner speciellt tillverkade for skogsbruket,
kom verkstadsarbetet mer att handla om service, att
»hinga med« mer 4n att driva pa.

Motorsagar

I utstillningen visas nidrmare hundra motorsigar.
Dominverket har skinkt flera av dem — frén de for-
sta svenska serietillverkade sdgarna till bland annat
Amerikaimporterade sigar som testades av SDA
— Féreningen Skogsarbetens och Kungl. Dominsty-
relsens Arbetsstudieavdelning (bildad 1943). Andra
skogsbolag och privatpersoner har ocksa donerat si-
gar till museets samling.

SKOGSMUSEET

Redan i bérjan av 1910-talet tillverkades en mo-
torsdg, eller tridfillningsmaskin. Sigen bestod av tva
delar; en tvicylindrig, luftkyld Archimedesmotor
och en sigdel. Sigen vigde 55 kilo och kostade 2
500 kronor, nirmare 75 000 kronor i dagens pen-
ningvirde. Motorsigen provades pid Skogshdgsko-
lans experimentfilt 1916 i samarbete med Statens
redskapsprovningsanstalt. Resultaten redovisades
utférligt i tidskriften Skogen, men fick inga lovord:
»Sector arbetade icke néjaktigt och gav icke heller
i ekonomiskt avseende tillfredsstillande resultate.
Den forsta enmansmotorsigen som tillverkades i
Sverige kom 1950. SDA provade den redan 1949
i Lycksele. Sigen hette BeBo och bytte 1955 namn
till Partner. Partner C6 hade mycket kringutrustning:
rojsdg med birsele, vinkelvixel for triborrar, isborr,
jordborr, motorira och barkverktyg. Det som saknas
pa sigen i utstillningen ir markberedningsverktyget.
Med rojaggregatet vigde sigen 18 kilo.

Pa 1960-talet slog motorsdgen definitivt igenom,
nu betydligt littare och sikrare. Under f6ljande tvé

Be-Bo fran 1949, vikt 20 kg.
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artionden ersattes motorsigen i stor utstrickning av
avverkningsmaskiner. Gallringar och besvirliga mar-
ker limnades dock ofta till huggaren, vars motorsig
blev littare och sikrare.

Uppskattad samling

Utstillningen Maskinepoken har genom 4ren visats
for alla mojliga grupper och kategorier av bestkare
— allt fr&n husmodersforeningar till skogsmaskintill-
verkare. Elever frin skogsskolor och andra skogliga

Det ska barkas i tid...
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utbildningar kommer regelbundet p& besok. Museet
vilkomnar cirka 12 000 besokare arligen, och de
flesta fingslas av »jarnskrotet«. Dagens besokare kan
konstatera att de senaste rens utveckling vad gil-
ler skogsteknik, datorisering, arbetsmilj, natur- och
kulturhinsyn inte finns 4tergiven pa Maskinepoken.

Konflikter som rér markanvindning berdrs inte hel-
ler. Det finns mycket att arbeta vidare med for oss
pa Skogsmuseet.

SKOGSMUSEET
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Folj med till gammelskogarna i Vasterbotten och i norska
Helgelandiboken Kulturarvigammelskog far du stifta nar-
mare bekantskap med allt fran forntidens fangstgropar till
1900-talets skogsbruks- och flottningsldmningar. Femton
forfattare skriver omvaxlande pa norska och svenska -
med sammanfattningar pa sydsamiska — om olika typer
av kulturlamningar som finns i vara skogar och hur de kan
sparas, registreras, skdtas och skyddas. Begreppet »gam-
melskog« klargors ocksa.

Du far tips pa platser att besoka med intressanta kul-
turldmningar som visar hur bland andra samer, jagare och
jordbrukare nyttjat skogens resurser i Norge och Sverige
genom arhundradena.

Boken, som riktar sig till skogsdgare, personal inom
skogsbruket, turismentreprendrer, studiecirklar, same-

irary

REDAKTIONEN REKOMMENDERAR

byar, hembygdsforeningar och intresserad allmanhet, har
tillkommitinom projektet Kulturarvet i Nordskandinaviska
Gammelskogar, KING, som mellan dren 2011 och 2013 har
drivits av Skogsstyrelsen i nara samarbete med kulturin-
stitutioner och universitet i Norge och Sverige, samt med
stod av EU-programmet Botnia-Atlantica och Region Vas-
terbotten.

Bestall gratisexemplar pa Vasterbottens museum,
e-post: order@vbm.se. Bestéllaren betalar frakten.
Fragor besvaras av Karin Johansson, projektledare
Skogsstyrelsen, 0940-398 66.
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ANDERS BJORKMAN/VBM

NASTA NUMMER

Tidskriften Vdsterbottens andra nummer 2014, som be-
raknas nedkomma i juni, dgnas det samiska berattandet.
Vi moéter sdval den skrivna litteraturen som det muntliga
berattandet. Men ocksa sangen, bilderna och bruksfore-

Jorgen Stenberg, samisk berdttare.
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malen. Framfor allt ett nutida samiskt berdttande, som
inte ryggar for konflikter, och missforhallanden. Emel-
lertid, utan tradition och historia ingen nutid att beratta
nagot om...




Ménniska, maskin, skog.

OMSLAGETS FRAMSIDA
Tvagreppsskdrdaren OSA 706 pé avverkning i Mald 1988,
aggregatet monterat pd basmaskinen OSA 250.
| bakgrunden skotaren Kockum 850.
DOMANVERKETS BILDARKIV

OMSLAGETS BAKSIDA
Torgny Andersson i skordaren Valmet 911.4.
SVANTE ADELHULT
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